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STARPTAUTISKAIS HIGIENAS PRAKSES KODEKSS MAZA SKABES SATURA
UN PASKABINATIEM PARTIKAS KONSERVIEM

(CAC/RCP 23-1979)

| SADALA. DARBIBAS JOMA

1. Sis prakses kodekss attiecas uz $aja kodeksa definétas maza skabes satura un paskabinatas,
hermétiski slégta tara iesainotas partikas konservésanu un termisko apstradi. Tas neattiecas uz
partiku hermétiski slégta tara, kas jauzglaba ledusskapi. | pielikums attiecas tikai uz
paskabinatiem produktiem.

Il SADALA. DEFINICIJAS
2. Saja kodeksa
2.1. ,,Skabi saturosa partika” ir partika, kura dabiskais pH Iimenis ir 4,6 vai zemaks.

2.2. ,Paskabinata partika” ir partika, kas apstradata ta, lai péc termiskas apstrades lidzsvara
pH butu 4,6 vai zemaks.

2.3. ,,Aseptiska apstrade un iesainoSana” ir komerciali sterila produkta iepildiSana sterila
tara, kas péc tam tiek hermétiski noslégta ar steriliz€tu aizdari atmosfera, kura nav
mikroorganismu.

2.4. ,IzlaisSanas atveres” ir nelielas atveres, pa kuram visa termiskas apstrades procesa laika
no sterilizacijas katla izpliist tvaiks un citas gazes.

2.5. ,Konserveta partika” ir komerciali sterila partika hermétiski noslegta tara.

2.6. ,,TiriSana” ir atbrivosanas no partikas atlieckam, netirumiem, taukiem vai cita nevélama
materiala.

2.7. ,Identifikacijas kodam atbilsto$a produktu partija” ir viss konkréta laikposma
sarazotais produkts, ko nosaka 1paSs kods uz iepakojuma.

2.8. ,Sterilizacijas temperatiiras sasniegSanai vajadzigais laiks” ir laiks, tostarp
ventilacijai vajadzigais laiks, no slégta sterilizacijas katla sildiSanas sakuma lidz laikam, kad
temperatiira taja sasniedz vajadzigo sterilizacijas temperatiiru.

2.9. ,,Termiski apstradatas partikas komerciala sterilitate” ir stavoklis, ko panak, partiku
termiski apstradajot vai veél papildus to apstradajot cita veida, lai partika nebiitu
mikroorganismu, kas var€tu taja vairoties parastos apstaklos neatvesinata vide, kura partika
atradisies izplatiSanas un glabaSanas laika.

2.10. ,Partikas aseptiskai apstradei un iesainoSanai izmantota aprikojuma un taras
komerciala sterilitate” ir stavoklis, ko panak un uztur, veicot termisko apstradi vai citu
piemérotu apstradi, lai attiecigaja aprikojuma un tara nebttu mikroorganismu, kas partika
varétu vairoties temperatiira, kura ta atradisies izplatiSanas un glabasanas laika.
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2.11. ,,Dezinfekcija” ir mikroorganismu skaita samazinasana Iidz Iimenim, kura partika nevar
rasties kaitigs piesarnojums, §im nolikam izmantojot higi€niski piemérotas kimiskas vielas
un/vai fizikalas metodes, kam nav kaitigas ietekmes uz partiku.

2.12. ,Lidzsvara pH” ir izm@rcéta, termiski apstradata partikas produkta pH.

2.13. ,Liesmas sterilizators” ir ickarta, kura hermétiski slégtus partikas iepakojumus
atmosferas spiediena krata virs gazes liesmas ar nepartrauktu, partrauktu vai turp un atpakal
kustibu, lai panaktu partikas komercialu sterilitati.

2.14. , Temperaturas likne” ir temperatiiras mainas grafisks att€lojums visa partikas
termiskas apstrades gaita; to parasti att€lo uz puslogaritmiska milimetru papira, temperattiru
apgrieztaja logaritmiskaja skala noradot attieciba pret laika koordinatam linearaja skala.

2.14.1. ,Lauzta temperatiras Ilikne” ir tada temperatiras likne, kas norada uz
neparprotamam parmainam siltuma parnes€, kuru dé| likni var att€lot ka divas vai vairakas

atseviskas taisnas Iinijas.

2.14.2. ,Vienkar$a temperatiras likne” ir tada temperatiiras Iitkne, kas aptuveni atbilst
taisnai linijai.

2.15. ,,Brivais tilpums” ir tas iepakojuma tilpums, ko neaiznem partika.
2.16. ,,Izturesanas laiks” — skatit sterilizacijas laiku.

2.17. ,Inkubacijas tests” ir tests, kura termiski apstradato produktu konkrétu laiku uzglaba
konkréta temperatiira, lai noteiktu, vai Sajos apstaklos notiek mikroorganismu augSana.

2.18. ,,Sakotnéja temperatiira” ir temperatiira, kas steriliz€Sanas cikla sakuma ir aukstakaja
iepakojuma esoSajam taras saturam, kur$ jaapstrada, ka noteikts ieplanotaja procesa.

2.19. ,Maza skabes satura partika” ir jebkura partika, iznemot alkoholiskos dzerienus, kura
kadas sastavdalas pH parsniedz 4,6 un tidens aktivitate parsniedz 0,85.

2.20. ,,Dzeramais tdens” ir Gdens, kas derigs lietoSanai partika. Dzerama tidens standarti
nedrikst biit zemaki par tiem, kas noteikti Pasaules Veselibas organizacijas ,,Starptautiskajos
dzerama tidens standartos”.

2.21. ,Produkta tara” ir tara, ko paredzets piepildit ar partiku un hermétiski noslegt.

2.21.1. ,Hermétiski slegta tara” ir tara, kas noslegta, lai aizsargatu tas saturu pret
mikroorganismu ieklisanu termiskas parstrades procesa un péc ta.

2.21.2. ,,Ciets iepakojums” nozimé, ka tara iepilditais produkts neietekmé piepildita un
noslégta iepakojuma formu vai kontiiras, nedz ar1 tas deformé ar€js mehanisks spiediens, kas
vienads vai zemaks par 0,7 kg/cm? (10 psig), (t. i., parasts stingrs pirksta spiediens).

2.21.3. ,Pusciets iepakojums” nozimé&, ka tara iepilditais produkts parastaja gaisa
temperatiira un atmosferas spiediena neietekmé piepildita un noslégta iepakojuma formu vai
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kontiiras, bet tas var deformét ar&js mehanisks spiediens, kas zemaks par 0,7 kg/cm? (10 psig),
(t. 1., parasts stingrs pirksta spiediens).

2.21.4. ,Mikstais iepakojums” nozimée, ka tara iepilditais produkts ietekmé iepakojuma
formu un kontiiras.

2.22. ,Sterilizacijas katls” ir augstspiediena tvertne, kas paredzEta hermétiski slégta tara
iesainotas partikas termiskajai apstradei.

2.23. ,Ieplanotais process” ir termiskas apstrades process, ko apstradatajs izv€las noteiktam
produktam un iepakojuma izmé&ram, lai panaktu vismaz komercialu sterilitati.

2.24. Puscieta iepakojuma ,,sleguma vietas” un vaks vai miksta iepakojuma ,,sléguma vieta”
ir tas dalas, kas tiek savienotas taras noslégSanai.

2.25. ,Sterilizacijas temperatiira” ir termiskas apstrades procesa uzturéta temperatira, kas
noradita ieplanotaja procesa.

2.26. ,Sterilizacijas laiks” ir laiks no briza, kad sasniegta sterilizacijas temperatiira, lidz
bridim, kad tiek sakta dzeséSana.

2.27. ,,Termiskais process” ir termiska apstrade komercialas sterilitates panakSanai, un ta
meérisanai izmanto laiku un temperatiiru.

2.28. ,Vedinasana” ir gaisa pilniga izvadiSana no tvaika sterilizacijas katliem ar tvaika
palidzibu pirms ieplanota procesa.

2.29. ,,Udens aktivitate (aga.)” ir produkta eso$a idens tvaika spiediena attieciba pret tira
tdens tvaika spiedienu viena un taja pasa temperattra.

111 SADALA. HIGIENAS PRASIBAS AUDZESANAS/IEGUVES VIETA

3.1. Vides higiéna un izejvielu ieguves teritorijas

3.1.1. Teritorijas, kas nav piemérotas audzesanai vai ieguvei

Partiku nedrikst audzet vai iegiit vietas, kur potenciali kaitigu vielu klatblitne var izraisit So
vielu nepielaujami augstu limeni partika.

3.1.2. Aizsardziba pret atkritumu radito piesarnojumu

3.1.2.1. Partikas izejvielas jaaizsarga pret piesarnojumu ar cilvéku, dzivnieku, sadzives,
rupnieciskajiem un lauksaimniecibas atkritumiem, kas var tajas atrasties veselibai kaitigos
daudzumos. Jaievéro pienaciga piesardziba, lai nodroSinatu, ka atkritumu izmanto$ana vai
atbrivosanas no tiem nenotiek veida, kas varétu apdraudét veselibu ar partikas starpniecibu.

3.1.2.2. Organizatoriskajiem pasakumiem, ar kuriem saskana notiek atbrivoSanas no sadzives
un riipnieciskajiem atkritumiem, jabit tadiem, kas pienemami oficialajai atbildigajai iestadei.
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3.1.3. ApiidenoSanas kontrole

Partiku nedrikst ne audzet, ne raZot teritorijas, kur apiidenoSanai izmantotais tidens var
apdraudgét paterétaja veselibu ar partikas starpniecibu.

3.1.4. Kaiteklu un slimibu kontrole

Kontrolpasakumus, kas saistiti ar kimisko, fizikalo un biologisko vielu izmanto$anu, drikst
veikt tikai tadi darbinieki, kas labi izprot potencialos veselibas apdraud&jumus, jo 1pasi tos, ko
var radit atliekvielas partika, vai $adu darbinieku tie$a uzraudziba. Sadus pasakumus drikst
veikt tikai saskana ar ieteikumiem, ko sniegusi oficiala atbildiga iestade.

3.2. Ieguve un razosana

3.2.1. Papémieni

Ar ieguvi un razoSanu saistitajam metodém un procediiram jabut higi€niskam un tadam, kuras
potenciali neapdraud veselibu un kuru rezultata produkts nevar tikt piesarnots.

3.2.2. Aprikojums un tara

Ieguvé un razoSana izmantotajam aprikojumam un taras konstrukcijai un apkopei jabut
tadiem, kas nerada apdraud&jumu veselibai. Tarai, kas paredzeta vairakkartgjai izmantoSanai,
jabiit no tada materiala un tadas konstrukcijas, kas lauj to viegli un labi tirit. Ta jatira, un tai
jabiit tirai un vajadzibas gadijuma dezinfic€tai. Taru, kas iepriek§ lietota toksiskiem
materialiem, nedrikst izmantot partikai vai partikas sastavdalam.

3.2.3. Atbrivosanas no acimredzami nederigam izejvielam

Izejvielas, kas ir acimredzami nederigas izmantoSanai partika, ieguves un raZoSanas laika
janodala. No izejvielam, kuras turpmakas parstrades rezultata nevar parveidot par derigam,
jaatbrivojas tada vieta un veida, lai nepiesarpotu partiku un/vai tdens krajumus, vai citas
partikas vielas.

3.2.4. Aizsardziba pret piesarnojumu un kaitéjumu

Javeic pienacigi piesardzibas pasakumi izejvielu aizsardzibai pret kaiteklu vai kimisko,
fizikalo vai mikrobiologisko piesarnotaju, vai citu nevélamu vielu radito piesarnojumu.
Jaievero piesardzibas pasakumi, lai noveérstu kaitgjumu.

3.3. Glabasana raZoSanas/ieguves vieta

Izejvielas jaglaba apstaklos, kas nodroSina aizsardzibu pret piesarnojumu un péc iespé€jas
samazina kait€jumu un bojasanos.

3.4. Transports
3.4.1. Parvadasanas iekartas

Iekartam novaktas razas vai izejvielu parvadaSanai no raZzoSanas vai novakSanas vietas lidz
glabasanas vietai jabut piem&rotam attiecigajam nolilkam un tada materiala un konstrukecijas,
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kas lauj tas viegli un labi iztirit. Tas jatira un jauztur tiras, un vajadzibas gadijuma javeic to
dezinfekcija un dezinsekcija.

3.4.2. Apstrades procediiras

Visam apstrades procediram jabiit tadam, kas novers izejvielu piesarnoSanos. Jariipgjas par
to, lai noverstu bojasanos, nodroSinatu aizsardzibu pret piesarnojumu un péc iespgjas
samazinatu kait€jumu. Jaizmanto ipasas iekartas — pieméram, dzes€Sanas iekarta — , ja tas
vajadzigs produkta vai parvadaSanas attaluma del. Ja saskaré ar produktu izmanto ledu, tam
jabiit tada kvalitate, kada prasita $a kodeksa 4. sadalas 4.1.2. punkta.

IV SADALA. UZNEMUMS. PLANOJUMS UN MATERIALI TEHNISKA BAZE
4.1. Atrasanas vieta

Uznémumiem jaatrodas vietas, kuras nav nev€lamu smaku, dimu vai citu piesarnotaju un
kuras neapplist.

4.2. Celi un ritentransporta izmantotas platibas

Uznémuma vajadzibam izmantotajiem celiem un platibam, kas atrodas ta robezas vai tieSa
tuvuma, jabut ar cietu asfalt€tu segumu, kas piemérots ritentransportam. Jabut piemérotai
tidens noteces sist€mai un tirisanas iesp&jam.

4.3. Ekas un iekartas
4.3.1.Ekam un iekartam jabit stabilas konstrukcijas, un tas jauztur laba kartiba.
4.3.2. JanodroSina pietickama vieta darbam, kas lauj atbilstoSi veikt visas darbibas.

4.3.3. Planojumam jabut tadam, kas lauj €kas un iekartas viegli un pietiekami tirit un atvieglo
partikas higi€nas pareizu parraudzibu.

4.3.4. Eku un iekartu planojumam jabit tadam, kas liedz tajas iekltt un uzturéties kaitekliem
un novers vides piesarnotaju, pieméram, diimu, puteklu utt., iekltiSanu tajas.

4.3.5. Eku un iekartu planojumam jabit tadam, lai darbibas, kuras var izraisit savstarp&ju
piesarnoSanos, tiktu veiktas vietas, kas nodalitas ar Skérssienam, atrodas atstatus vai ir citadi
labi noskirtas.

4.3.6. Eku un iekartu planojumam jabat tadam, kas atvieglo higiénas darbibu veikSanu,
nodroSinot kontrol€tu procesu no briza, kad izejvielas tiek ievestas, lidz gatavajam
produktam, un planojumam janodroSina procesam un produktam atbilstoSie temperatiiras
nosacijumi.

4.3.7. Vietas, kur tiek apstradata partika,

— gridam attiecigd gadijuma jabut ar hidroizolaciju, neabsorb&osam, mazgajamam, no
neslidoSiem materialiem, bez plaisam un viegli tiramam un dezinfic§jamam. Vajadzibas
gadijuma gridam jabit pietieckami slipam, lai Skidrums var€tu notecét ar nostadinatajiem
aprikotos izvados;
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— sienam attiecigd gadifjuma jabut ar hidroizolaciju, neabsorb&osam, mazgajamam,
hermetizétam un bez kukainiem, ka ar1 gaisa krasa. Lidz augstumam, kada tiek veiktas
darbibas, tam jabut gludam un bez plaisam, ka arT viegli tirfamam un dezinficgjamam.
Attiecigajas vietas sienu veidotajiem stiiriem, savienojumu vietam starp sienam un griestiem
un savienojuma vietam starp gridu un griestiem jabit hermetiz&€tam un liektam, lai atvieglotu
tIriSanu;

— griestu planojumam, konstrukcijai un apdarei jabut tadai, kas nelauj kraties netirumiem un
pec iespgjas samazina kondensata un peléjuma veidoSanos un atslanosanos, ka art lauj tos
viegli tirit;

— logu un citu atveru konstrukcijai jabut tadai, kas nelauj uzkraties netirumiem, un
atveramiem logiem jabut aprikotiem ar kukainu sietu. Sietiem jabut viegli nonemamiem, lai
tos var€tu tirit un uzturét laba kartiba. Logu ieks€jam palodzem, ja tadas ir, jabut slipam, lai
tas netiktu izmantotas ka plaukti;

— durvim jabiit ar gludu, neabsorb&josu virsmu, un attiecigd gadijuma tam automatiski
javeras ciet un jabiit blivam;

— kapném, lifta Sahtam un paligkonstrukcijam, pieméram, platformam, trepém, tekném,
jabiit izvietotam un konstruétam ta, lai neraditu piesarnojumu partika. Teknu konstrukcija
japaredz liikas revizijai un tiriSanai.

4.3.8. Partikas apstrades vietas visam konstrukcijam un to dalam telpu augSpusé jabiit
uzstaditam ta, lai tas — kondensata veidoSanas un piléSanas rezultata — tieSi vai netieSi
nepiesarnotu partiku un izejvielas un netraucétu veikt tiriSanas darbus. Attieciga gadijuma tam
jabut klatam ar izolacijas materialu, un to planojumam un apdarei jabiit tadiem, kas nelauj
kraties nettrumiem un péc iesp€jas samazina kondensata un pel€juma veidoSanos, ka ari
atslanoSanos. Tam jabit viegli tiramam.

4.3.9. Dzivojamam telpam, tualetém un dzivnieku turéSanas vietam jabut pilnigi atdalitam no
partikas apstrades vietam, un no tam nedrikst biit tieSas izejas uz partikas apstrades vietam.

4.3.10. Attiecigos gadijumos uznémuma planojumam jabut tadam, lai piekluvi tam varétu
kontroleét.

4.3.11. Jaizvairas izmantot materialus, ko nevar pienacigi tirit un dezinficét, piem&ram, koku,
ja vien to izmantoSana nekadi nevar biit piesarnojuma avots.

4.4. Sanitarais mezgls

4.4.1. Udens padeve

4.4.1.1. Janodrosina pietickama tidens padeve atbilstosi Partikas higienas visparigajiem
principiem (CAC/RCP 1-1969) ar pietickamu spiedienu un piemérotu temperatiru, ka ari

attieciga gadijuma piemérotas ietaises ta glabaSanai un sadalei, ripé&joties par pienacigu
aizsardzibu pret piesarnosanos.
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4.4.1.2. Ledum jabit pagatavotam no tdens atbilstosi 4. sadalas 4.4.1.1. punkta minétajiem
visparigajiem principiem, un ledus razosana, apstrade un glabasana janodroSina ta aizsardziba
pret piesarnosanos.

4.4.1.3. Tvaiks, kas ir tieSa saskaré ar partiku vai partikas saskares virsmam, nedrikst saturét
vielas, kuras ir bistamas veselibai vai var piesarnot partiku.

4.4.1.4. Nedzeramajam udenim, ko izmanto tvaikam, dzes€Sanai, ugunsdz&sibai un citiem
lidzigiem noliikiem, kuri nav saistiti ar partiku, japliist pa pilnigi nodalitiem caurulvadiem,
kas identificgjami — v€lams — p&c krasas un nav savstarpgji savienoti ar dzerama tdens
padeves sistému, un tdeni no Siem caurulvadiem nedrikst iesiiknét atpakal dzerama tidens
sisteéma.

4.4.2. Atbrivosanas no notekiideniem un atkritumiem

Uznémumiem jabut nodroSinatiem ar efektivu sistému, kas lauj atbrivoties no notekiideniem
un atkritumiem un visu laiku ir laba kartiba. Visam notekiidenu sistéemam (tostarp
kanalizacijas sisttmam) jabut pietickami lielam, lai iztur€tu maksimalo slodzi, un ierikotam
ta, lai netiktu piesarnoti dzerama tidens krajumi.

4.4.3. Gerbtuves un tualetes

Visos uznémumos jabiit pienacigam, piem&rotam un &rti izvietotam gérbtuvém un tualetem.
Tualetém jabat planotam ta, lai batu nodroginata higiéniska atkritumu aizvadiSana. Sim
zonam jabiit labi apgaismotam, ventilétam un attieciga gadijuma pienacigi apsilditam, un tam
nedrikst biit tieSas izejas uz partikas apstrades vietam. Blakus tualetém jabiit roku mazgaSanas
iericém ar siltu vai karstu un aukstu tideni, piemérotu roku mazgasanas lidzekli un piem&rotu
higiénisku roku ZzaveSanas ierici, un §Tm iericEém jabiit izvietotam ta, lai darbiniekam,
atgriezoties parstrades vieta, biitu jaiet tam garam. Vietas, kur ir karstais un aukstais tidens,
janodroSina jauc€jkrani. Ja izmanto papira dvielus, blakus katrai mazgaSanas iericei
janodroSina pietiekams skaits dvielu turétaju un urnu. Vélami tadi krani, kas nav manuali
darbinami. Jaizvieto uzraksti ar noradijumiem par roku mazgasanu péc tualetes lietoSanas.

4.4.4. Roku mazgasanas vietas parstrades zona

Visur, kur tas vajadzigs procesa norisei, janodroSina piemérotas un &rti izvietotas roku
mazgasanas un nosusinaSanas vietas. Attiecigd gadijuma janodroSina ari ierices roku
dezinfekcijai. JanodroS$ina silts vai arT karsts un auksts tidens un pieméroti roku mazgasanas
lidzekli. Vietas, kur ir karstais un aukstais tdens, janodroSina jauc€jkrani. JanodroSina
piemerots higi€nisks veids roku nosusinaSanai. Ja izmanto papira dvielus, katrai mazgasanas
iericei janodrosina pietiekams skaits dvielu turétaju un urnu. Vélami tadi krani, kas nav
manuali darbinami. Roku mazgaSanas vietas jabit ar nostadinatajiem aprikotam kanalizacijas
caurulém, kas novada notekiidenus kolektora.

4.4.5. Dezinfekcijas ierices

Attieciga gadijuma janodroSina piemérotas ierices darbariku un aprikojuma tirisanai un
dezinfekcijai. STm iericém jabut no korozijizturiga materiala, viegli tiramam un ar piemé&rotu
karsta un auksta tidens padevi pietickama daudzuma.
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4.4.6. Apgaismojums

Visa uznémuma janodro$ina piectickams dabiskais vai maksligais apgaismojums. Attieciga
gadijuma apgaismojums nedrikst mainit krasu uztveri, un ta intensitate nedrikst biit mazaka
par

540 luksiem (50 fc) visas parbauzu veikSanas vietas;
220 luksiem (20 fc) visas darba telpas;
110 luksiem (10 fc) citas zonas.

Neatkarigi no razoSanas posma spuldzém un armatiirai, kas atrodas virs partikas materialiem,
jaatbilst tadam drosibas tipam un jabit aizsargatam ta, lai pliSanas gadijuma netiktu piesarnota
partika.

4.4.7. Ventilacija

JanodroSina pietiekama ventilacija, lai noverstu parmerigu karstumu, tvaika kondenséSanos un
puteklus, ka ari lautu aizvadit piesarnoto gaisu. ST gaisa pliisma nekad nedrikst biit vérsta no
netiras zonas uz tiro zonu. Ventilacijas atverém jabiit aprikotam ar sietu vai citu aizsargpaneli
no neriisgjosa materiala. Sietiem jabut viegli nonemamiem tiriSanai.

4.4.8. Atkritumu un neédamo materialu glabasanas vietas

Janodrosina vietas atkritumu un ne€damo materialu glabasanai, pirms tie tiek aizvakti no
uznémuma. Sis vietas japlano ta, lai nepielautu kaitéklu piekluvi atkritumiem un neédamajiem
materialiem un nepielautu piesarnojuma nonakSanu partika, dzeramaja tdeni, aprikojuma,
uzne€muma teritorija esosSajas €kas vai uz piebraucamajiem celiem.

4.5. Aprikojums un piederumi
4.5.1. Materiali

Visam aprikojumam un piederumiem, ko izmanto partikas apstrades vietas un kas var bt
saskare ar partiku, jabut izgatavotam no materiala, kurS neizdala toksiskas vielas, smarzu vai
garSu, nav absorbgjoss, ir korozijizturigs un kuru var atkartoti tirit un dezinficét. Visam
virsmam jabiit gludam, un tajas nedrikst biit iedobumu un plaisu. Jaizvairas izmantot koku un
citus materialus, ko nevar pienacigi tirit un dezinfic@t, ja vien to izmantoSana nekadi nevar biit
piesarnojuma avots. Jaizvairas lietot dazadus materialus tada veida, kas var€tu izraisit
kontaktkoroziju.

4.5.2. Aprikojuma planojuma, konstrukcijas un uzstadiSanas higiena

45.2.1. Visa aprikojuma un piederumu planojumam un konstrukcijai jabut tadiem, kas
neapdraud higiénu un lauj tos viegli un labi tirit un dezinficét un attieciga gadijuma nodroSina
redzamibu parbaudes veikSanai. Stacionarajam aprikojumam jabiit uzstaditam ta, lai tam
varétu viegli pieklut un to labi tirit. Konservu fabrikas jabiit piemérotam transportieru
sisttmam tuk$as taras nogadasanai uz iepildiSanas punktiem. Tiem jabiit planotiem,
konstruétiem un uzstaditiem ta, lai bojajuma gadijuma tara netiktu piesarnota vai neklitu
nepienemama.
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452.2. Needamam materialam un atkritumiem paredzétajiem traukiem jabiit
necaurlaidigiem, no metala vai cita necaurlaidiga materiala, kas viegli tirams, vai vienreizgjas
lietoSanas un dros$i noslédzamiem.

45.2.3. Visam dzeséSanas vietam jabiit aprikotam ar temperatiiras meriSanas vai
registréSanas iericém.

4.5.2.4. Sterilizacijas katlu konstrukcijai, montazai, darbinaSanas un tehniskas apkopes
sisttmam jaatbilst droSibas standartiem augstspiediena tvertném, ko pienémusas atbildigas
iestades. Ja vajadzigs parspiediens (pieméram, mikstajam iepakojumam), tad sterilizacijas
katla spiedienizturibas raditajus var nakties butiski paaugstinat.

4.5.3. Aprikojuma markeSana

Negdamam materialam un atkritumiem paredzetais aprikojums un piederumi atbilstosi
jamarkg, lai tie netiktu izmantoti €damiem produktiem.

4.6. Tvaika padeve

Tvaika padevei termiskas apstrades sistéma jabit tadai, kas sp&j uzturét pietiekamu tvaika
spiedienu termiskas apstrades procesa neatkarigi no uznémuma vajadzibam péc tvaika
kopuma.

V SADALA. UZNEMUMS. HIGIENAS PRASIBAS
5.1. Uzturésana

Ekam, aprikojumam, piederumiem un visam pargjam uznémuma iekartam, tostarp
kanalizacijas sist€mai, jabiit izremontetiem un sakartotiem. Cik vien iesp&jams, telpas nedrikst
bt tvaika, kondensata un lieka tidens.

5.2. TiriSana un dezinfekcija

5.2.1. TirSana un dezinfekcija javeic saskana ar §a kodeksa prasibam. Plasaka informacija par
tiriSanas un dezinfekcijas procediiram ir $a kodeksa 4. sadalas 4.4.1.1. punktd minétajos
Partikas higienas visparigajos principos.

5.2.2. Lai nepielautu partikas piesarnosanos, viss aprikojums un piederumi jatira tik biezi, cik
vien nepiecieSams, un atkariba no apstakliem jadezinfice.

5.2.3. Jaievéro pienacigi piesardzibas pasakumi, lai partika netiktu piesarnota ar tideni un
mazgaSanas vai dezinfekcijas lidzekliem un to Skidumiem laika, kad telpas, aprikojums vai
piederumi tiek tiriti vai dezinfic€ti. MazgaSanas un dezinfekcijas lidzekliem jabiit attiecigajam
nolikam piemérotiem un oficialajai atbildigajai iestadei pienemamiem. Jebkuras Sadu
lidzeklu paliekas uz virsmas, kuras var nonakt saskaré ar partiku, ripigi janoskalo ar tideni,
ievérojot $a kodeksa 4.sadalas 4.4.1.1. punkta min€tos Partikas higiénas visparigos
principus, pirms attiecigo vietu vai aprikojumu vélreiz izmanto partikas apstradei.

5.2.4. Tulit pec darbadienas beigam vai cita piemérota laika gridas, tostarp kanalizacija,
paligkonstrukcijas un partikas apstrades vietas, riipigi jatira.
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5.2.5. Gerbtuvém un tualeteém vienmér jabiit tiram.

5.2.6. Celiem un pagalmiem, kas atrodas €ku tie$a tuvuma un tiek izmantoti to apkalpoSanai,
jabiit tiriem.

5.3. Higienas kontroles programma

Katra uzn@émuma jaizveido pastavigs tirisanas un dezinfekcijas plans, lai nodrosinatu, ka visas
vietas ir pienacigi iztiritas un kritiskajam vietam, aprikojumam un materialiem pieversta Tpasa
uzmaniba. Atbildibai par tirtbu uznémuma jaizraugas viena persona — vélams — no uznémuma
pastavigo darbinieku vidus un tada, kas nav nodarbinata razo$ana. Sai personai labi jaizprot
piesarnojuma biitiba un radrtais risks. Visam apkopes personalam jabiit labi macitam attiecigo
darbu veikSanai.

5.4. Blakusprodukti

Blakusprodukti jaglaba ta, lai tie nepiesarnotu partiku. To aizvakSana no darba zonas
janodrosina tik biezi, cik nepiecieSams, un ne retak ka reizi diena.

5.5. Atkritumu glabasana un atbrivoSanas no tiem

Ar atkritumiem jarikojas ta, lai netiktu piesarnota partika un dzeramais @idens. Jarlpgjas par
to, lai atkritumiem nepiekliitu kaitekli. Atkritumu aizvaksana no partikas apstrades un citam
darba zonam janodro$ina tik biezi, cik nepiecieSams, un ne retak ka reizi diena. Tulit pec
atkritumu aizvakSanas glabasanai izmantotie konteineri un aprikojums, kas bijis saskaré ar
atkritumiem, jaiztira un jadezinfic€. Atkritumu glabasanas vieta art jaiztira un jadezinficg.

5.6. Liegums majdzivniekiem atrasties uznémuma

Dzivniekiem, kas brivi parvietojas un var radit veselibas apdraud&umu, liegts atrasties
uznémuma.

5.7. Kaiteklu apkaroSana

5.7.1. JanodroSina efektiva un pastaviga kaiteklu apkaroSanas programma. Uzp€mumi un
apkartgja teritorija regulari japarbauda invazijas pazimju noteikSanai.

5.7.2. Ja kaitekli iekliist uzn€muma, jasak to apkaroSanas pasakumi. Apkarosanas pasakumus,
kas saistiti ar kimisko, fizikalo un biologisko vielu izmanto$anu, drikst veikt tikai tie
darbinieki, kas labi izprot potencialos veselibas apdraud&jumus, kurus izraisa So lidzeklu
lietoSana, tostarp apdraud&umus, ko var radit atliekvielas, kas saglabajas partika, vai So
darbinieku tie§a uzraudziba. Sadus pasakumus drikst veikt tikai saskana ar oficialas atbildigas
iestades ieteikumiem.

5.7.3. Pesticidus drikst izmantot tikai tad, ja citus piesardzibas pasakumus efektivi veikt nav
iespejams. Pirms pesticidu izmantoSanas japariip&jas, lai visa partika, aprikojums un
piederumi biitu aizsargati pret piesarnoSanos. P& izmantoSanas piesarnotais aprikojums un
piederumi ripigi jatira, lai pirms atkartotas lietoSanas tajos nebatu atliekvielu.

Tulkojums © Valsts valodas centrs, 2013 11



5.8. Bistamo vielu glabasana

5.8.1. Pesticidiem un citam vielam, kas var biit veselibai bistamas, jabiit atbilsto§i mark&tiem
ar bridinajumu par to toksiskumu un lietosanas veidu. Tie glabajami aizslégtas telpas vai
skapjos, kas paredzéti tikai Sim nolikam, un tos drikst izsniegt un aiztikt tikai pilnvaroti un
atbilstigi maciti darbinieki vai personas macitu darbinieku stingra uzraudziba. Jarikojas loti
uzmanigi, lai nepiesarnotu partiku.

5.8.2. Iznemot gadijumus, kad tas vajadzigs higi€nas vai parstrades vajadzibam, zonas, kuras
notiek partikas apstrade, nedrikst izmantot vai glabat vielas, kuras var piesarnot partiku.

5.9. PriekSmeti personiskai lietoSanai un apgérbs

Priek$metus personiskai lictoSanai un apgérbu nedrikst novietot partikas apstrades zonas.
VI SADALA. PERSONISKAS HIGIENAS UN SANITARAS PRASIBAS

6.1. Sanitaras macibas

Uznémumu vaditajiem jaorganiz€ visu partikas apstradé iesaistito personu pienacigas un
pastavigas macibas par higi€nas noteikumu ievéroSanu partikas apstradé un personisko
higienu ta, lai vini izprastu piesardzibas pasakumus, kas pasarga partiku no piesarnosanas.
Macibas jaieklauj §a kodeksa attiecigas dalas.

6.2. Mediciniska parbaude

Personam, kas darba gaita nonak saskar€ ar partiku, pirms stasanas darba javeic mediciniska
parbaude, ja oficiala atbildiga iestade, kas rikojas saskana ar mediku ieteikumu, to uzskata par
nepiecieSamu vai nu epidemiologisku apsvérumu dél, vai konkréta uznémuma gatavotas
partikas del, vai arl saistiba ar partikas apstradé potenciali iesaistitas personas ieprieks
parciestajam slimibam. Partikas apstradé iesaistitas personas mediciniska parbaude javeic art
tad, kad ta ir kliniski vai epidemiologiski indicéta.

6.3. Infekcijas slimibas

Vadibai janodroSina, ka personai, kurai ir slimiba vai kura ir tadas slimibas nésataja, ko var
nodot talak ar partiku, vai kurai ir infic€tas briices, adas infekcijas, puSumi vai caureja, vai par
kuru ir attiecigas aizdomas, nav lauts stradat neviena partikas apstrades zona tada statusa, kas
rada iesp&ju Sai personai tieSi vai netieSi piesarnot partiku ar patogéniem mikroorganismiem.
Visam §adam personam par savu slimibu nekavgjoties jazino vadibai.

6.4. levainojumi

Neviena persona, kurai ir griezta briice vai cits ievainojums, nedrikst turpinat apstradat
partiku vai partikas saskares virsmas, Ilidz ievainojums ir pilnigi nosegts ar
idensnecaurlaidigu segumu, kas ciesi piestiprinats un ir labi redzama krasa. Sim nolakam ir
janodroS$ina pienacigas iesp&jas pirmas palidzibas sniegSanai.
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6.5. Roku mazgasana

Ikvienai personai, kad ta ir nodarbinata partikas apstrades zona, biezi un riipigi jamazga rokas
ar piemérotu roku mazgaSanas lidzekli tekosa udeni atbilstoSi $a kodeksa 4. sadalas
4.4.1.1. punkta minétajiem Partikas higienas visparigajiem principiem. Rokas vienmér
jamazga pirms darba saksSanas, tiilit pc tualetes lietoSanas, p&c tam, kad aiztikts piesarnots
materials, un visos citos gadijumos, kad tas nepiecieSams. P&c tam, kad aiztikti materiali, kas
var parnest slimibas, rokas nekav@joties janomazga un jadezinficE. Redzama vieta jabit
uzrakstam par roku mazgasanu. JanodroSina pienaciga parraudziba, lai nodroSinatu S§is
prasibas ieveéroSanu.

6.6. Personiskas tiribas ievéro$ana

Ikvienai personai, kas ir nodarbinata partikas apstrades zona, jaievéro augsts personiskas
tiribas Iimenis un visa §is darbibas laika javalka piemerots aizsargterps, tostarp galvassega un
apavi, kura visas dalas — ja vien tas nav vienreiz&jas lietoSanas — ir tiramas, un Sim
aizsargt€rpam jabut tiram atbilstigi konkrétas personas veiktajam darbam. PriekSautus un
lidzigus priekSmetus nedrikst mazgat uz gridas. Laika, kad partiku apstrada ar rokam, uz tam
nedrikst biit nekadu juvelierizstradajumu, kurus nevar pienacigi dezinficét. Laika, kad
darbinieki ir nodarbinati partikas apstrade, vini nedrikst n&sat juvelierizstradajumus, kas nav
stingri nostiprinati.

6.7. Personas riciba

Jebkura riciba, pieméram, &Sana, tabakas lietoSana, koslasana (piemé€ram, gumijas, zobu
bakstamo, betelriekstu utt. koslaSana), vai nehigiéniski paradumi, pieméram, splauSana, kuru
rezultata var tikt piesarnota partika, partikas apstrades vietas ir aizliedzami.

6.8. Cimdi

Cimdiem, ja tos izmanto partikas produktu apstrade, vienmer jabiit nebojatiem, tiriem un laba
sanitara stavokli. Cimdu n€sasana neatbrivo darbinieku no ripigas roku mazgasanas.

6.9. Apmeklétaji

Javeic piesardzibas pasakumi, lai apmekl&taji partikas apstrades zonas neizraisitu partikas
piesarnosanos. Viens no $adiem pasakumiem var biit aizsargteérpa valkasana. Apmekletajiem
jaievero $a kodeksa 5. sadalas 9. punkta un 6. sadalas 3., 4. un 7. punkta ieteiktie noteikumi.

6.10. Parraudziba

Atbildiba par to, lai visi darbinieki ieverotu 6. sadalas 1.—9. punkta noteikumus, tiesi japieskir
konkrétiem, parraudzibas amatos stradajoSiem kompetentiem darbiniekiem.

VIl SADALA. UZNEMUMS. PARSTRADES HIGIENISKAS PRASIBAS
7.1. Prasibas attieciba uz izejvielam

7.1.1. Uzne@mums nedrikst pienemt izejvielas un sastavdalas, ja ir zinams, ka tajas ir paraziti,
mikroorganismi vai toksiskas, sadalijusas vai sveSas vielas tada daudzuma, kas uznémuma
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parasti veikto SkiroSanas un/vai pirmapstrades procediiru rezultata netiks samazinats Iidz
pienemam l[imenim.

7.1.2. Izejvielas vai sastavdalas pirms parvietoSanas uz parstrades liniju jaapluko un jaskiro,
un vajadzibas gadijuma javeic laboratoriskas parbaudes. Talakai parstradei izmanto tikai tiras,
veselas izejvielas vai to sastavdalas.

7.1.3. Uzne€muma teritorija glabatajam izejvielam vai sastavdalam janodroSina apstakli, kas
nelauj tam bojaties, aizsargd pret piesarnojumu un peéc iespgjas samazina kait€jumu.
Janodrosina izejvielu un sastavdalu krajumu atbilstiga rotacija.

7.1.4. Ja partikas sagatavosanai pirms konservéSanas vajadziga tas blans$€Sana, tad péc
blan$&Sanas to vai nu strauji atdzes€, vai ari talit bez kavéSanas parstrada. Termofilo
mikroorganismu vairoSanas un blans€Sanas katlu piesarnoSanas péc iespgjas jasamazina,
lietojot pareizas konstrukcijas katlus, atbilstoSu darba temperattiru un veicot regularu tiriSanu.

7.1.5. Visiem raZoSanas procesa posmiem, tostarp iepildiSanai, taras noslégsanai, termiskajai
apstradei un atdzes€Sanai, janotieck pe&c iesp&jas atri un tados apstaklos, kas novers
piesarnoSanos un bojasanos un pec iesp&jas samazina mikroorganismu vairoSanos partika.

7.2. Savstarpéjas piesarnosSanas nover§ana

7.2.1. Javeic efektivi pasakumi, lai noverstu partikas materiala piesarnosanos, tam tiesi vai
netiesi nonakot saskare ar materialu procesa ieprieksgja stadija.

7.2.2. Personas, kas apstrada izejvielas vai dalgji parstradatus produktus, no kuriem
piesarnojums var nonakt galaprodukta, nedrikst buit saskaré ar galaproduktu, pirms tas nav
atbrivojusas no notraipita vai saskaré ar izejvielam vai dalgji parstradatajiem produktiem
bijusa aizsargterpa un ir to nomainijusas pret tiru aizsargterpu.

7.2.3. lesp€jama piesarnojuma gadijuma starp produktu apstradi dazadas parstrades stadijas
ripigi janomazga rokas.

7.2.4. Viss aprikojums, kas bijis saskar€ ar izejvielam vai piesarnotu materialu, pirms ta
saskares ar galaproduktu rtipigi janotira un jadezinfice.

7.3. Udens lietosana

7.3.1. Vispargjais princips ir tads, ka partikas apstradé izmanto tikai dzeramo tideni, ka tas
definéts PVO ,,Starptautisko dzerama tidens standartu” jaunakaja izdevuma.

7.3.2. Ar oficialas atbildigas iestades piekriSanu tvaika razoSanai, dzeseSanai, ugunsdzesibai
un citiem lidzigiem mérkiem, kas nav saistiti ar partiku, drikst izmantot nedzeramo tdeni.
Tomeér ar atbildigas iestades ipaSu piekriSanu nedzeramo tdeni drikst izmantot arT daZas
partikas apstrades zonas, ja tas nerada apdraudéjumu veselibai.

7.3.3. Udens, kas atkartoti cirkulé otrreiz&jai izmanto$anai uznémuma, jaapstrada un jauztur
tada stavokli, lai ta lietoSana neraditu draudus veselibai. Apstrades process pastavigi
japarrauga. Cita iespé&ja ir atkartoti cirkul&joSo tideni bez papildu apstrades izmantot tur, kur ta
lietoSana nerada draudus veselibai un nevar piesarnot nedz izejvielas, nedz galaproduktu. Ir
janodroSina atkartoti cirkulgjosajam tidenim atseviska sadales sist€ma, ko viegli identificét.
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Apstrades procesa veikSanai un atkartoti cirkul€joSa tidens izmantoSanai jebkada partikas
apstrades procesa jasanem oficialas atbildigas iestades piekrisana.

7.4. IesainoSana
7.4.1. Taras 1pasibas un glabasana

Viss iepakojuma materials jaglaba, ieverojot tiribu un sanitaras prasibas. Materialam jabtt
piem€rotam sainojamam produktam un gaidamajiem glabaSanas apstakliem, un tas nedrikst
izdalit produktd nev€lamas vielas daudzuma, kas parsniedz oficialas atbildigas iestades
pielautas robezas. Iepakojuma materialam jabut nebojatam un janodroSina pienaciga
aizsardziba pret piesarnojumu. Produkta tarai jabiit pietieckami izturigai pret mehanisku,
kimisku un termisku slodzi, kas médz bt parasta izplatiSanas procesa gaita. Mikstiem un
puscietiem iepakojumiem var bt vajadzigs papildu apvalks. Ja izmanto laminatu, ipasa
uzmaniba japievers tam, lai nodroSinatu, ka apstrades prasibas un produkta ipasibas neizraisa
atslanoSanos, jo ta rezultata tara var zaudet hermétismu. Silantam jabiit saderigam gan ar
produktu, gan taru un tas aizdares sistému. Stikla taras aizvakojumi ir ipasi neaizsargati pret
mehaniskiem bojajumiem, kuru rezultatd hermétiskums var uz laiku vai pilnigi tikt zaudgéts.
Tapeéc stikla taras aizvakotajai dalai jabiit mazakai par trauka diametru vidusdala, lai
aizvakoto trauku vaki nesaskartos.

7.4.2. Tuksas produkta taras parbaude

7.4.2.1. Gan taras, gan konservu razot3jiem jaizmanto piemérotas paraugu nemsanas un
apskates shémas, lai nodro$inatu, ka tara un aizdares atbilst kopigi apstiprinatajam
specifikacijam un jebkuram prasibam, ko noteikusi atbildiga iestade. Obligati javeic vismaz
tas parbaudes un mérjjumi, kas noraditi $a kodeksa 7. sadalas 4.8. punkta. Tuksa tara 1pasi
biezi tiek bojata izkrauSanas iekartu kltdainas darbibas rezultata un cela uz pildiSanas un
aizvakoSanas iekartam pa transportieriem, kuriem ir konstruktivi defekti vai kuri ir slikti
noreguléti.

7.4.2.2. Netiru taru nedrikst piepildit. Tiesi pirms piepildiSanas cietais iepakojums mehaniski
jaiztira apversta stavokli ar piem&rotam gaisa vai tudens striiklas iekartam. Stikla taru var tirit
ar1 izstcot (ar vakuumu). Taru, ko paredzets pildit aseptiski, drikst mazgat ar tideni tikai tad,
ja pirms sterilizacijas ta tiek rpigi nosusinata. Ipasi svarigi ir parbaudit stikla taru, kura var
bt stikla lauskas un stikla bojajumi, ko gruti saskatit.

7.4.2.3. Bojatu taru nedrikst piepildit. Pie bojatas cietas taras un vakiem pieskaitama tara ar
caurdurtam vietam vai lieliem iespiedumiem, bojatam sanu vai pamata Suvém, deformétam
uzmalam vai ielocitiem vakiem, parak daudz skrap&umiem un bojajumiem parklajuma vai
emalja (laka) un vakiem ar bojatu silantu vai blivém. Jarlpgas par to, lai tuksa tara,
aizvakojuma un taras materials netiktu bojati nepareizas apieSanas dé| pirms aizvakoSanas.
Piepildot $adu taru, tiks lieki zaud&ts materials, un vienmér ir risks, ka bojatie trauki iestrégs
pildiSanas vai aizvakoSanas iekarta un razoSanas process bis japartrauc. Bojata tara termiskas
apstrades un glabasanas laika var tecét.

7.4.2.4. Konservu razotajam janodroSina, ka taras un aizdares specifikacija ir tada, kas lauj
traukam izturét ar sterilizaciju un turpmako apstradi saistito slodzi, kurai trauki parasti tiek
paklauti. Ta ka Sadas specifikacijas var bt atSkirigas atkariba no konservésanas darbibas un
turpmakas apstrades, tas janosaka, apspriezoties ar taras vai aizvakojuma razotaju.
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7.4.3. Produkta taras pareiza lietoSana

Produktu taru konservu fabrika drikst izmantot tikai partikas iesainoSanai. To nedrikst
izmantot ka pelnu traukus, urnas sikiem atkritumiem, traukus mazu detalu glabasanai vai
citiem nolikiem. To nedrikst darit, jo ir iev@rojams risks, ka $ada tara nejausi nonaks atpakal
razoSanas linija un ta rezultata partika tiks iesainota viena tara ar loti nevélamu vai —
iesp&jams — bistamu materialu.

7.4.4. Tuksas produkta taras aizsardziba laika, kad raZotne tiek tirita

Pirms razoSanas liniju mazgaSanas sainoSanas telpa un transportieri, kas nogada taru uz
pildisanas iekartam, jaatbrivo no tuksas taras. Ja to nav @rti darit, tad taru var aizklat vai
parvietot, lai ta netiktu piesarnota un netraucétu veikt tiriSanas darbus.

7.4.5. Produkta taras piepildiSana

7.4.5.1. PildiSanas gaita jaizvairas no sléguma vai Suvju vietu piesarnoSanas ar produktu un
janodrosina, lai Suvju un sléguma vietas biitu tik tiras un sausas, ka taru var labi noslégt. Parak
pilna tara var radit piesarnojumu Suvju un sléguma vieta un bojat taru.

7.4.5.2. Taras pildiSana, kas tiek veikta automatiski vai ar roku, jakontrol€ ta, lai tiktu
ieverotas ieplanotaja procesa noteiktas prasibas par pildisSanu un brivo tilpumu. Vienadu
produkta daudzumu tara ir svarigi panakt ne vien ekonomisku apsvérumu dél, bet ar1 tapec, ka
parmérigas atSkiribas var ietekm&t gan sasilSanas dzilumu karséSanas laika, gan trauka
hermétiskumu. Ripigi jakontrol@ brivais tilpums tarai, kas parstrades laika rot€, un tam jabtt
pietickamam, lai taras saturs tiktu pastavigi un pietieckami labi sakratits. Ja izmanto miksto
iepakojumu, atSkiribas produkta dalinu izmeros, iepildita produkta svara un/vai brivaja
tilpuma var mainit piepildita maisina izmérus (biezumu), negativi ietekmgjot sasilSanas
dzilumu karséSanas laika.

7.45.3. Gaisa daudzumam piepilditajos mikstajos un puscietajos iepakojumos jabit
noteiktajas robezas, lai termiskas apstrades laika nebiitu parak lielas slodzes uz sléguma
vietam.

7.4.6. Taras izkarseSana

Taras izkarseéSanu atbrivoSanai no gaisa jakontrole ta, lai panaktu ieplanotajam procesam
vajadzigos nosacijumus.

7.4.7. Taras noslégSana

7.4.7.1. Ipasa uzmaniba japievers taras noslégsanas iekartu darbina$anai, apkopei, regularai
parbaudei un reguléSanai. Termokaus€Sanas un aizvakoSanas iekartas jaiestata un jaregulé
katram izmantotas taras un aizdares veidam. Suvém un citam aizdarém jabat cie$am un
dros$am un jaatbilst taras razotaja, konservu razotaja un atbildigas iestades prasibam. Precizi
jaievero iekartas razotaja vai piegadataja noradijumi.

7.4.7.2. Ja izmanto iekauseSanu, iekaus€Sanas spailém, no kuram viena vai abas tiek karsétas,
jaatrodas paraléli viena plakné. Specifikacija noradita spailu temperatira jaievéro visa
termokausésanas zona. Spiedienam uz spailém japieaug pietickami strauji, un galigajam
spiedienam jabiit pietickami augstam, lai pirms sakusanas produkts tiktu aizvirzits prom no
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kaus€juma vietas. Mikstos iepakojumu parasti aizkausé vertikala stavokli. Prasibas
termokauséSanas iekartu kontrolei un darbinasanai ir tadas paSas ka puscietajiem
iepakojumiem. Termokaus&juma vieta nedrikst biit produkta radita piesarnojuma.

7.4.8. Slegumu parbaude
7.4.8.1. Parbaude aréju trikumu atklaSanai

RazosSanas ciklos regulari javeic noveérojumi taras aréjo defektu noteikSanai. Pietiekami biezi,
lai garant€tu taras pareizu noslégSanu, operatoram, par aizvakosanu atbildigajam parraugam
vai citai personai, kas kompetenta parbaudit taras slégumu, vizuali japarbauda vai nu augséja
Suve konservu karbam, kas nejausas atlases veida nemtas no katras aizvakoSanas iekartas
galvinas, vai arl cita veida izmantotas taras slégums, un novérojumi jadokumenté. Papildus
slegumus parbauda tulit pec sastréguma likvidéSanas aizvakosanas iekarta, péc aizvakoSanas
sistémas reguléSanas vai tad, kad iekarta tiek iedarbinata péc ilgaka bezdarbibas laika. Sanu
Suves vizuali parbauda, lai noteiktu defektus vai siici.

Visi attiecigie novérojumi jadokumentg. Ja tiek atklatas neatbilstibas, javeic korektiva riciba
un ta jadokumentg.

7.4.8.1.1. Stikla taras sleguma vietu parbaude

Stikla taru veido divas dalas, t. i., stikla trauks un vaks (aizdare), kas parasti ir metala un ko
atkariba no sléguma konstrukcijas var atgriezt vai nonemt ar konservu atvér&ju. Drosa,
hermétiska sléguma pastavigai nodroSinasanai kompetentiem darbiniekiem pietickami biezi
javeic atbilstigas sikas parbaudes un testi. Stikla burkam ir daudz dazadas konstrukcijas
slegumu, tapec par Sadiem sleégumiem nevar dot galigus ieteikumus. Riipigi jaieveéro razotaja
instrukcijas. Jaglaba dokumentacija par $adiem testiem un korektivo darbibu.

7.4.8.1.2. DubultSuvju parbaude un atvérSana

Papildus regulari veiktiem noverojumiem, lai vizuali noteiktu taras ar€jos bojajumus,
kompetentai personai pietiekami biezi, lai nodro$inatu, ka Suves pastavigi ir hermétiskas,
japarbauda tara, atverot Suves, un jadokument€ rezultati katra aizvakoSanas vieta. Parveidotu
konservu karbu gadijuma, jaapliko un japarbauda abas dubultSuves. Ja tiek atklatas
neatbilstibas, javeic korektiva riciba un ta jadokumenté. Gan meérijjumi, gan tendences ir
svarigi Suvju kvalitates noverteésanai kontroles nolika.

(Piezime. Atsauces uz standartu tekstiem vai rokasgramatam, kuras aprakstitas dubultSuvju
atveérSanas metodes, var skatit 111 pielikuma).

Konservu karbu Suvju veértéSanai var izmantot jebkuru no turpmak minétajam sistémam.
Mikrometriskie merijumi

Ar piemérotu mikrometru veicami $adi mérfjumi ar precizitati Iidz 0,1 milimetram (0,001
collai). Katra mérijjuma dimensijas ir noraditas 1. attela.

Pirms dubultSuves atvérSanas veic un dokumenteé $adus mérijjumus:

a) atlickuma dzilumu (A);
b) dubultsuves platumu (garumu vai augstumu) (W);
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¢) dubultSuves biezumu (S).
Kad Suve atvérta, veic $adus merijumus un vert€§jumus:

a) karbas korpusa atloka garumu (BH);
b) vaka atloka garumu (CH);

c¢) vaka biezumu (Te);

d) karbas korpusa biezumu (Tb);

e) parklasanas (OL);

f) blivuma vertésanu;

g) savienojuma vietas vertésanu;

h) aizvakoSanas patronas iespiedumu.

Parklasanos var aprékinat ar vienu no turpmak noraditajiem vienadojumiem:
1) parklasanas = 0 = (CH + BH + Te) - W

i)
(BH +CH +Te—W)

W-@Te +To)) <00

Procentos izteikta parklasands =%=

Blivuma, savienojuma vietas (iegrimes) un aizvakoSanas patronas iespieduma veérté€Sanu veic
atbilstosi ieprieks noraditajam atsauc€m. Apalam karbam Sos mérjjumus veic ne mazak ka tris
vietas apkart dubultSuvei aptuveni 120° atstatuma (iznemot punkta, kura ir savienojuma vieta
ar sanu Suvi).

DubultSuves kvalitates veértéSanai var mérit ari brivo vietu un spraugu korpusa atloka
salaiduma vieta ar vaka atloku. Sos lielumus var aprékinat ar $adam formulam:

Briva vieta=S — (2Th + 3Te)

Procentos izteikta sprauga korpusa  _ (BH - 1.1Th) % 100
atloka salaiduma vietd ar vaka atloku ~— (W-1.1(2Te + Th))
vai

= b/c x 100 (2. attéls)

Optiskie mérijjumi — parklaSanas, karbas korpusa un vaka atloku garumi ir tieSi redzami
dubultsuves Skérsgriezuma. Izmeérus, ko nevar noteikt optiski, mé&ra a mikrometru. (Skatit
7.sadalas 4.8.1.2. punktu.) Rievas un citas vizuali nosakamas ipasibas var novérot, tikai
atlokot vaku. DubultSuves segmentus parbaudes veikSanai izvélas, piemeram, divas vai
vairakas vietas uz apalas karbas vienas un tas paSas dubultSuves.

Vertegjot rezultatus ar jebkuru no abam sist€mam un veicot papildu test€Sanu, precizi jaievero
taras piegadataja un aizvakoSanas iekartas razotaja noradijumi. Atbildigajai iestadei var bt
papildu prasibas, kas jaievero.
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Ja karbas nav apalas, jaievero 1pasi apsveérumi. Jaiepazistas ar taras razotaja specifikacijam un
tas jaievéro, lai nodroSinatu, ka atbilstigi merjjumi un novérojumi tiek veikti kritiski
svarigajas vietas.

7.4.8.1.3. TermokauseSanas Suvju parbaude

Kompetentiem, macitiem un pieredzgjusiem darbiniekiem javeic atbilstigas vizualas
parbaudes un testi pietickami biezi, lai pastavigi nodrosinatu droSu hermétisku sleégumu.
Jaglaba pieraksti par Sadiem testiem un vajadzigajam korekcijam.

_—
|
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Sterilizacijas katla augstaja temperatiira termokauséSanas Suves stiprums var samazinaties,
tapec ir svarigi, lai pirms sterilizacijas $adas Suves visa to garuma biitu pietickami stipras.
Neliela caurtece vai nepilniba, kuras d€l iepakojums var zaudet hermétismu, sterilizacijas
raditas fiziskas slodzes ietekm& var palielinaties un izraisit piesarnojumu ar
mikroorganismiem péc termiskas apstrades. Parbaudes javeic ar1 fizikalie testi, lai noteiktu
termokausésSanas Suvju viendabigumu pé&c stipruma. Ir vairaki veidi, ka noteikt sléguma vietas
hermétismu, pieméram, veicot parbaudi paaugstinata spiediend, merot sléguma vietas
biezumu. Atbilstigas metodes jauzzina no attiecigo taras vai materialu raZotajiem.

7.4.8.1.4. Sleguma bojajumi

Ja parastas parbaudes laika konstaté Suves vai sléguma bojajumu, kura dél iepakojums vairs
nav hermétisks, janosaka un janoverté visi produkti, kas sarazoti laika no pedgjas parbaudes ar
apmierinoSu rezultatu lidz kliudas atklasanai.

7.4.9. Taras apstrade péc slegsanas

7.4.9.1. Ar taru vienmgr jarikojas ta, lai tara un tas slegums biitu pasargati no bojajuma, kura
rezultata var notikt piesarno$anas ar mikroorganismiem. PlanoSanai, darbibai un tehniskajai
apkopei vai taras apstrades metodém jaatbilst izmantotds taras veidiem. Zinams, ka
neatbilstigi konstruétas vai nepareizi darbinatas produkcijas transportieru un iekrauSanas
sist€mas izraisa bojajumus. Pieméram, konservu karbas, ja tas ievieto sterilizacijas katla
nesarindotas, var rasties bojajumi, pat izmantojot Gdens spilvenu, ja karbu groza vai
sterilizatora bez groza ir tik daudz, ka spilvena efektivitate sarik. Bojajumu, kas negativi
ietekm@ taras hermétismu, var izraisit ar1 slikti iestatits padeves mehanisms vai ,,peldosas”
karbas.

Jauzmanas, izmantojot pusautomatiskas vai pilnigi automatizetas iekrausanas sist€mas, ka ari
padeves transportieru sist€mas nepartrauktas darbibas sterilizatoriem. P&c iesp&jas jasamazina
nekustigu taras vienibu sablivéSanas uz kustigajiem transportieriem, jo ari ta tara var tikt
bojata.
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7.4.9.2. Puscietajiem un mikstajiem iepakojumiem ir raksturigi konkreti bojajumi (pieméram,
aizkerSanas, pliSana, sagrieSana un plisumi locijumu vietas). Jaizvairas izmantot iepakojumus
ar asam malam, jo tie var radit bojajumus. Ar puscietajiem un mikstajiem iepakojumiem
jarikojas 1pasi uzmanigi. (Skatit ar1 7. sadalas 7. punktu.)

7.4.10. KodéSana

7.4.10.1. Katra taras vieniba jamarké ar identificgjoSu burtciparu kodu, kas neizzid, ir
salasams un neietekmé taras hermé&tiskumu. Ja taras materials nelauj kodu iespiest vai
uzdrukat, tad etiketei jabut perforétai salasama veida vai ka citadi iezim&tai un ciesi
piestiprinatai pie taras.

7.4.10.2. Koda janorada uzne@mums, kura produkts tika iesainots, pats produkts, gads, diena
un — vélams ar1 — laiks, kad produkts tika iesainots.

Kods lauj raZzoSanas, izplatiSanas un pardoSanas laika noteikt un noskirt identifikacijas kodam
atbilstoSo produktu partijas. Konservé$anas uznémumi var izveleties tadu kod€Sanas sisteému,
kura var identificét konkrétu razo$anas Iiniju un/vai taras noslégsanas iekartu. Sada sistéma
kopa ar pienacigu konservu razotaja dokumentaciju var loti palidzet jebkuras izmekl€Sanas
gaita.

Identifikacijas kodam atbilsto$as partijas vélams noradit uz kastém un paletem.
7.4.11. MazgaSana

7.4.11.1. Vajadzibas gadijuma piepilditais un noslégtais iepakojums pirms sterilizacijas riipigi
janomazga, lai ta aréjo dalu atbrivotu no taukiem, netirumiem un produkta paliekam.

7.4.11.2. Jaizvairas mazgat iepakojumu pé&c sterilizacijas, jo tas palielina pé&capstrades
piesarnojuma risku un ari iepakojuma ar&jo virsmu ir griitak attirit no partikas paliekam, jo
péc kars€Sanas tas diezgan ciesi pielip iepakojumam.

7.5. Termiska apstrade
7.5.1. Visparigi apsverumi

7.5.1.1. Pirms sist€mas lietoSanas, p&c termiskas apstrades sistémas uzstadiSanas vai péc tam,
kad Saja sisttma vai tas izmantoSanas veida ir veiktas parmainas, javeic temperatiiras
sadalfjuma izpéte, lai noteiktu, cik viendabiga ir temperatiira termiskas apstrades sist€ma.
Javeic atbilstigi pieraksti.

7.5.1.2. Procesus paskabinatiem konservétiem produktiem drikst planot tikai kompetentas
personas, kuram ir specialas zinasanas par termisko apstradi un attiecigas iesp&jas aprékinu
veikSanai. Vajadziga termiskas apstrades procesa noteik$ana vienmer javeic ar apstiprinatam
zinatniskam metodeém.

Vajadzigais termiskais process maza skabes satura konservétu produktu komercialas
sterilitates nodroSinasanai ir atkarigs no mikroorganismu slodzes, glabaSanas temperatiiras,
dazadu konservantu klatbiitnes, tidens aktivitates, produktu sastava un taras izméra un veida.
Maza skabes satura produktos ar pH Itmeni virs 4,6 var augt dazadi mikroorganismi, tostarp
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termiski noturigu sporu veidojosas patogénas baktérijas, piemé&ram, Clostridium botulinum.
Jauzsver, ka maza skabes satura konservétu produktu termiska apstrade ir butiski svariga
darbiba, kas nepietickamas sterilizacijas gadijuma saistita ar risku sabiedribas veselibai un
véra nemamiem galaprodukta zudumiem.

7.5.2. Procesu planosana

7.5.2.1. Procediiru produktam vajadzigas termiskas apstrades noteikSanai var iedalit divos
posmos. Vispirms janosaka komercialas sterilitates panakSanai vajadzigais termiskas
apstrades process, pamatojoties uz $adiem faktoriem:

mikrofloru, tostarp Clostridium botulinum un mikroorganismiem, kas veicina bojasanos;

taras izméru un veidu;

produkta pH Itmeni;

produkta sastavu vai formulu;

konservantu koncentraciju un veidiem;
tdens aktivitati un

produkta paredzamo glabaSanas temperatiiru.

Iesainojama materiala 1pasibu dél miksto un zinama méra ari puscieto iepakojumu izmeéri
mainisies, kad tie tiks paklauti fiziskai slodzei. Loti svarigi ieplanotaja procesa noradit
iepakojuma izmerus, jo 1pasi dzilumu vai biezumu.

7.5.2.2. Nakamais pasakums ir ieplanota procesa noteikSana atkariba no pieejamas
sterilizacijas iekartas un v€lamas produkta kvalitates, veicot testus sasilSanas dziluma
noteikanai. Produkta sasil§anas dzilums janosaka vissliktakajos razo$anas apstaklos. Sim
noliikam termiskaja procesa japarrauga taras satura temperatiira taja trauka vieta, kas sakarst
vislénak. Ir biatiski veikt pietiekamu skaitu testu sasilSanas dziluma noteikSanai, lai
noskaidrotu variacijas, kas janem véra ieplanotaja procesa. leplanoto procesu var noteikt,
pamatojoties uz iegtito laika un temperatiiras grafiku.

7.5.2.3. Mikstajos un puscietajos iepakojumos lietota iesainojama materiala 1pasSibu del pie
taras nostiprinats termosensors ne vienmer var paradit temperatiiru iepakojuma satura
»aukstakaja vieta”, kas ir butiski pareizai rezultatu interpretacijai. Tapéc var nakties izmantot
citus veidus tam, lai nodroSinatu termosensora atraSanos konkréta trauka satura vieta,
neizmainot siltumcaurlaidibas Tpasibas. Sadu testu veik3anas laika jakontrolg taras izméri, jo
pasi biezums.

7.5.2.4. Ja testi sasilSanas dziluma noteikSanai ir veikti, izmantojot laboratorijas simulatorus,
rezultati japarbauda raZoSana izmantotaja sterilizacijas katla komercialas darbinaSanas
apstaklos, jo produkta karséSanas un dzes€Sanas parametros var biit negaiditas novirzes.

7.5.2.5. Ja precizus datus par sasilSanas dzilumu nevar iegit, jaizmanto atbildigajai iestadei
pienemamas alternativas metodes.

7.5.2.6. Produktiem, kam raksturiga vienkarSa temperatiiras likne, ja tiek mainits taras izméers,
sterilizacijas temperatiira, sakotn€ja temperatira vai laiks jau eso$a ieplanota procesa,
jaunajiem apstakliem atbilstoSo ieplanoto procesu var aprékinat, izmantojot sakotng&jos testus
sasilSanas dziluma noteikSanai. Rezultati japarbauda ar papildu testiem sasilSanas dziluma
noteikSanai, ja taras izméers ir butiski mainits.
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7.5.2.7. Produktiem ar lauztu temperatiras Iikni parmainas ieplanotaja procesa jaaprékina,
veicot papildu testus sasilSanas dziluma noteikSanai vai ar citam atbildigajai iestadei
pienemamam metodém.

7.5.2.8. Termiskas apstrades procesa aprékinu rezultati kopa ar noteiktajiem butiski
svarigajiem faktoriem janem vé&ra ieplanota procesa aprékinos. Parasta veida sterilizétu
konservetu produktu gadijuma ieplanotaja procesa janorada vismaz $adi dati:

- produkta un pildiSanas specifikacijas, tostarp ierobezojumi parmainam, kas skar sastavdalas;
- trauka izm@rs (dimensijas) un veids;

- trauka novietojums un attieciga gadijuma atstatumi starp traukiem sterilizacijas katla;

- iekrauta(-0) produkta(-u) svars, tostarp — attieciga gadijuma — Skidruma svars;

— attieciga gadijuma trauka brivais tilpums;

- produkta zemaka sakotngja temperatiira;

- ventilacijas procediiras un attieciga gadijuma procediras sterilizacijas temperatiiras
sasniegSanali, kas janosaka pilnigi piekrautiem sterilizacijas katliem;

- termiskas apstrades sistémas veids un raksturojumi;
- sterilizacijas temperatiira;

- sterilizacijas laiks;

- attieciga gadijuma parspiediens;

- dzes€Sanas panémiens.

Visas parmainas produkta specifikacija javerté pec ta, ka tas ietekmé procesa piemerotibu. Ja
ieplanotais process kliist nepiemeérots, tas janosaka velreiz.

Produkta un pildiSanas specifikacijas attieciga gadijuma janem véra vismaz $adi faktori: pilna
recepte un sagatavoSanas procediras, iepildita produkta svars, brivais tilpums, produkta
notecinatais svars ta iepildiSanas laika, konsistence. Nelielas novirzes no produkta un
pildiSanas specifikacijam, kas var Skist nebutiskas, var izraisit nopietnas novirzes produkta
siltumcaurlaidibas 1pasibas. Ja sterilizacijas laika paredzeta trauka rotacija, viskozitate (nevis
konsistence) var biit svarigs faktors, un ta janorada.

7.5.2.9. Gaisa daudzumam piepilditajos mikstajos un puscietajos iepakojumos jabiit péc
iespejas mazakam, lai termiskas apstrades laika nebttu parak lielas slodzes uz sléguma
vietam.

7.5.2.10. Attieciba uz aseptiski apstradatiem iepakojumiem jasagatavo tads pats saraksts, kura
ar1 janorada prasibas iekartas un taras sterilizacijai.
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7.5.2.11. Pastavigi jaglaba dokumentacija par visiem ieplanota procesa aprékinaSanas
aspektiem, tostarp par attiecigajiem inkubacijas testiem, un S$ai dokumentacijai jabut
pieejamai.

7.5.3. Termiskas apstrades vieta veicamas darbibas

7.5.3.1. Informacijai par produktiem un taras izmériem atbilstoSajiem ieplanotajiem
procesiem un ventilacijas procediram jabiit izvietotai redzama vieta apstrades iekartas
tuvuma. ST informacija jadara viegli pieejama sterilizacijas katlu vai apstrades sistémas
operatoram un atbildigajai iestadei. Ir bitiski, lai visas termiskas apstrades iekartas butu
atbilstosas konstrukcijas, pareizi uzstaditas un laba tehniska stavokli. Sterilizacija javeic tikai
saskana ar procesiem, kas pareizi aprékinati.

7.5.3.2. Termiska apstrade un ar to saistitas apstrades darbibas drikst veikt un parraudzit tikai
pienacigi maciti darbinieki. Loti svarigi, lai operatori veiktu termisko apstradi tadu darbinieku
uzraudziba, kas izprot termiskas apstrades principus un vajadzibu precizi ieverot noradijumus.

7.5.3.3. Termiska apstrade p€c trauku noslégSanas jasak péc iesp&jas atrak, lai izvairito no
mikrobu vairo$anas vai parmainam produkta siltumcaurlaidiba. Ja razoSanas parravumu laika
razoSanas intensitate ir zema, produktus var nakties apstradat dal&ji piepilditos sterilizacijas
katlos. Vajadzibas gadijuma jaizstrada atsevisks process dalgji piepilditiem sterilizacijas
katliem.

7.5.3.4. Ja darbibas tiek veiktas automatiska rezima, jabiit noraditam trauku sterilizacijas
statusam. Visiem sterilizacijas katlu groziem, transportam, ratiniem vai kastém, kuros ir
nesteriliz€ti partikas produkti, vai vismaz vienam iepakojumam katra groza utt. virspus€ jabiit
skaidri un saredzami mark&tiem ar termojutigu indikatoru vai cita labi redzama veida, kas
vizuali norada, vai attiecigds vienibas ir steriliz€tas vai nav steriliz€tas. Termojiitigie
indikatori, kas piestiprinati groziem, transportam, ratiniem un kastém, janonem, pirms tos no
jauna piepilda ar iepakojumiem.

7.5.3.5. Lai nodrosinatu, ka produkta temperatiira nav zemaka par viszemako sakotngjo
temperatiiru, kas noteikta ieplanotaja procesa, pietiekami bieZi janosaka un jadokumenté to
apstradei paredzeto iepakojumu sakotn€ja temperatira, kuriem ta ir viszemaka.

7.5.3.6. Termiskas apstrades telpa janovieto precizs, skaidri redzams pulkstenis vai cita
piemérota laika noteikSanas ierice, un laiks janosaka péc §a instrumenta, nevis peéc rokas
pulksteniem utt. Ja termiskas apstrades telpa ir divi vai vairaki pulksteni vai laika noteikSanas
ierices, tiem jabit sinhroniz&tiem.

7.5.3.7. Vispargja gadijuma temperatiras/laika registracijas ierices nav piemé&rotas

sterilizacijas vai termiskas apstrades procesa noteikta laika merisanai.
7.5.4. Kritiskie faktori un ieplanoto procesu piemérosSana

Papildus produkta viszemakajai sakotngjai temperatiirai, sterilizacijas laikam un temperatirai
un attieciga gadijuma ar ieplanotaja procesa noteiktajam parspiedienam jameéra, jakontrolé un
pietiekami periodiski jadokumenté citi specifikacija paredzétic kritiskie faktori, lai
nodroSinatu, ka Sie faktori ir ieplanotaja procesa noteiktajas robezas. Dazi kritisko faktoru
pieméri ir sadi:
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1) maksimalais iepildita produkta svars vai notecinatais svars;

1) taras minimalais brivais tilpums;

1i1) produkta konsistence vai viskozitate, ko nosaka ar objektivi veiktiem mérfjjumiem pirms
produkta apstrades;

iv) produkta un/vai taras veids, kura de€l produkts var noslanoties vai stratificeties, vai mainit
taras izmérus, ka rezultata iepakojumus var nakties izvietot sterilizacijas katla noteikta veida
vai noteikta attaluma citu no cita;

v) cieto vielu procentualais daudzums;

vi) minimalais tirais svars;

vii) minimalais vakuums noslégsanas laika (produktiem vakuumpakas).

7.6. Termiskas apstrades sistemu iekartas un procediiras
7.6.1. Instrumenti un kontrolierices, ko izmanto dazadas termiskas apstrades sistémas
7.6.1.1. Termometrs

Katram sterilizacijas katlam un/vai produktu sterilizacijas iekartai jabiit aprikotai ne mazak ka
ar vienu termometru. Dzivsudraba un stikla termometru paslaik uzskata par dros$ako
temperatiiras meériSanas instrumentu. Ar oficialas atbildigas iestades piekriSanu drikst
izmantot citu tikpat precizu un drosu vai precizaku un drosaku instrumentu. Dzivsudraba un
stikla termometram jabat ar iedalam, ko var viegli nolasit ar precizitati lidz 0,5 °C (1 °F), un
skalu, kura centimetram atbilst ne vairak ka 4,0 °C (collai —17 °F). Termometru precizitatei
jabiit parbauditai, par pamatu izv€loties standarta termometru, kura precizitate ieprieks ir
noteikta. Parbaude attieciga gadijuma javeic tvaika vai tideni, novietojot termometru tada pasa
stavokli, kada tas atradisies sterilizacijas katla. Sadi testi precizitates nodroginasanai javeic
tieSi pirms termometra uzstadiSanas un péc tam — ne retak ka reizi gada vai biezak. Jaglaba
Sadu testu protokoli, kuros noradits datums. Termometrs, kam novirze no standarta parsniedz
0,5 °C (1 °F), janomaina. Dzivsudraba un stikla termometri katru dienu japarbauda, lai atrastu
un nomainitu termometrus ar partrauktu dzivsudraba stabinu vai citiem bojajumiem.

7.6.1.2. Ja izmanto cita veida termometrus, veic parastos testus, kas nodrosina, ka tie darbojas
vismaz tikpat labi ka aprakstitie dzivsudraba un stikla termometri. STm prasibam neatbilstosi
termometri nekav€joties jaaizstaj vai jasalabo.

7.6.1.3. Temperatiras/laika registracijas ierices

Katram sterilizacijas katlam un/vai produktu sterilizacijas iekartai jabtt aprikotai ne mazak ka
ar vienu temperatiiras/laika registracijas ierici. So ierici var apvienot ar tvaika regulatoru, un
ta var veikt gan registréSanas, gan reguléSanas funkciju. Svarigi, lai katrai iericei tiktu
izmantota pareiza registracijas lapa. Katrai lapai jabut graduétai ta, lai centimetram atbilstu ne
vairak ka 12 °C (collai — 55 °F) un biitu iesp&jams att€lot novirzes sterilizacijas temperatiira
10°C (20°F) diapazona. Sterilizacijas temperatiira registracijas precizitate nedrikst bt
zemaka par = 0,5°C (1°F). Sterilizacijas temperatira registracijas ierices uzraditajai
temperatiirai péc iesp&jas jalidzinas radijumiem, ko nolasa no parasta termometra (vélams ar
precizitati lidz 0,5 °C (1 °F)), un ta nedrikst Sos radijjumus parsniegt. Janodro$ina veids, lai
nepielautu, ka iestatijumi bez atlaujas tiek mainiti. Svarigi, lai lapa tiktu izmantota ari
sterilizacijas temperatiiras pastavigai dokumentéSanai laika. Laika registracijas iericei jabiit
precizai, un ta japarbauda tik biezi, cik nepiecieSams precizitates saglabasanai.
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7.6.1.4. Manometri

Katram sterilizacijas katlam jabut aprikotam ar manometru. Manometra precizitate japarbauda
vismaz reizi gada. Manometra skalai jabiit no nulles 1idz spiedienam, kura divas tresdalas
atbilst spiediena katla droSam darba spiedienam, un graduétai iedalas, kas neparsniedz
0,14 kg/lcm? (2 p.s.i.). Manometra ciparnica nedrikst biit mazaka pa 102 mm (4 collam)
diametra. Instruments var biit piestiprinats sterilizacijas katlam ar manometra kranu un sifonu.

7.6.1.5. Tvaika regulators

Katram sterilizacijas katlam jabiit aprikotam ar tvaika regulatoru sterilizacijas katla
temperatiiras uzturéSanai. To var apvienot ar temperatiiras registracijas ierici, ieglistot vienu
instrumentu, ko izmanto gan registré$anai, gan reguléSanai.

7.6.1.6. Parspiediena varsts

Jauzstada atbildigas iestades apstiprinats regul&jams parspiediena varsts ar pietiekamu jaudu,
lai nepielautu nevélamu spiediena paaugstinasanos sterilizacijas katla.

7.6.1.7. Taimeri

Tie japarbauda tik biezi, cik nepiecieSams precizitates nodrosinasanai.
7.6.2. Spiedienapstrade ar tvaiku

7.6.2.1. Statiskie sterilizacijas katli

7.6.2.1.1. Termometri un temperatiiras/laika registracijas ierices (skatit 7. sadalas .6.1.1.,
6.1.2. un 6.1.3. punktu)

Termometru rezervuaru aizsargapvalki un temperatliras registracijas ierices zondes
uzstadamas vai nu sterilizacijas katla apvalka, vai argjos nodalijumos pie sterilizacijas katla.
Argjiem nodalfjumiem jabut aprikotiem ar piemérotam izlaiSanas atverem ta, lai tiktu
nodro§inata pastaviga tvaika pliisma gar termometra rezervuaru vai temperatiiras registracijas
ierices zondi visa tas garuma. Tvaikam pa ar&o nodaljjumu izlaiSanas atveri pastavigi
jaizpliist visa termiskas apstrades procesa gaita. Termometriem jabiit izvietotiem ta, lai
nolasijumus varétu veikt precizi un bez grutibam.

7.6.2.1.2. Manometri (skatit 7. sadalas 6.1.4. punktu.)

7.6.2.1.3. Tvaika regulétaji (skatit 7. sadalas 6.1.5. punktu.)

7.6.2.1.4. Parspiediena varsts (skatit 7. sadalas 6.1.6. punktu.)

7.6.2.1.5. Tvaika iepludes vieta

Tvaika iepliides vietai katra sterilizacijas katla jabut pietiekami lielai, lai nodroSinatu

pietickamu tvaika daudzumu pareizai autoklava darbibai, un tai jaatrodas piemérota vieta, lai
ventilacijas laika atvieglotu gaisa izvadiSanu.
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7.6.2.1.6. Groza balsti

Vertikalos statiskos sterilizacijas katlos jaizmanto groza balsts uz katla pamatnes, lai tas péc
iespgjas mazak trauctu ventilacijai un tvaika sadalfjumam. Sterilizacijas katla dziluma
nedrikst izmantot atvairplates tvaika virziSanai. Vertikalos sterilizacijas katlos jabiit
centrgjosam vadiklam, lai nodroSinatu pietiekamu attalumu starp sterilizacijas katla grozu un
sienu.

7.6.2.1.7. Tvaika sadalitaji

Perforétos tvaika sadalitajus, ja tos izmanto, regulari japarbauda, lai nodroSinatu, ka tie nav
aizsprostojusies vai nav citu iemeslu, kas traucé to darbibu. Horizontalajiem statiskajiem
sterilizacijas katliem jabiit aprikotiem ar tvaika sadalitajiem visa sterilizacijas katla garuma. Ja
vertikalajos statiskajos sterilizacijas katlos izmanto perforétus tvaika sadalitajus, tiem jabiit
krusteniskiem vai spiralveida. Sadalitajos, ko izmanto horizontalajos un vertikalajos
statiskajos sterilizacijas katlos, perforaciju skaitam jabut tadam, lai perforaciju kopgjais
Skérsgriezuma laukums biitu no 1 % Iidz 2 reizém lielaks par tvaika iepliides caurulites
mazakas vietas $kersgriezuma laukumu.

7.6.2.1.8. IzlaiSanas atveres un atbrivosanas no kondensata

IzlaiSanas atverém jabut piemerota izméra (pieméram, 3 mm (1/8 collas)) un jaatrodas
pareizajas vietas, un tam jabut vala visu procesa norises laiku, ieskaitot laiku, kas vajadzigs
sterilizacijas temperatiiras sasniegSanai. Sterilizacijas katlos, kuros tvaiks iepliist pa aug$pusi
un ventilacija notiek pie pamatnes, katla pamatné jabut piemeérotai iericei, kas aizvada
kondensatu, un izlaiSanas atverei, kas norada, ka kondensats ir izvadits. Visam izlaiSanas
atverém jabut izvietotam ta, lai operators varétu noverot, vai tas pareizi darbojas. IzlaiSanas
atveres nav ventilacijas sistémas dala.

7.6.2.1.9. Iepakojumu iekrausanas aprikojums

Groziem, paplatém, gondolam, dalitajiem utt., kuros ievieto produkta iepakojumus, jabiit
tadas konstrukcijas, kas tvaikam lauj pietieckami cirkulét ap iepakojumiem ventilacijas laika,
laika 11dz sterilizacijas temperatiiras sasniegSanai un sterilizacijas laika.

7.6.2.1.10. Ventilacijas atveres

Ventilacijas atverém jaatrodas taja sterilizacijas katla dala, kas ir iepretim tvaika ieplides
vietai, un to konstrukcijai, montaZai un darbinaSanai janodroSina gaisa izvadiSana no
sterilizacijas katla pirms termiskas apstrades procesa sakSanas. Ventilacijas atverém jabut
pilnigi atvertam, lai ventilacijas laika gaiss no sterilizacijas katliem tiktu atri izvadits.
Ventilacijas atveres nedrikst bt tieSi savienotas ar slégtu drenazas sisttmu bez atmosferas
spraugam. Ja sterilizacijas katla kolektors savieno vairakus viena un ta paSa statiska
sterilizacijas katla caurulvadus, janodro$ina, ka to kontrolé viens piemérots varsts. Kolektora
izmeriem jabut tadiem, lai kolektora Sk€rsgriezuma laukums biitu lielaks par visu ar to
savienoto ventilacijas atveru kopg€jo Skeérsgriezuma laukumu. Ventilacijas atveres nedrikst bt
tieSi savienotas ar slégtu drenazas sist€ému, ja vada nav atmosferas spraugas. Kolektoram, kas
savieno vairaku statisku sterilizacijas katlu ventilacijas atveres vai kolektorus, jabut
savienotam ar atmosféru. So kolektoru nedrikst kontrol&t varsts, un ta izméram jabiit tadam,
lai Skérsgriezuma laukums butu vismaz tikpat liels ka visu ar to savienoto sterilizacijas katlu
kolektoru caurulu kopgjais Skérsgriezuma laukums no visiem katliem, kas tiek ventiléti
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vienlaikus. Var izmantot arT citu ventilacijas caurulvadu un to darbibas sistému, nevis to, kas
noradita minétaja specifikacija, ja ir pieradijumi, ka ventilacija ir pietickama.

7.6.2.1.11. Gaisa iepliides atveres

Sterilizacijas katliem, kuros izmanto gaisu dzes€Sanai ar spiedienu, jabiit aprikotiem ar
pietieckami cieSu slégvarstu un caurulvadu sistemu gaisa vada, lai nepielautu gaisa nonakSanu
sterilizacijas katla apstrades laika.

7.6.2.1.12. Kritiskie faktori (skatit 7. sadalas 5.4. punktu)

7.6.2.1. Rotacijas katli

7.6.2.2.1. Termometri un temperatiiras/laika registracijas ierices (skatit 7. sadalas 6.1.1.,
6.1.2. un 6.1.3. punktu)

7.6.2.2.2. Manometri (skatit 7. sadalas 6.1.4. punktu.)

7.6.2.2.3. Tvaika regulatori (skatit 7. sadalas 6.1.5. punktu.)
7.6.2.2.4. Parspiediena varsts (skatit 7. sadalas 6.1.6. punktu.)
7.6.2.2.5. Tvaika iepludes vieta (skatit 7. sadalas 6.2.1.5. punktu.)
7.6.2.2.6. Tvaika sadalitaji (skatit 7. sadalas 6.2.1.7. punktu.)

7.6.2.2.7. IzlaiSanas atveres un atbrivoSanas no kondensata (skatit 7. sadalas
6.2.1.8. punktu.)

Kad tiek ielaists tvaiks, drenaza jaatver uz laiku, kas ir pietieckami ilgs tvaika kondensata
izvadiSanai no sterilizacijas katla, un sterilizacijas katla darbibas laika janodroSina pastaviga
kondensata izvadiSana. IzvadiSanas atvere sterilizacijas katla gredzena pamatné norada, vai
kondensats tiek pastavigi izvadits. Sterilizacijas katla operatora pienakums ir veikt
noverojumus un ar regulariem intervaliem dokumentet §is izlaiSanas atveres darbibu.

7.6.2.2.8. Iepakojumu iekrausanas aprikojums (skatit 7. sadalas 6.2.1.9. punktu.)
7.6.2.2.9. Ventilacijas atveres (skatit 7. sadalas 6.2.1.10. punktu.)

7.6.2.2.10. Gaisa iepliides atveres (skatit 7. sadalas 6.2.1.11. punktu.)

7.6.2.2.11. Sterilizacijas katla vai trumula atruma regulésana

Sterilizacijas katla vai trumula rotacijas atrums ir biitiski svarigs, un ieplanotaja procesa tas
janorada. Atruma reguléSanu un dokument&Sanu veic, sterilizacijas katlu iedarbinot, un ar
pietiekami bieziem starplaikiem, lai nodroSinatu to, ka sterilizacijas katla rotacijas atrums
atbilst ieplanotaja procesa noraditajam atrumam. Ja atrums nejausi mainas, tas jadokumentg,
noradot ari veikto korektivo ricibu. Papildus var izmantot radijumus registréjoSu tahometru,
lai atrums tiktu dokumentéts pastavigi. Atruma parbaude ar hronometrazas palidzibu javeic
vismaz reizi maina. JanodroSina veids, lai nepielautu, ka rotacijas atrums bez atlaujas tiek
mainits.
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7.6.2.1.12. Kritiskie faktori (skatit 7. sadalas 5.4. punktu)
7.6.2.3. Nepartrauktas darbibas rotacijas katli

7.6.2.3.1. Termometri un temperatiiras/laika registracijas ierices (skatit 7. sadalas 6.1.1.,
6.1.2. un 6.1.3. punktu)

7.6.2.3.2. Manometri (skatit 7. sadalas 6.1.4. punktu)

7.6.2.3.3. Tvaika regulétaji (skatit 7. sadalas 6.1.5. punktu)
7.6.2.3.4. Parspiediena varsts (skatit 7. sadalas 6.1.6. punktu)
7.6.2.3.5. Tvaika iepludes vieta (skatit 7. sadalas 6.2.1.5. punktu)
7.6.2.3.6. Tvaika sadalitaji (skatit 7. sadalas 6.2.1.7. punktu)

7.6.2.3.7. IzlaiSanas atveres un atbrivoSanas no Kkondensata (skatit 7. sadalas
6.2.2.7. punktu)

7.6.2.3.8. Ventilacijas atveres (skatit 7. sadalas 6.2.1.10. punktu)

7.6.2.3.9. Sterilizacijas katla un trumula atruma reguléSana (skatit 7. sadalas
6.2.2.11. punktu)

7.6.2.3.10. Kritiskie faktori (skatit 7. sadalas 5.4. punktu)

7.6.2.4. Hidrostatiskie sterilizacijas katli

7.6.2.4.1. Termometri (skatit 7. sadalas 6.1.1. punktu)

Termometriem jaatrodas tvaika vacel€ tuvu tvaika un tdens saskares vietai un vélams ar1
tvaika vaceles augstakaja punkta. Ja ieplanotaja procesa noradits, ka hidrostatiskajas kolonnas
jauztur noteikta Udens temperatiira, tad katra hidrostatiskaja kolonna jabiit vismaz vienam
termometram, kur§ precizi méra udens temperatiiru un kura radijumus var bez griitibam
nolasit.

7.6.2.4.2. Temperatiiras/laika registracijas ierices (skatit 7. sadalas 6.1.3. punktu)
Temperatiiras registracijas ierices zonde janovieto vai nu tvaika vacel€, vai nodalijuma pie
tvaika vaceles. Papildu temperatiiras registracijas zondes jauzstada hidrostatiskajas kolonnas,
ja ieplanotaja procesa ir noradits, ka Sajas hidrostatiskajas kolonnas jauztur noteikta
temperatura.

7.6.2.4.3. Manometri (skatit 7. sadalas 6.1.4. punktu.)

7.6.2.4.4. Tvaika regulatori (skatit ar 7. sadalas 6.1.5. punktu.)

7.6.2.4.5. Tvaika iepludes vieta (skatit 7. sadalas 6.2.1.5. punktu)
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7.6.2.4.6. IzlaiSanas atveres

IzlaiSanas atverém jabiit piemé&rota izméra (piemeéram, 3 mm (1/8 collas)) un jaatrodas
pareizajas vietas, un tam jabut vala visu procesa norises laiku, ieskaitot laiku, kas vajadzigs
sterilizacijas temperatiiras sasniegSanai; tam jabiit izvietotam tvaika kamera vai kameras ta,
lai tiktu izvadits kopa ar tvaiku iepliidusais gaiss.

7.6.2.4.7. Ventilacija

Pirms tiek saktas ar apstradi saistitas darbibas, sterilizacijas katla tvaika kamera vai kameras
jaizvédina, lai nodroSinatu, ka gaiss ir izvadits.

7.6.2.4.8. Transportiera kustibas atrums

Produkcijas transportiera kustibas atrumam jabiit noraditam ieplanotaja procesa, un to nosaka,
izmantojot precizu hronometru, un dokument& apstrades sakuma un ar pietickami bieziem
starplaikiem, lai nodroSinatu, ka transportiera kustibas atrums atbilst ieplanotaja procesa
noraditajam atrumam. Vajadziga automatiska ierice transportiera apstadinasanai un
signaliz€é$anai, ja temperatira kliist zemaka par to, kas noradita ieplanotaja procesa.
Janodrosina veids, lai nepielautu, ka atrums bez atlaujas tiek mainits. Papildus var izmantot
radijumus registr&josu ierici, lai nodro$inatu, ka atrums tiek pastavigi dokumentgts.

7.6.2.4.9. Kritiskie faktori (skatit 7. sadalas 5.4. punktu)

7.6.3. Spiedienapstrade iident

7.6.3.1. Statiskie sterilizacijas katli

7.6.3.1.1. Termometri (skatit 7. sadalas 6.1.1. punktu)

Termometru rezervuariem jabiit novietotiem ta, lai tie visu apstrades laiku atrastos zem tdens
virsmas. Horizontalos sterilizacijas katlos tiem jaatrodas centralaja dala pie malas, un
termometru rezervuariem jabiit ievietotiem tiesi sterilizacijas katla apvalka. Gan vertikalajos,
gan horizontalajos sterilizacijas katlos termometru rezervuariem ne mazak ka 5 cm (2 collu)
garuma jaatrodas tident.

7.6.3.1.2. Temperatiiras/laika registracijas ierices (skatit 7. sadalas 6.1.3. punktu)

Ja sterilizacijas katls ir aprikots ar temperatiiras registracijas ierici, registracijas ierices
rezervuaram jaatrodas lidzas parastajam termometram vai vieta, kur temperatiira sterilizacijas
katla parasti ir viszemaka. Jebkura gadijuma, janodroSina, lai tvaiks nepliistu tie$i uz
kontrolierices rezervuaru.

7.6.3.1.3. Manometrs (skatit 7. sadalas 6.1.4. punktu)

7.6.3.1.4. Parspiediena varsts (skatit 7. sadalas 6.1.6. punktu)

7.6.3.1.5. Spiediena regulétajvarsts

Papildus parspiediena varstam parpliides vada jabiit pietickami jaudigam spiediena
regulétajvarstam, lai nepielautu nevélamu spiediena paaugstinasanos sterilizacijas katla pat
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tad, kad Gdens varsts ir [idz galam atverts. Sis varsts arf regulé maksimalo Gdens ITmeni
sterilizacijas katla. Varstam jabiit aizsargatam ar piemérotu resti, lai peldoSie trauki vai gruzi
to neaizsprostotu.

7.6.3.1.6. Radijumus registréjoss manometrs

Vajadzigs registréjos$s manometrs, un to var apvienot ar spiediena regul&taju.
7.6.3.1.7. Tvaika regulétajs (skatit 7. sadalas 6.1.5. punktu)

7.6.3.1.8. Tvaika iepludes vieta

Tvaika iepludes vietai jabiit pietickami lielai, lai nodroSinatu pietieckamu tvaika daudzumu
sterilizacijas katla pareizai darbibai.

7.6.3.1.9. Tvaika sadale (skatit 7. sadalas 6.2.1.7. punktu)

Tvaika sadalei no sterilizacijas katla pamatnes jabiit tadai, lai temperatiiras sadalfjums visa
sterilizacijas katla butu vienmerigs.

7.6.3.1.10. Grozu balsti (skatit 7. sadalas 6.2.1.6. punktu)
7.6.3.1.11. Iepakojumu iekrausanas aprikojums

Groziem, paplatém, gondolam utt. un dalitajiem, ja produkta iepakojumi tajos tiek ievietoti,
jabiit konstruétiem ta, lai karstais Gidens var€tu pienacigi cirkulét apkart iepakojumiem lidz
sterilizacijas temperatiiras sasnieg$anai un sterilizacijas laika. Vajadzigs 1pass aprikojums, lai
nodroSinatu, ka piepilditas mikstas taras biezums neparsniedz to, kas noradita ieplanotaja
procesa, un iepakojumi termiskas apstrades procesa gaitd paliek savas vietas un cits citu
neparkla;j.

7.6.3.1.12. Izplides varsts
Jaizmanto ar resti aizsargats, idensdroSs varsts, kas neaizsprostojas.
7.6.3.1.13. Udens Itmenis

JanodroS$ina veids tidens limena noteikSanai sterilizacijas katla ta darbibas laika (pieméram,
izmantojot Gidenslimena mérstiklu vai izpliides kranu(-us)). Udenim pietickami labi janosedz
augsgja iepakojumu rinda visu to laiku, kura tiek sasniegta sterilizacijai vajadziga
temperatiira, sterilizacijas un dzeséSanas laika. Sim Gdens Iimenim jabat vismaz 15cm
(6 collam) virs produkta iepakojumu augséjas rindas sterilizacijas katla.

7.6.3.1.14. Gaisa padeve un tas regulésana

Gan horizontalajos, gan vertikalajos statiskajos sterilizacijas katlos, lai veiktu apstradi ar
spiedienu tdeni, janodroSina veids, ka pievadit saspiestu gaisu, ieveérojot atbilstoSu spiedienu
un atrumu. Sterilizacijas katla spiedienu regulé ar automatiskas darbibas spiediena
regulétajierici. Gaisa padeves vada janodroSina pretvarsts, lai nepielautu tdens iekluvi
sist€éma. Jauztur pastaviga gaisa vai tidens cirkulacija laika Iidz sterilizacijas temperatiiras
sasniegSanai, sterilizacijas un dzes€Sanas laika. Gaisu parasti ielaiz kopa ar tvaiku, lai
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izvairitos no ,,tvaika vesera”. Ja gaisu izmanto cirkulacijas veicinasanai, tas jaievada tvaika
vada vieta starp sterilizacijas katlu un tvaika regulétajvarstu pie sterilizacijas katla pamatnes.

7.6.3.1.15. DzeseSanai paredzeta iidens padeve

Sterilizacijas katlos, kuros apstrada stikla traukus, dzes€Sanai paredzeéto tideni ievada,
izvairoties to tiesi verst pret burkam, lai trauki nesaplistu termiska Soka rezultata.

7.6.3.1.16. Sterilizacijas katla brivais tilpums

Visa apstrades procesa gaita jakontrol€ gaisa spiediens sterilizacijas katla brivaja tilpuma.
7.6.3.1.17. Udens cirkulacija

Visas tdens cirkulacijas sisteémas, ko izmanto siltumsadalei, neatkarigi no ta, vai tas darbina
stkni vai gaiss, jauzstada ta, lai temperatiira biitu vienmerigi sadalita visa sterilizacijas katla.
Pareiza darbiba jakontrole katra apstrades cikla, pieméram, izmantojot bridinajuma sist€mas,
kas norada uz traucgjumiem tdens cirkulacija.

7.6.3.1.18. Kritiskie faktori ieplanoto procesu piemérosana (skatit 7. sadalas 5.4. punktu)
7.6.3.2. Rotacijas katli

7.6.3.2.1. Termometri (skatit 7. sadalas 6.3.1.1. punktu)

7.6.3.2.2. Temperatiuras/laika registracijas ierice (skatit 7. sadalas 6.1.3. punktu)
Temperatiras registracijas ierices zondei jaatrodas 1idzas parasta termometra rezervuaram.
7.6.3.2.3. Manometri (skatit ar 7. sadalas 6.1.4. punktu)

7.6.3.2.4. Parspiediena varsts (skatit 7. sadalas 6.1.6. punktu)

7.6.3.2.5. Spiediena regulétajvarsts (skatit 7. sadalas 6.3.1.5. punktu)

7.6.3.2.6. Radijumus registréjoss manometrs (skatit ar7 7. sadalas 6.3.1.6. punktu)

7.6.3.2.7. Tvaika regulétajs (skatit 7. sadalas 6.1.5. punktu)

7.6.3.2.8. Tvaika iepliides vieta (skatit 7. sadalas 6.2.1.5. punktu)

7.6.3.2.9. Tvaika sadalitaji (skatit 7. sadalas 6.2.1.7. punktu)

7.6.3.2.10. Izpludes varsts (skatit 7. sadalas 6.3.1.12. punktu)

7.6.3.2.11. Udens limena raditajs (skatit 7. sadalas 6.3.1.13. punktu)

7.6.3.2.12. Gaisa padeve un regulésana (skatit 7. sadalas 6.3.1.14. punktu)

7.6.3.2.13. DzeseéSanai paredzéta idens padeve (skatit 7. sadalas 6.3.1.15. punktu)
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7.6.3.2.14. Udens cirkulacija (skatit 7. sadalas 6.3.1.17. punktu)

7.6.3.2.15. Sterilizacijas katla atruma reguléSana (skatit 7. sadalas 6.2.2.11. punktu)
7.6.3.2.16. Kritiskie faktori ieplanoto procesu piemérosana (skatit 7. sadalas 5.4. punktu)
7.6.4. Spiedienapstrade ar tvaika un gaisa maisijumu

Ar tvaika un gaisa maisijumu darbinamos sterilizacijas katlos butiska nozime ir gan
temperatiiras sadalijjumam, gan siltumparneses pakapei. Vajadzigs veids, kas lauj nodroSinat
tvaitka un gaisa maisjjumu cirkulaciju, lai nepielautu zemas temperatiiras ,kabatu”
veidoSanos. lzmantotajai cirkulacijas sisteémai janodrosSina piemerota siltumsadale, ko nosaka,
veicot attiecigus testus. Apstrades sist€émai jadarbojas tieSi ta, ka paredzéts ieplanotaja
procesa. Gaisa ieplides vieta un tvaika un gaisa maistjuma izpliides vieta kontrol€jama ar
manometru-regulatoru. Ta ka konstrukcijas ir loti dazadas, uzstadiSanas, darbinasanas un
reguléSanas vajadzibam janem vera aprikojuma razotaja un atbildigas iestades noradijumi.
Dazi aprikojuma elementi var bt tie pasi, kas $aja kodeksa jau ir miné&ti, un uz tiem var
attiecinat noraditos standartus.

7.6.5. Aseptiskas apstrades un iesainoSanas sistéemas
7.6.5.1. Produktu sterilizacijai vajadzigais aprikojums un ta darbiba
7.6.5.1.1. Temperatiuras raditajs (skatit 7. sadalas 6.1.3. punktu)

lerice jauzstada produkta izturéSanai paredz€taja sekcija pie izejas vietd, kur ta netraucé
produkta plismai.

7.6.5.1.2. Temperatiiras registréSanas ierice (skatit 7. sadalas 6.1.3. punktu)

Temperatiiras sensoram jaatrodas sterilizetaja produkta pie produkta izturé€Sanai paredzetas
sekcijas izejas tur, kur tas netrauc€ produkta plismai.

7.6.5.1.3. Temperatiiras registracijas ierice-regulators

Produkta izturéSanai paredzeétaja sekcija pie izejas no pedgjas sildierices jabiit precizai
temperatiiras registracijas iericei-regulatoram, kas novietota ta, lai netrauc&tu produkta
plusmai. Tai jasp€j nodroSinat vélamo temperattiru produkta sterilizacijai.

7.6.5.1.4. Pretpliismas rekuperativie siltummaini

Ja sterilizatora ienako$a auksta nesteriliz€ta produkta termiskajai apstradei izmanto
pretplismas rekuperativo siltummaini, ta konstrukcijai, darbinaSanai un kontrolei janodroSina,
ka sterilizéta produkta spiediens rekuperatora ir augstaks par spiedienu nesterilizétaja
produkta.

Sadi siices gadijuma rekuperatora sterilizétais produkts var nonakt nesterilizétaja produkta,
bet ne otradi.
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7.6.5.1.5. Diferenciala spiediena manometrs-regulators

Ja izmanto pretpliismas rekuperativo siltummaini, uz rekuperatora jabiit precizam diferenciala
spiediena manometram-regulatoram. Skalas iedalam jabat viegli nolasamam, un vienam
centimetram drikst atbilst ne vairak ka 0,14 kg uz cm? (collai — 2 marcinas uz kvadratcollu).
Regulatora precizitate japarbauda uzstadiSanas laika un ne retak ka reizi tris ménesSos péc
darbibas saksanas vai ar tik biezi, cik tas vajadzigs, lai nodroSinatu precizitati, salidzinot So
regulatoru ar standarta manometru, kura precizitate ir iepriekS parbaudita. Viens spiediena
sensors uzstadams sterilizéta produkta izejas punkta un otrs sensors — pie nesterilizéta
produkta ieejas.

7.6.5.1.6. Dozgjosais siiknis

Augspus sekcijai, kas paredzeta produkta iztur€Sanai, jabiit doz€joSam siiknim, un tam
jastrada vienmerigi, lai nodroSinatu vajadzigo produkta plismas atrumu. JanodroSina veids,
lai nepielautu, ka atrums bez atlaujas tiek mainits. Produkta plismas atrums, kas ir kritiski
svarigs faktors izturéSanas laika kontrolei, japarbauda pietiekami biezi, lai nodro$inatu, ka tas
atbilst ieplanotaja procesa noraditajam.

7.6.5.1.7. Produkta izturésanai paredzéta sekcija

Sekecijai, kas paredzeéta produkta izturg$anai, jabiit konstruétai ta, lai produktu (arT tadu, kas
sastav no cietam dalinam) vargtu pastavigi izturét attiecigaja temperatiira vismaz to obligato
laiku, kas paredzg€ts ieplanotaja procesa. Tai jabit ar augSupverstu slipumu, ne mazaku par
2,0 cm/m (0,25 collas uz pedu). Produkta izturéSanas sekcijai jabit projektétai ta, lai nevienai
tas dalai no produkta ieejas punkta 11dz produkta izejas punktam nevarétu pieklit siltums.

7.6.5.1.8. Darbibas sakSana
Pirms aseptisko apstrades darbibu sakSanas janodroSina sterilizatora komerciala sterilitate.
7.6.5.1.9. Temperatiiras kritums sekcija, kas paredzéta produktu izturésanai

Ja produkta temperatiira produkta izturéSanai paredzetaja sekcija kliist zemaka par ieplanotaja
procesa noradito temperatiiru, Saja sekcija esoSais produkts un attiecigais produkts, kas So
sekciju atstajis, vai nu janovirza atkarotai cirkulacijai, vai jaizvada atkritumos un sist€éma
jaatjauno komerciala sterilitate, pirms tiek atjaunota plisma uz filtru.

7.6.5.1.10. Vajadziga spiediena zudums rekuperatora

Ja izmanto rekuperatoru, produkts var zaudét sterilitati visos tajos gadijumos, kad starpiba
starp sterilizéta produkta spiedienu rekuperatora un nesterilizé€ta produkta spiedienu klist
mazaka par 0,07 kg/cm? (1 marcinu uz kvadratcollu). Produkta pliisma janovirza vai nu
atkritumos, vai atkartotai cirkulacijai, lidz ir noversts neatbilstosas spiediena starpibas c€lonis
un attiecigaja(-s) sist€éma(-as) atjaunota komerciala sterilitate.

Tulkojums © Valsts valodas centrs, 2013 34



7.6.5.2. Produkta taras sterilizacija, piepildiSana un noslégS§ana
7.6.5.2.1. Registréjosa ierice

Taras un aizvakojumu sterilizacijas, ka ar1 piepildiSanas un noslégSanas sist€mas jabut
iericeém, kas parada, vai ir panakti un uzturéti ieplanotie nosacijumi. Pirmssterilizacijas
apstrades, ka arl razoSanas laika ir vajadziga automatiska registracijas ierice, kas attieciga
gadljuma registré sterilizacijas lidzekla pliismas atrumu un/vai temperatiiru. Ja taras
sterilizaciju veic automatiska rezima, sterilizacijas apstakli jaregistré.

7.6.5.2.2. Laika noteik§anas metode(-es)

Janodrosina metode(-es), lai regul€tu taras un attieciga gadijuma aizdares izturéSanas laiku
atbilstigi ieplanotajam procesam vai attiecigi kontrol€tu sterilizacijas cikla atrumu.
JanodroSina veids, lai nepielautu, ka atrums bez atlaujas tiek mainits.

7.6.5.2.3. Darbibas sakSana

Pirms tiek sakta iepildiSana, janodroSina komerciala sterilitate gan taras un aizvakojumu
sterilizacijas sist€éma, gan produkta iepildisanas un noslégsanas sistéma.

7.6.5.2.4. Sterilitates zudums

Ja ir sterilitates zudusi, pirms darbibas atsakSanas sist€ma(-as) janodroSina komerciala
sterilitate.

7.6.6. Liesmas sterilizatori, aprikojums un procediiras

Produkcijas transportiera kustibas atrumam jabit noraditam ieplanotaja procesa. Produkcijas
transportiera kustibas atrumu méra un registré darbibas sakuma un ar pietieckami bieziem
starplaikiem, lai nodroSinatu, ka produkcijas transportiera kustibas atrums atbilst ieplanotaja
procesa noraditajam atrumam. Var ari izmantot registréjoSu tahometru, lai nodrosinatu
pastavigu atruma dokumenté$anu. Atruma parbaude ar hronometrazas palidzibu javeic vismaz
reizi maina. JanodroSina veids, lai nepielautu, ka transportiera kustibas atrums bez atlaujas
tiek mainits. Jaméra un jadokument€ virsmas temperatiira ne mazak ka vienai iepakojuma
vienibai katra transportiera kanala pie izejas no uzkars€Sanas sekcijas un izturéSanas laika
beigas ar pietiekami bieziem starplaikiem, lai nodroSinatu to, ka tiek ievérota ieplanotaja
procesa noteikta temperatiira.

7.6.7. Citas sistémas

Hermétiska tara iepakotu maza skabes satura produktu termiskas apstrades sistémam jabiit
tadam, kas atbilst $a kodeksa prasibam, un janodroSina, ka $adu produktu razoSana, apstrade
un/vai iesainosana izmantotas metodes un kontroles pan€mieni tiek pieméroti un parvalditi ta,
lai panaktu komercialu sterilitati.

7.6.8. DzeseSana
Lai nepielautu termofilo mikroorganismu izraisitu bojaSanos un/vai produkta organoleptisko

Ipasibu pasliktinasanos, produkts péc iesp&jas atri jaatdzesé lidz 40 °C (104 °F) ieksgjai
temperatiirai. Praksé $§im noliikam parasti izmanto dzes€Sanu ar tideni. Turpmako dzes€Sanu
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veic gaisa, lai uz iepakojuma esoSais udens iztvaikotu. Tas palidz noveérst gan
mikrobiologisko piesarnosanos, gan koroziju. Ja nav riska, ka produkts varétu bojaties
termofilo mikroorganismu piesarnojuma rezultata, var veikt tikai atdzes€Sanu gaisa, ja
produkts un tara tam ir pieméroti. Ja nav noradits citadi, dzes€Sanas laika vajadzigs papildu
spiediens, lai kompensétu ieks€jo spiedienu iepakojuma dzes€Sanas sakuma, ka rezultata tas
var deforméties un tecét. So risku var samazinat, lidzsvarojot paaugstinato spiedienu ar
ieksgjo spiedienu.

DzeséSanu var veikt ar tideni vai gaisu atmosferas spiediena, ja $adi netiek bojats taras
hermétisms. Papildu spiedienu parasti panak, paaugstinata spiediena apstaklos ievadot
sterilizacijas katla ideni vai saspiestu gaisu.

Lai samazinatu termisko Soku uz stikla taru, dzeséSanas lidzekla temperatiiras samazinasana
dzesesanas sakuma stadija javeic 1eni.

Vienmer jaievero taras un aizvakojumu razotaju noradijumi.
7.6.8.1. DzeséSanai paredzéta iidens kvalitate

Dzesesanas tidenim vienmér jabut ar zemu mikroorganismu saturu ta, lai, pieméram, aerobo
mezofilo bakteriju skaits butu mazaks par 100 koloniju veidojo$am vienibam mililitra.
DzeséSanas tdens apstrade un ta mikrobiologiska kvalitate jadokumenté. Kaut ari parasti
uzskata, ka tara ir hermétiski noslégta, mehaniskas slodzes un spiediena starpibas dél neliela
taras vienibu skaita dzes€Sanas laika var ieklit Gidens.

7.6.8.2. Lai nodrosinatu efektivu dezinfekciju, hlors vai cits dezinficgjoss lidzeklis rapigi
jasajauc ar udeni lidz tadam Itmenim, kas p&c iesp&jas samazinas karbas satura piesarnoSanas
risku dzes€Sanas laika; hloréSanai, ja Gidens temperatira un pH Ilimenis ir piemérots, par
pietiekamu parasti uzskata ne mazak ka 20 mintisu ilgu kontaktlaiku.

Par to, vai hloréSana ir pietieckama, var parliecinaties, konstatgjot
a) kvantificjamu briva atlieku hlora daudzumu tident kontaktlaika beigas un

b) brivo atlieku hloru nosakama daudzuma tident péc tam, kad tas izmantots taras dzeséSanai.
(Par pietickamu parasti uzskata atlieku hlora koncentraciju robezas no 0,5 lidz 2 dalam uz
miljonu. Augstaka hlora koncentracija var paatrinat dazu metala taras veidu koroziju.);

¢) zemu mikroorganismu saturu tdeni lietoSanas vieta. Atsauces vajadzibam jaizmera un
jadokument€ tidens pH Iimenis un temperatiira.

Kad piemérota sist€éma ir izveidota, apstrades pietickamibu parbauda, mérot un dokumentgjot
briva atlieku hlora daudzumu saskana ar b) apakSpunktu. Papildus jaméra un jadokumenté
tdens temperatiira un pH, jo izteiktas novirzes no ieprieks noskaidrotajam atsauces vértibam
var samazinat pievienota hlora dezinfic€joSo iedarbibu.

Pietiekamai dezinfekcijai nepiecieSamais hlora daudzums ir atkarigs no tdens kvalitates, ta
pH limena un temperatiras. Ja tdens tiek piegadats no tada tidens avota, kura ir liels
organisko vielu piemaisijums (piemé&ram, virszemes tidenskratuvém), pirms hloréSanas parasti
nodroSina piemeérotu apstradi, lai atdalitu piemaisijumus, $adi samazinot vajadzigo hlora
daudzumu. Cirkul€josa dzeséSanas tideni organiska slodze var pakapeniski paliclinaties, un to
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var nakties samazinat, piemaisijumus atdalot, vai cita veida. Ja dzes€Sanas iidens pH limenis
ir augstaks par 7,0 vai ta temperatira parsniedz 30 °C, zemako pielaujamo kontaktlaiku vai
hlora koncentraciju var nakties paaugstinat, lai dezinfekcija butu pietickama. Lidziga riciba
var biit vajadziga tad, ja idens dezinfekciju veic citiem lidzekliem, nevis pievienojot hloru.

Svarigi, lai dzes€Sanas tdens glabasanas cisternas biitu razotas no necaurlaidigiem
materialiem un tas segtu labi piegulosi vaki, kas aizsarga tideni no piesarnosanas ar infiltratu,
nelauj taja iepliist virszemes Gdeniem vai citiem piesarnojuma avotiem. Sis cisternas
aprikojamas ar deflektoriem vai citiem lidzekliem, kas nodroSina labu tidens sajaukSanos ar
hloru vai citu dezinfic€joSu lidzekli. Lidzekliem jabiit pietickami iedarbigiem, lai nodroSinatu,
ka zemakais pielaujamais kontaktlaiks tick nodroSinats ar maksimalas slodzes laika. Ipasa
Veriba javelta iepliides un izplides caurulu novietojumam, lai nodrosinatu, ka viss cisterna
esoSais Gidens plust pa iepriek$ noteiktu celu. Dzes€Sanas cisternas un sist€émas periodiski
jaiztukSo, jaiztira un japiepilda no jauna, lai nepielautu parmérigu organisko vielu un
mikroorganismu slodzes palielinasanos. Sadas procediiras jadokument.

Mikroorganismu un hlora vai cita dezinfekcijas Iidzekla koncentracijas mérijumi javeic tik
biezi, cik nepiecieSams, lai pietiekami kontrolétu dzes€Sanas tdens kvalitati. Dzes€Sanas
tidens apstrade un ta mikrobiologiska kvalitate jadokumentg.

7.6.8.3. Ja udens tiek piegadats no tada udens avota, kurda ir liels organisko vielu
piemaisijums, piem&ram, no upes, janodroSina pieme&rota apstrade, lai atbrivotos no
piemaisijuma dalinam; p&c tas veic hloréSanu vai citu piemé&rotu dezinfekciju.

7.7. Riciba ar traukiem péc sterilizacijas

Neliela dala pareizi raZzotu un aizvakotu karbu dzes€Sanas vélakajas stadijas un Iidz tam
laikam, kamér karbas un to Suves no arpuses ir mitras, var kadu laiku tec€t (tajas var bt
mikrosiices). Mikrosiices risks var palielinaties, ja Suvju kvalitate ir slikta un transportiera, ka
ar1 apstrades, markéSanas un iepakoSanas iekartu konstruktivu kludu rezultata karbas tiek
vairak paklautas triecienam. Sadas siices gadfjuma uz karbas esoSais iidens var izraisit
mikrobiologisku piesarnojumu un parnest to no transportiera un iekartu virsmam uz Suvém
vai tam pieguloSajam vietam. Lai kontrol&tu siices raditu inficéSanos,

1) karbas péc apstrades péc iespgjas atri janosusina;

2) transportieru sisttmam un iekartam jabut konstruétam ta, lai p&c iespgjas samazinatu
triecienu uz iepakojumiem, un

3) transportieru un iekartu virsmas efektivi jatira un jadezinfice.

Lidzigs stavoklis var biit stikla taras gadijuma.

P&csterilizacijas zona labi jaatdala no partikas izejvielu atraSanas vietas, lai nepielautu
savstarp€ju piesarnosanos. Javeic art piesardzibas pasakumi, lai nodro$inatu, ka darbinieki no
zonam, kuras ir partikas izejvielas, nevarétu brivi piekliit p&csterilizacijas zonal.

Pagaidu stices nerada problémas pareizi izveidotu termokaus€Sanas Suvju un miksto

iepakojumu gadijuma. Tomér Suvju defektu un caurdurtas taras gadijuma iepakojums var
tecet. Tapeéc prasibas par iepakojumu nosusinaSanu, trieciena mazinasanu un transportieru
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sistému efektivas tiriSanas un dezinfekcijas nodroSinasanu attiecas ari uz Siem iepakojumu
veidiem.

7.7.1. Sterilizacijas katla groza izkrauSana

Lai samazinatu stices raditu infic€Sanos, jo T1pasi ar patog€niem mikroorganismiem,
apstradatus iepakojumus, kamér tie mitri, nedrikst aiztikt ar rokam,.

Pirms sterilizacijas katlos esoSo grozu izkrauSanas iepakojumu virsma jaatbrivo no iidens.
Daudzos gadijumos to var izdarit, grozus novietojot, cik iesp&jams, slipi un laujot tidenim
notecét. lepakojumiem grozos janozist, pirms tos var izkraut ar rokam. Mitru iepakojumu
izkrauSana ar rokam rada risku, ka patogénie mikroorganismi no rokam var nonakt trauka.

7.7.2. Piesardzibas pasakumi, iepakojumus nosusinot

Ja izmanto zavetajus, ir japierada, ka tie iepakojumus neboja un nepiesarno un tiem var viegli
pieklit, lai veiktu parasto tiriSanu un dezinfekciju. Zavetaji ne vienmer atbilst §STm prasibam.
Zavesanas iekartai Iinija jasak darboties, cik iesp&jams atri, pec dzes€Sanas.

Zavetaji neatbrivo iepakojumu ar§jo virsmu no visa atlikusa dzes€Sanas tdens, bet tie
ievérojami samazina laiku, kura iepakojumi ir mitri. Sadi var samazinat to pecsterilizacijas
transportieru iekartu dalu, kas razoSanas laika kliist slapja un papildus jatira un jadezinficg.

Sterilizacijas katlos apstradato iepakojumu zaveSanu var paatrinat, piepilditos grozus
iegremdg€jot cisterna ar piemérotu virsmas aktivu Skidumu. P&c iegremd&Sanas (uz
15 sekundém) grozi janovieto slipi un jalauj tiem notecét.

Svarigi, lai iegremd&Sanas $kiduma temperatiira biitu ne zemaka par 80 °C mikroorganismu
vairoSanas novérsanai, un $kidums jamaina katras mainas beigas. legremdéSanas skiduma var
bt ar tehniski piemeérotas pretkorozijas vielas.

7.7.3. Iepakojumu mehaniska bojasana

Mehanisks trieciens vai cits mehanisks bojajums rodas, vai nu iepakojumiem triecoties citam
pret citu (piemeram, padeves Sahtas), vai piespieZoties citam pie cita, pieméram, kad
iepakojumu uzkrasanas rezultata uz kabelu transportieriem veidojas parmerigs spiediens un
Suves var tikt bojatas kabelu strikeéSanas rezultata. Mehaniskus bojajumus var izraisit arl
iepakojumu atsi$anas pret transportieru sistému uz aru izvirzitajam dalam. Sadu mehanisku
triecienu rezultata var rasties pagaidu vai pastaviga siice, un tas rezultata — inficéSanas, ja
iepakojums ir mitrs.

Lai péc iesp€jas samazinatu mehaniskos bojajumus, liela uzmaniba javelta transportieru
sistému konstrukcijai, planojumam, darbibai un tehniskajai apkopei. Viena no izplatitakajam
konstruktivajam klidam ir nevajadzigas atSkiribas transportieru sist€émas dazado sekciju
augstuma. Ja transportiera kustibas atrums parsniedz 300 iepakojumus miniité, ieteicams
izmantot transportieru sist€émas ar vairakiem celiniem un iepakojumu savakSanas galdiem.
Jauzstada sensori, kas lauj transportieri apstadinat, ja iepakojumi parmérigi sablivgjas. Slikta
Suvju kvalitate kopa ar klidaini izplanotam, nepietickami noregulétam vai slikti koptam
kartoSanas, mark&Sanas un iesainoSanas iekartam palielina mikrosiices rafanas risku. IpaSa
uzmaniba javelta tam, lai noverstu stikla taras un tas vaku, ka ar1 puscieto un miksto
iepakojumu mehaniskos bojajumus.
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Neatbilstigi rikojoties ar puscietajiem un mikstajiem iepakojumiem, tie var tikt caurdurti vai
plist locijumu vietas, ja produkts ir iesainots maisina. Tapec nedrikst pielaut, ka Sie
iepakojumi krit vai slid no vienas transportiera sist€mas sekcijas cita.

7.7.4. TiriSana un dezinfekcija péc sterilizacijas

Jebkura produkcijas transportiera vai iekartas virsma, kas razoSanas laika ir mitra, lauj strauji
augt mikroorganismiem, kas ir infekcijas ierosinataji, ja vien ne retak ka reizi katras 24
stundas ta netiek pietiekami tirita un papildus regulari dezinficéta razoSanas laika. Dzes€Sanas
tidend esosais hlors, kas nonak uz §im virsmam no atdzesétajiem iepakojumiem, dezinfekcijai
nav pietiekams. Jebkura no ieviestajam tiriSanas un dezinfekcijas programmam, pirms to
pienem pastavigai izmantoSanai, ripigi jaizverté. Piem&ram, uz pareizi apstradatam virsmam
mezofilo aerobo baktériju koncentracijai jabiit mazakai par 500 koloniju veidojosam vienibam
uz 25cm? (4 uz kvadratcollu). P&csterilizacijas tiriSanas un dezinfekcijas programmu
ilgtermina efektivitati var novertet tikai tad, ja veic bakteriologisko parraudzibu.

Transportieru sist€émas un iekartas kritiski jaizvert€ nepiemé&rotu materialu aizstasanas
vajadzibam. Porainus materialus izmantot nedrikst, un virsmas, kas kliist porainas, stipri riisé
vai bojajas, jalabo vai jaaizstaj.

Japariip€jas, lai visi darbinieki pilnigi izprastu personiskas higi€nas un pareizas ricibas nozimi
trauku atkartotas piesarnoSanas noversanai pec sterilizacijas, kad tie nonak turpmaka apstrade.

Nepartrauktas darbibas variSanas katlu, tostarp hidrostatisko katlu, pecdzeséSanas zonas var
bt pastavigi augsta bakteriju koncentracija, ja netiek veikti stingri pasakumi to regularai
tiriSanai un dezinfekcijai, lai novérstu mikroorganismu slodzes palielinaSanos.

7.7.5. Taras hermé&tisma aizsardzibai péc vajadzibas jaizmanto apvalks. Ja izmanto apvalku,
traukiem jabut sausiem.

7.8. Termiskaja apstrade iespéjamo novirzu vértéSana

7.8.1. Vienmér, kad péc registréjoso iekartu radijumiem, parbaudes un citam liecibam var
spriest par to, ka maza skabes satura partika vai taras sistéma nav termiski apstradata vai
steriliz€ta tada apméra, ka paredzets ieplanotaja procesa, razotajam

a) janosaka, jaatdala un Iidz komercialas sterilitates sasniegSanai atkartoti jaapstrada attieciga
identifikacijas kodam atbilsto§a produktu partija vai partijas. Jasaglaba visa atkartotas
apstrades dokumentacija vai

b) jaatdala un jasaglaba attiecigajam identifikacijas kodam atbilstosa produktu partija vai
partijas, lai varétu veikt termiskas apstrades dokumentacijas turpmaku siku izvértéSanu. Sada
izverteSana javeic kompetentiem apstrades jomas ekspertiem saskana ar proceduram, kas
atzitas par piemérotam sabiedribas veselibas apdraudéjumu noteikSanai. Ja apstrades
dokumentacijas verté€Sana apliecina, ka produkta droSa termiska apstrade nav veikta, atdalitais
un saglabatais produkts vai nu vélreiz pilnigi jaapstrada 1idz komercialai sterilitatei, vai ar1
atbilstigi jaiznicina piemé&rota un pienaciga uzraudziba, lai nodroSinatu sabiedribas veselibas
aizsardzibu. Izmantotas veérté€Sanas procediiras, iegiitie rezultati un ar produktu veiktas
darbibas jadokumentg.
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7.8.2. Ja sterilizaciju veic nepartrauktas darbibas rotacijas katlos, tad var noteikt arkartas
gadijumiem paredzetus ieplanotos procesus, lai kompens€tu temperatiiras novirzes, kas
neparsniedz 5 °C (10 °F). Sadu ieplanoto procesu noteik$ana javeic saskana ar §a kodeksa
7. sadalas 5.1. un 5.2. punktu.

VIII SADALA. KVALITATES NODROSINASANA

Svarigi, lai ieplanotais process biutu pienacigi noteikts, pareizi piemeérots, pietickami
parraudzits un dokumentéts, nodro$inot pilnigu parliecibu, ka prasibas ir ievérotas. Sis
garantijas attiecas ari uz Suvém un iepakojumu noslégSanu. Praktisku un statistisku
apsverumu dg] galaprodukta analize pati par sevi nav pietickama, lai parraudzitu ieplanota
procesa atbilstibu.

8.1. Apstrades un razoSanas dokumentacija

Permanenti un labi salasami, noradot datumu, jaregistré katras partijas apstrades laiks,
temperatiira, identifikacijas kods un citas attiecigas zinas. Sie pieraksti ir bitiski, lai
parbauditu apstrades darbibas, un ir neaizstdjami, ja rodas jautdgjumi par to, vai konkrétas
partijas termiska apstrade ir bijusi pietiekama. Sterilizacijas katla vai apstrades sistémas
operatoram vai citai iepriek$ norikotai personai $ie dati jaregistré veidlapa, kura noradits
produkta nosaukums un veids, partijas identifikacijas kods, sterilizacijas katls vai apstrades
sist€éma, registracijas kartes numurs, taras izmérs un veids, aptuvenais taras vienibu skaits
kodam atbilstosa produktu partija, minimala sakotngja temperatiira, ieplanotais un faktiskais
apstrades laiks un temperatiira, parasta termometra un temperatiras registracijas ierices
radijumi un citi attiecigie apstrades dati. Jaregistr€ ari aizkaus€Sanas vakuums
(vakuumpakam), iepildita produkta svars, piepildita miksta maisina biezums un/vai citi
kritiskie faktori, kas noraditi ieplanotaja procesa. Jadokumenté tdens kvalitate un augu
higiéna. Ja ieplanota procesa pieméroSana ir bijusas atkapes, jarikojas ta, ka aprakstits §a
kodeksa 7. sadalas 8. punkta. Papildus jaregistré turpmak noraditie dati.

8.1.1. Tvaika apstrade
8.1.1.1. Statiskie sterilizacijas katli

Tvaika padeves ieslégSanas laiks, ventilacijas laiks un temperatira, laiks, kura sasniegta
sterilizacijas temperatiira, tvaika padeves izslégsanas laiks.

8.1.1.2. Rotacijas katli

Tapat ka statisko sterilizacijas katlu gadijuma (8. sadalas 1.1.1. punkts), papildus noradot
kondensata izvades atveru darbibu, ka arT sterilizacijas katla un/vai trumula kustibas atrumu.
Ja tas prasits ieplanotaja procesa, svarigi registrét iepakojuma brivo tilpumu un kritiskos
faktorus, piemé&ram, iepildita produkta konsistenci un/vai viskozitati, produkta maksimalo
notecinato svaru, zemako tiro svaru un cieto sastavdalu procentos izteikto daudzumu
(7. sadalas 5.4. punkts).

8.1.1.3. Nepartrauktas darbibas rotacijas katli (skatit 8. sadalas 1.1.2. punktu)
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8.1.1.4. Hidrostatiskie sterilizacijas katli

Temperatiira tvaiku kamera tiesi virs tvaika un tidens saskares vietas, tvaika vaceles augSpuse,
attieciga gadijuma produkcijas transportiera kustibas atrums un, ja tas noradits ieplanotaja
procesa, — temperatiiras un tidens Itmena mérijumi hidrostatiskajas kolonnas.

Rot&josiem hidrostatiskajiem sterilizacijas katliem papildus registré iepakojumu rotacijas
atrumu un citus kritiskos faktorus, pieméram, brivo tilpumu un iepildita produkta viskozitati.

8.1.2. Udens apstrade
8.1.2.1. Statiskie sterilizacijas katli

Tvaika padeves ieslégSanas laiks, laiks Iidz sterilizacijas temperatiiras sasniegSanai, laiks,
kura sakas sterilizacija, tdens limenis, @idens cirkulacija un spiediens, tvaika padeves
izsleégSanas laiks.

8.1.2.2. Rotacijas katli

Tapat ka statiskajiem sterilizacijas katliem (8. sadalas 1.2.1. punkts), papildus noradot
sterilizacijas katla un tambura rotacijas atrumu; ja tas prasits ieplanotaja procesa, svarigi
registrét iepakojuma brivo tilpumu un kritiskos faktorus, pieméram, iepildita produkta
konsistenci, produkta maksimalo notecinato svaru, zemako tiro svaru un cieto sastavdalu
procentos izteikto daudzumu (7. sadalas 5.4. punkts).

8.1.3. Apstrade ar tvaika un gaisa maisijjumiem

8.1.3.1. Statiskie sterilizacijas katli

Tvaika padeves ieslégSanas laiks, laiks lidz sterilizacijas temperatiiras sasniegSanai, laiks,
kura sakas sterilizacija, tvaika un tdens maisfjuma cirkulacijas uzturéSana, spiediens,
sterilizacijas temperatiira, tvaika padeves izsl€gSanas laiks.

8.1.4. Aseptiska apstrade un iesainoSana

Siki noteiktas prasibas par registraciju, kas veicama vai nu automatiski, vai manuali, ir
atkarigas no aseptiskas apstrades un iesainoSanas sisteémas veida, bet janodroSina pilna un
preciza dokumentacija par faktiskajiem pirmssterilizacijas apstrades un darba apstakliem.
8.1.4.1. Taras sterilizacijas apstakli

Sterilizacijas lidzekla pliismas atrums un/vai temperatira, attieciga gadijuma taras un
aizvakojuma atraSanas laiks sterilizacijas iekartad. Ja taras un/vai aizvakojumu sterilizaciju
veic automatiska darbibas rezima, registré sterilizacijas cikla laikus un temperatiiras.

8.1.4.2. Produkta sterilizacijas apstakli

Iekartas pirmssterilizacijas apstrade, ,,gaidiSanas” reZima un/vai ,,produkta sanemsSanas”

rezima, ka ar1 darbibas reZima. Dokument&jot darbibas rezima apstaklus, janorada produkta
temperatiira izejas punkta no uzkarséSanas sekcijas, produkta temperatiira izturéSanai
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paredzetas sekcijas izejas punkta, diferencialspiediens, ja izmanto pretpliismas rekuperativo
siltummaini, un produkta pliismas atrums.

8.1.4.3. IepildiSanas un taras noslégsanas nosacijumi (skatit 8. sadalas 1.4.1. punktu)
8.1.5. Liesmas sterilizatori

Produkcijas transportiera kustibas atrums, karbu virsmas temperatiira izturéSanas laika beigas,
taras veids.

8.2. Dokumentacijas parskatiSana un glabasana
8.2.1. Dokumentacija par sterilizacijas procesu

Registréjoso instrumentu grafikiem jabut tadiem, lai tie lautu noteikt datumu, kodam
atbilstoSo partiju un citus vajadzigos datus ta, lai tos var€tu sasaistit ar apstradatas partijas
rakstisko dokumentaciju. Visi ieraksti dokumentacija jaizdara sterilizacijas katla vai apstrades
sist€mas operatoram vai citai iepriek$ norikotai personai taja laika, kad konkré&tie sterilizacijas
katla vai apstrades sist€mas apstakli vai darbiba ir notikuSi, un sterilizacijas katla vai
apstrades sistémas operatoram vai citai iepriek§ norikotai personai dokumenta veidlapa
japaraksta vai javiz€. Pirms produkcijas nosiitiSanas vai laiSanas apgroziba, bet ne vélak ka
vienu darba dienu pé&c sterilizacijas procesa kompetentam razotnes vadibas parstavim
japarskata visa apstrades un razoSanas dokumentacija, lai parliecinatos, ka ta ir pilniga un visi
produkti ir apstradati atbilstigi paredz&tajam procesam. Personai, kas caurliko dokumentus,
tie, ieskaitot temperatiras registracijas ierices diagrammu, japaraksta vai japaraksta ar
inicialiem.

8.2.2. Dokumentacija par taras noslégsanu

Rakstitajos dokumentos par visam taras slégumu parbaudém jabiit noraditai kodam
atbilsto$ajai produktu partijai, parbaudes datumam un laikam, meérijjumu rezultatiem un
veiktajai korektivajai ricibai. leraksti japaraksta vai japaraksta ar inicialiem inspektoram, kas
taras slégumu parbaudijis, un kompetentam razotnes vadibas parstavim tie japarskata tik biezi,

cik nepiecieSams, lai nodroSinatu, ka dokumentacija ir pilniga un darbiba ir atbilstigi
kontroléta.

8.2.3. Dokumentacija par iidens kvalitati

Jadokumentg testi, kas liecina par efektivu apstradi vai to, ka mikrobiologiska kvalitate ir
pienemama.

8.2.4. Produkta izplatiSana

Jabtt dokumentiem par gatavas produkcijas laiSanu apgroziba, lai vajadzibas gadijuma varétu
vieglak noskirt konkrétas partikas produkta partijas, kas varétu bt piesarnotas vai citadi
lietoSanai nederigas.

8.3. Dokumentacijas glabasana

Sa kodeksa 7.sadalas 6.1.1. punkta un 8.sadalas 1. un 2. punkta noradita dokumentacija
glabajama ne mazak ka tris gadus. Dokumenti glabajami ta, lai ar tiem varétu viegli iepazities.
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IX SADALA. GATAVA PRODUKTA GLABASANA UN TRANSPORTESANA

Glabasanas un transportéSanas apstakliem jabtt tadiem, kas neboja taras hermétismu un
nerada nelabvéligu ietekmi uz produkta dro§ibu un kvalitati. Uzmaniba tiek pieversta
raksturigiem bojajumu veidiem, ko izraisa, piem&ram, nepareiza autoiekravéju izmantosana.

9.1. Siltus traukus nedrikst kraut ta, lai rastos inkubacijas apstakli termofilo mikroorganismu
augSanai.

9.2. Ja traukiem lauj atrasties loti mitros apstaklos — 1pasi ilgsto$i un mineralsalu vai kaut
nedaudz sarmainu vai skabu vielu klatbiitne —, tie ruses.

9.3. Jaizvairas no etiketeém vai adheziviem materialiem, kas ir higroskopiski un tapéc veicina
alvotas metala plates riis€Sanu, ka arT no ITmé&m un paslim&josiem materialiem, kas satur skabi
un mineralsalus.

Kasteém jabiit pilnigi sausam. Ja tas ir no koka, tam jabiit labi izzavétam. Tam jabiit atbilstoSa
izméera, lai trauki labi piegul@tu cits citam un slidot netiktu bojati. Tam jabiit pietickami
izturigam transportéSanas apstak]os.

Metala karbam glabaSanas un transportéSanas laika jabiit sausam, lai nerastos korozija.

9.4. Mitrums nelabvéligi ietekmé ar€ja kartona mehaniskas 1pasibas utt., un trauku aizsardziba
pret bojajumiem transportéSanas laika var kltt nepietiekama.

9.5. Glabasanas apstakliem, tostarp temperatiirai, jabut tadiem, lai novérstu produkta
bojasanos un piesarnosanos. Jaizvairas no straujas temperatiiras mainas glabasanas laika, jo
tas ietekm€ uz traukiem var kondenséties mitrais gaiss, izraisot koroziju.

9.6. Jebkuros no minétajiem apstakliem padomu var meklet Pamatnostadnés par
nelabveligiem apstakliem paklautas konservétas partikas regeneraciju.

X SADALA. LABORATORISKAS KONTROLES PROCEDURAS

10.1. Velams, lai katram uzp@mumam butu piekluve procesu, ka arl iesainoto produktu
laboratoriskai kontrolei. Sis kontroles apmérs un veids ir atkarigs no partikas produkta, ka ari
no administracijas vajadzibam. Sada kontrole javeic, lai netiktu pienemta jebkada partika, kas
nav deriga cilvéku uzturam.

10.2. Attiecigos gadijumos janem reprezentativi produkcijas paraugi, lai novertétu produkta
droSumu un kvalitati.

10.3. Jacensas, lai laboratorijas proceduras tiktu ieverotas atzitas vai standarta metodes ta, lai
rezultatus varétu viegli interpretét.

10.4. Laboratorijam, kuras tiek veiktas parbaudes patogéno mikroorganismu klatbatnes
noteikSanai, jabtt labi atdalitam no partikas parstrades zonam.
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X1 SADALA. GALAPRODUKTA SPECIFIKACIJAS

Atkariba no partikas veida var bt vajadzigas mikrobiologiskas, kimiskas, fizikalas
specifikacijas vai specifikacijas par partika eso$ajiem sveskermeniem. Sajas specifikacijas
jabut ieklautam paraugu nemsanas procediiram, analitiskajai metodologijai un robezvértibam
produkcijas pienemsanai.

11.1. Cik vien to pielauj laba razoSanas prakse, produkta nedrikst biit nevélamu vielu.

11.2. Produktiem jabut komerciali steriliem, un tajos nedrikst bat mikroorganismu izcelsmes
vielu tada daudzuma, kas var but bistams veselibai.

11.3. Produktos nedrikst but kimiski piesarnotaji tada daudzuma, kas var bit bistams
veselibai.

11.4. Produktiem jaatbilst Partikas kodeksa komisijas noteiktajam prasibam par pesticidu
atliekvielam un partikas piedevam, kas noraditas atlauto vielu sarakstos vai kodeksa precu
standartos, un jaatbilst tas valsts prasibam par pesticidu atliekvielam un partikas piedevam,
kura produkts tiks laists tirdznieciba.
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I PIELIKUMS

MAZA SKABES SATURA PARTIKAS KONSERVI

| SADALA. DARBIBAS JOMA

Sis pielikums attiecas uz tadu maza skabes satura partikas konservu raZo$anu un apstradi, kas
pirms konservésanas paskabinati, ferment€ti un/vai marinéti, lai péc termiskas apstrades to
lidzsvara pH biitu 4,6 vai zemaks. Sie partikas produkti ir artiSoki, pupinas, kaposti,
ziedkaposti, gurki, zivis, olivas (bet ne pilnigi gatavas), pipari, pudini un tropiskie augli
(uzskaitljums nav pilnigs) atseviski vai kombinéta veida.

Tajos neietilpst skabi dz@rieni un partika, ievarijumi, zelejas, salatu mérces, etikis, fermenteti
piena produkti, skaba partika ar maza skabes satura produktu piemaisijumu neliela daudzuma,
kuras kopgjais pH Itmenis maz atskiras no lielakoties skabu produktu pH, ka art partika, kura
atbilstigi zinatniskiem pieradijumiem nenotiek Clostridium botulinum augSana, piem&ram,
tadi tomati un to produkti, kuru pH neparsniedz 4,7.

Il SADALA. DEFINICIJAS

(Skatit definicijas pamatdokumenta Il SADALA).

11l SADALA. HIGIENAS PRASIBAS AUDZESANAS/NOVAKSANAS VIETA
Ka noradits pamatdokumenta 11l SADALA.

IV SADALA. UZNEMUMS. PLANOSANA UN MATERIALI TEHNISKA BAZE

4.1. AtraSanas vieta
Ka noradits pamatdokumenta 4. sadalas 1. punkta.

4.2. Celi un pagalmi
Ka noradits pamatdokumenta 4. sadalas 2. punkta.

4.3. Ekas un iekartas
Ka noradits pamatdokumenta 4. sadalas 3. punkta.

4.4. Sanitarais mezgls
Ka noradits pamatdokumenta 4. sadalas 4. punkta.

4.5. Aprikojums un piederumi
Ka noradits pamatdokumenta 4. sadalas 5. punkta, iznemot 4. sadalas 5.2.4. punktu, kura ir
Sadas parmainas.

4.5.2.4. Sterilizacijas katli un produktu sterilizatori ir augstspiediena tvertnes, un tapéc to
konstrukcijai, montazai, darbinaSanas un tehniskas apkopes sisttmam jaatbilst atbildigas
iestades pienemtajiem droSibas standartiem augstspiediena tvertném. Ja paskabinatas partikas
komercialas sterilitates panakSanai izmanto valgjus Udens cirkulacijas katlus, variSanas
iekartas ar smidzinasanas sistému un siltummainus, to projektéSana, montaza, darbinaSana un
tehniska apkope javeic saskana ar atbildigas iestades pienemtajiem droSibas standartiem.
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V SADALA. UZNEMUMS. HIGIENAS PRASIBAS

Visa §1 sadala ir tada pati ka pamatdokumenta V. SADALA.

VI SADALA. HIGIENAS UN VESELIBAS PRASIBAS DARBINIEKIEM
Visa §1 sadala ir tada pati ka pamatdokumenta VI SADALA.

VII SADALA. UZNEMUMS. PARSTRADES HIGIENISKAS PRASIBAS
7.1. Prasibas attieciba uz izejvielam un to sagatavoSana

7.1.1. Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 1.1. punkta.

7.1.2. Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 1.2. punkta.

7.1.3. Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 1.3. punkta.

7.1.4. Ja partikas sagatavosanai pirms konservéSanas ir javeic blans€Sana, p&c blans€Sanas
produktu vai nu strauji atdzes€, vai arf tulit bez kavéSanas parstrada.

7.1.5. Visi apstrades posmi, tostarp konservéSana, javeic apstaklos, kuros netiek pielauta
piesarnosanas, bojasanas un/vai tadu mikroorganismu vairo$anas partikas produkta, kas
apdraud sabiedribas veselibu.

7.2. Savstarpéjas piesarnoSanas nover§ana
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 2. punkta.

7.3. Udens lietosana
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 3. punkta.

7.4. TesainoSana
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4. punkta.

7.4.1. Iepakojumu glabasana
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4. 1. punkta.

7.4.2. Tuksas produkta taras apskate
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4. 2. punkta.

7.4.3. Produkta taras pareiza lietoSana
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4. 3. punkta.

7.4.4. Tuksas produkta taras aizsardziba laika, kad raZotne tiek tirita
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4. 4. punkta.

7.4.5. Produkta taras piepildiSana
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4.5. punkta.

7.4.6. Taras izkarseSana
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4. 6. punkta.

7.4.7. Taras noslégsana
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4. 7. punkta.

Tulkojums © Valsts valodas centrs, 2013 46



7.4.8. Sléegumu parbaude

7.4.8.1. Apskate viegli pamanamu trikumu atklasanai
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4.8.1. punkta.

7.4.8.1.1. Stikla taras sléguma vietu parbaude
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4.8.1.1. punkta.

7.4.8.1.2. Konservu karbu Suvju parbaude
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4.8.1.2. punkta.

7.4.8.1.3. No stiepta aluminija izgatavotu konteineru Suvju parbaude.Ka noradits
pamatdokumenta 7. sadalas 4.8.1.3. punkta.

7.4.8.1.4. Puscieto un miksto iepakojumu sléguma vietu parbaude
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4.8.1.4. punkta.

7.4.9. Iepakojumu apstrade péc noslegsanas
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4. 9. punkta.

7.4.10. Kodesana
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4.10. punkta.

7.4.11. MazgaSana
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 4.11. punkta.

7.5. Paskabinasana un termiska apstrade
7.5.1. Visparigi apsverumi

Procesus paskabinatiem konservétiem produktiem drikst planot tikai kompetentas personas,
kuram ir specialas zinasanas par paskabinaSanu un termisko apstradi un pienacigas iespgjas
attiecigo aprékinu veikSanai. Vajadziga paskabinasanas un termiskas apstrades procesa
noteikSana vienmer javeic ar apstiprinatam zinatniskam metodém.

Paskabinatas partikas mikrobiologiska droSiba ir galvenokart atkariga no ta, cik rapigi un
precizi process ir veikts.

Vajadzigais paskabinaSanas un termiskais process paskabinatu maza skabes satura partikas
konservu komercialas sterilitates nodroSinasanai ir atkarigs no mikroorganismu slodzes,
paskabinasanas veida un procesa, glabaSanas temperatiiras, dazadu konservantu klatbiitnes un
produkta sastava. Paskabinatos produktos ar pH Ilimeni virs 4,6 var augt dazadi
mikroorganismi, tostarp termiski noturigas, sporas veidojosas patogénas bakterijas, pieméram,
Clostridium botulinum. Jauzsver, ka paskabinatu konservétu produktu paskabinaSana un
termiska apstrade ir bitiski svarigas darbibas, kas, ja apstrade nav bijusi pietickama, saistitas
ar risku sabiedribas veselibai un véra nemamiem galaprodukta zudumiem.

Ir zinami gadijumi, kad nepietickami apstradatos vai slikti noslégtos paskabinatas partikas
konservos ir radies peléjums un vairojusies citi mikroorganismi, kuru rezultata produkta pH ir
palielingjies, parsniedzot 4,6 un laujot augt Clostridium botulinum.
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7.5.2. Procesu planosana
7.5.2.1. Process japlano kvalificétai personai ar specialam zinasanam, kas macibu un
pieredzes rezultata giitas par paskabinatas, ferment&tas un marinétas partikas paskabinasanu

un termisko apstradi.

7.5.2.2. Komercialas sterilitates panakSanai vajadzigo paskabinaSanu un termiskas apstrades
procesu nosaka, pamatojoties uz $adiem faktoriem:

- produkta pH Itmeni;

- laiku lidzsvara pH sasniegSanai;

- produkta sastavu vai formulu, tostarp pielaides attieciba uz cieto sastavdalu dimensijam;
- konservantu koncentraciju un veidiem;

- ideni un aktivitati;

- mikrofloru, tostarp Clostridium botulinum un mikroorganismiem, kas veicina bojasanos;
- taras izméru un veidu, un

- organoleptiskam Tpasibam.

7.5.2.3. Paskabinatas konservétas partikas komercialas sterilitates panakSanai ir vajadziga
daudz mazaka termiska apstrade neka maza skabes satura konservétai partikai.

7.5.2.4. Ta ka skabes saturs galaprodukta kopuma novérsis bakteriju sporu izaugSanu,
termiska apstrade ir vajadziga tikai pel€juma, rauga séniSu, baktériju vegetativo Siinu
iznicinasanai un fermentu dezaktivacijai.

7.5.2.5. Ieplanota procesa aprékinos janem véra paskabinaSanas un termiskas apstrades
procesa noteikSanai veikto aprékinu rezultati kopa ar noteiktajiem kritiski svarigajiem
faktoriem. Sada ieplanota procesa norada vismaz $adus datus:

- produkta kodu vai receptes identifikacijas datus;

- trauka izméru (dimensijas) un veidu,

- biitiskas zinas par paskabinasanas procesu;

- iekrauta(-0) produkta(-u) svaru, tostarp — attieciga gadijuma — Skidruma svau;

- zemako sakotn&jo temperatiiru;

- termiskas apstrades sist€mas veidu un raksturojumu;

- sterilizacijas temperatiiru;

- sterilizacijas laiku un
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- dzes€Sanas panémienu.

7.5.2.6. Aseptiski apstradatai partikai jaizveido tads pats saraksts, kurd norada ar iekartas un
taras sterilizacijas prasibas.

7.5.2.7. Produkta kodam (identifikacijai) ir skaidri jaatbilst pilnai un precizai produkta
specifikacijai, kura attieciga gadijuma ir noraditas vismaz $adas zinas:

- pilna recepte un sagatavosSanas procediiras;

- pH;

- iekrauta(-0) produkta(-u) svars, tostarp — attieciga gadijuma — Skidruma svars;

- brivais tilpums;

- svars péc notecinasanas;

- produkta sastavdalu lielakas pielaujamas dimensijas;

- produkta temperatiira iepildiSanas laika un

- konsistence.

7.5.2.8. Nelielas atkapes no produkta specifikacijas, kas Skiet neievérojamas, var nopietni
ietekmét procesa piemérotibu konkrétajam produktam. Jebkuras parmainas produkta
specifikacija jaizverte pec ta, ka tas ietekmé procesa piemerotibu. Ja ieplanotais process kliist
nepiemerots, process jaaprékina vélreiz.

7.5.2.9. Parstrades uznémumam vai laboratorijai, kas noteikusi ieplanoto procesu, pastavigi
jaglaba pilna dokumentacija par visiem planota procesa aprékinasanas aspektiem, tostarp par
attiecigajiem inkubacijas testiem.

7.5.3. PaskabinaSanas un termiskas apstrades darbibas

7.5.3.1. Apstrades darbibas pH un citu ieplanotaja procesa noteikto kritisko faktoru kontrolei
drikst veikt un parraudzit tikai pienacigi maciti darbinieki.

7.5.3.2. Paskabinati, fermenteti un marin&ti partikas produkti razojami, apstradajami un
iesainojami ta, lai ieplanotaja procesa noraditaja laika tiktu panakta un uzturéta tada pH
lidzsvara vértiba, kas vienada vai zemaka par 4,6.

7.5.3.3. Lai to panaktu, apstrades veicgjam ar attiecigu testu palidzibu pietickami biezi
japarrauga paskabinaSanas procesa kritiskie kontrolpunkti, lai garantétu produkta droSumu un
kvalitati.

7.5.3.4. Komerciala sterilitate janodrosSina, izmantojot tadu aprikojumu un instrumentus, kas
vajadzigi, lai garantétu, ka ieplanotais process ir noticis, un nodroSinatu atbilstoSo
dokumentaciju.
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7.5.3.5. Svarigs ir gan temperatiiras sadalijums, gan atrums, ar kadu siltums tiek parnests; ta
ka aprikojuma konstrukcijas ir loti dazadas, uzstadiSanas, darbinaSanas un regul@Sanas
vajadzibam janem véra aprikojuma razotaja un atbildigas iestades noradijumi.

7.5.3.6. Sterilizacija javeic tikai saskana ar procesiem, kas atbilstigi aprekinati. Informacijai
par sterilizacijas procesiem, ko pieméro atkariba no produkta un taras izméra un veida, jabut
izvietotai redzama vieta apstrades ickartas tuvuma. Sai informacijai jabiit viegli pieejamai
sterilizacijas katlu vai apstrades sistémas operatoram un atbildigajai iestadei.

7.5.3.7. Ir bitiski, lai visas apstrades iekartas biitu atbilstoSas konstrukcijas, pareizi uzstaditas
un laba tehniska stavokli.

7.5.3.8. Ja darbibas tiek veiktas automatiska rezima, jabiit noraditam taras sterilizacijas
statusam. Visiem sterilizacijas katlu groziem, transportam, ratiniem vai kastém, kuros ir
termiski neapstradati partikas produkti, vai vismaz vienam katra groza iepakojumam utt.
virspus€ jabut skaidri un saredzami mark@am ar termosensoru vai cita labi redzama veida,
kas vizuali norada to, vai attiecigas vienibas ir termiski apstradatas vai ar1 apstrade nav veikta.
Termojutigie indikatori, kas piestiprinati groziem, transportam, ratiniem un kastém, janonem,
pirms tos no jauna piepilda ar iepakojumiem.

7.5.3.9. Pietiekami bieZi janosaka un jadokument€ to apstradei paredzeto trauku sakotngja
temperatiira, kuriem ta ir viszemaka, lai nodrosinatu, ka produkta temperattira nav zemaka par
viszemako sakotn€jo temperatiiru, kas noradita ieplanotaja procesa.

7.5.3.10. Termiskas apstrades telpa janovieto precizs, skaidri redzams pulkstenis vai cits
piemérots taimeris, un laika noteikSana javeic péc §a instrumenta , nevis rokas pulksteniem
utt. Ja termiskas apstrades telpa ir divi vai vairaki pulksteni, tiem jabiit sinhronizetiem.

7.5.4. Kritiskie faktori un ieplanoto procesu piemérosana

Papildus produkta visaugstakajam pH Ilimenim, viszemakajai sakotngjai produkta
temperatiirai, sterilizacijas laikam un temperatiirai, kas noteikta ieplanotaja procesa, jamera,
jakontroleé un pietiekami biezi jadokument€ citi specifikacija paredzetie kritiskie faktori, lai
nodro8inatu, ka Sie faktori ir ieplanotaja procesa noteiktajas robezas. Dazi kritisko faktoru
pieméri ir Sadi:

1) maksimalais iepildita produkta svars vai notecinatais svars;

i1) piepilditas taras brivais tilpums;

Iii) produkta konsistence, ko nosaka ar objektivi veiktiem meérfjumiem pirms produkta
apstrades;

iv) produkta un/vai taras veids, kura de€l produkts var noslanoties vai stratificeties, vai mainit
taras izm@rus (sienu biezumu), ka rezultata iepakojumus var nakties izvietot sterilizacijas
katla noteikta veida;

v) cieto vielu procentualais daudzums;

Vi) tirsvars;
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vii) minimalais vakuums noslégsanas laika (produktiem vakuumpakas);

viii) pH lidzsvara sasniegSanas laiks;

iX) sals, cukura un/vai konservantu koncentracija un

x) pielaides attieciba uz cieto sastavdalu dimensijam.

7.6. Paskabinasanas un termiskas apstrades sistému iekartas un procediiras
7.6.1. PaskabinaSanas sistemas

Razotajam, veicot atbilstigas kontroles procediiras, jagaranté, ka galaprodukts nerada
apdraud€jumu veselibai. JanodroSina pietickama kontrole, tostarp biezi veicot testus un
dokument€jot to rezultatus, lai paskabinato, fermente€to un marin€to partikas produktu
lidzsvara pH vértiba neparsniegtu 4,6. Apstrades procesa esoSo partikas produktu skabes
satura merjjumus var veikt ar potenciometriskdm metodeém, titr§jamo skabumu vai daZos
gadijumos — kolorimetriskam metodém. Apstrades procesa veiktie m&rjjumi ar titréSanu vai
kolorimetriju jakorelé ar lidzsvara pH galaprodukta. Ja lidzsvara pH galaprodukta ir 4,0 vai
zemaks, skabes saturu galaprodukta var noteikt ar jebkuru piemerotu metodi. Ja Iidzsvara pH
galaprodukta parsniedz 4,0, Iidzsvara pH galaprodukta méra ar potenciometrisku metodi.

7.6.1.1. TieSa paskabinasana

Paskabinasanas procediiras pienemama pH Iimena panakSanai gatavaja partika ir Sadas
(uzskaitijums nav pilnigs):

1) partikas produktu sastavdalu blanSéSana paskabinatos tidens Skidumos;

1) blanséto partikas produktu iemérkSana skabos Skidumos. Kaut ari partikas produktu
iemérkSana skaba Skiduma ir piemérota metode paskabinasanai, japarliecinas, ka skabes
koncentracija visu laiku ir atbilstosa;

iii) tieSa veselas partijas paskabinasana. To var panakt, paskabinaSanas procesa konkrétam
partikas daudzumam pievienojot iepriek§ zinamu skaba Skidruma daudzumu;

iv) ieprieks noteikta skabes daudzuma tieSa pievienoSana katram atseviskajam iepakojumam
razoanas laika. Skidra veida pievienota skabe parasti ir iedarbigaka neka skabe cieta vai
granulu veida. JanodroSina, lai katra iepakojuma nonaktu pareizais skabes daudzums un ta
sadale biitu vienmeériga;

v) skabu partikas produktu pievienoSana maza skabes satura partikai regulétas proporcijas, lai
nodroS$inatu atbilstibu konkrétam formulam, un

vi) vienmer janem vera laiks 11dz lidzsvara sasniegSanai un buferiedarbiba.
7.6.1.2. Paskabinasana ar fermentéSanu un saliSanu
Temperatiira, sals koncentracija un skabes saturs ir svarigi partikas fermentacijas un saliSanas

kontroles faktori. Fermentacijas process un ta kontrole japarrauga, veicot attiecigus testus.
Sals koncentraciju salfjuma nosaka ar kimiskiem vai fizikaliem testiem, ko veic pietickami
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biezi, lai nodroSinatu kontroli par fermentaciju. Fermentacijas procesu parrauga, veicot pH
mérfjumus vai skabes/bazes titréSanu, vai gan vienu, gan otru saskana ar 7. sadalas 6.2. punkta
izklastitajam metodém vai arT Iidzveértigam metodém pietickami biezi, lai nodroSinatu, ka
fermentacija tiek kontroléta. Sals vai skabes koncentracija salijuma, kas atrodas cisternas ar
skabétajiem produktiem, var butiski samazinaties. Tapéc ta periodiski japarbauda un attiecigi
jakorigg.

7.6.2. Paskabinasanas procesiem vajadzigie instrumenti un kontrolprocediiras (skatit
Il pielikumu)

7.6.3. Kontrolinstrumenti, ko izmanto dazadas termiskas apstrades sistémas
7.6.3.1. Termometrs

Katram sterilizacijas vai variSanas katlam jabut aprikotam vismaz ar vienu termometru.
Dzivsudraba un stikla termometru paslaik uzskata par drosako temperatiiras meriSanas
instrumentu. Ar oficialas atbildigas iestades piekrisanu drikst izmantot citu instrumentu, kas ir
tikpat precizs un droSs vai precizaks un drosaks. Dzivsudraba un stikla termometram jabit ar
iedalam, ko var viegli nolasit ar precizitati Iidz 1 °C (2 °F), un skalu, kura centimetram atbilst
ne vairak ka 4,0 °C (collai —17 °F).

Termometru precizitatei jabiit parbauditai darbibas rezima attiecigi tvaika vai tdeni, par
pamatu izvé€loties standarta termometru, kura precizitate ieprieks ir noteikta. Parbaude javeic
uzstadiSanas laika un p€c tam — ne retdk ka reizi gada vai tik biezi, cik nepiecieSams
precizitates nodro$inasanai. Termometrs, kam novirze no standarta parsniedz 0,5 °C (1 °F),
janomaina. Dzivsudraba un stikla termometri katru dienu japarbauda, lai atrastu un nomainitu
termometrus ar partrauktu dzivsudraba stabinu vai citiem bojajumiem.

7.6.3.2. Ja izmanto cita veida termometrus, tad veicami parastie testi, kas nodrosina, ka tie
darbojas vismaz tikpat labi ka aprakstitie dzivsudraba un stikla termometri. STm prasibam
neatbilstosi termometri nekavejoties jaaizstaj vai jasalabo.

7.6.3.3. Temperatiiras/laika registracijas ierices

Katram sterilizacijas vai variSanas katlam jabiit aprikotam vismaz ar vienu temperatiiras/laika
registracijas ierici. So ierici var apvienot ar tvaika regulatoru un §adi apvienot registrésanas un
reguléSanas funkciju. Svarigi, lai katrai iericei tiktu izmantota pareiza lapa. Sterilizacijas
temperattira registracijas precizitate nedrikst bat zemaka par = 1 °C (+ 2 °F). Sterilizacijas
temperatlira temperatiiras registracijas ierices un termometra uzraditajai temperatirai jasakrit
1°C (2 °F) robezas. Janodrosina veids, lai nepielautu, ka iestatijumi bez atlaujas tick mainiti.
Svarigi, lai lapa tiktu izmantota arT sterilizacijas laika pastavigai dokument€Sanai. Laika
noteikSanas iericei ar1 jabiit precizai.

7.6.3.4. Manometri
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 6.1.3. punkta, papildinot to ar $adu teikumu:

Ja sterilizacijas katlu izmanto tikai atmosféras spiediena, tad manometrs var nebut
nepiecieSams.
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7.6.3.5. Tvaika regulators

Katram sterilizacijas vai variSanas katlam attieciga gadijuma jabiit aprikotam ar tvaika
regulatoru temperatiiras uzturé$anai. To var apvienot ar temperatiiras registracijas ierici viena
instrumenta, kas veic gan registréSanas, gan regulé$anas funkcijas.

7.6.3.6. Parspiediena varsti
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 6.1.5. punkta, papildinot to ar $adu teikumu:

Ja sterilizacijas katlu izmanto tikai atmosféras spiediena, tad parspiediena varsts var nebiit
nepieciesams.

7.6.4. Parasti izmantotas termiskas apstrades sistémas

7.6.4.1. Sterilizacija atmosferas spiediena vai ar karstas iepildiSanas un produkta izturéSanas
panémienu

Komerciala sterilitate janodroSina, izmantojot piem&rotu aprikojumu un instrumentus (kas
noraditi $a pielikuma 7. sadalas 6.3. punkta), lai garant€tu, ka ieplanotais process ir noticis, un
nodroSinatu atbilstoSo dokumentaciju. Svarigs ir gan temperatiiras sadalijums, gan siltuma
parneses atrums. Ta ka pieejamas iekartas ir loti dazadas, uzstadiSanas, darbinaSanas un
reguléSanas vajadzibam janem vera aprikojuma razotaja un atbildigas iestades noradijumi. Ja
izmanto karstas iepildiSanas un produkta izturéSanas panémienu, tad svarigi, lai ieplanota
iepakojumu sterilizacijas temperatiira tiktu nodroSinata uz visam taras iek$€jam virsmam.

7.6.4.2. Sterilizacija sterilizacijas katlos paaugstinata spiediena
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 6.2., 6.3. un 6.4. punkta.

7.6.5. Aseptiskas apstrades un iesainoSanas sistémas
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 6.5. punkta.

7.6.6. Liesmas sterilizatori, aprikojums un procediiras
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 6.6. punkta.

7.6.7. Citas sistémas

Hermétiska tara iepakotu paskabinatu produktu termiskas apstrades sistémam jabiit tadam, kas
atbilst $a kodeksa prasibam, un janodroSina, ka $adu produktu razoSana, apstradé un/vai
iesainoSana izmantotas metodes un kontroles panémieni tiek pieméroti un parvalditi ta, lai
panaktu komercialu sterilitati.

7.6.8. DzeseSana
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 6.8. punkta.

7.6.8.1. Dzes@Sanas udens kvalitate
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 6.8.1. punkta.

7.7. Pécsterilizacijas piesarnojums
Ka noradits pamatdokumenta 7. sadalas 7. punkta.
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7.8. Termiskaja apstrade iespéjamo novirzu vértéSana

Vienmér, kad no dokumentacijas vai citadi izriet, ka apstrades darbiba, ko veic ar
paskabinatiem, ferment&tiem vai marinétiem produktiem, ir novirzes no ieplanota procesa vai
ar1 gatava produkta lidzsvara pH vértiba, kas noteikta ar attiecigajam analizém, parsniedz 4,6
(skatit $3 kodeksa II pielikumu), komercialas apstrades veicgjam

a) velreiz pilnigi jaapstrada kodam atbilstosa produkta partija, izmantojot tehnologisko
procesu, ko apstrades jautajumos kompetenta persona atzinusi par piemérotu produkta
drosibas garant&sanai, vai

b) attieciga produkta dala jaatdala, lai izvertetu, vai ta nav potenciali bistama sabiedribas
veselibai. Sada vérté$ana javeic apstrades joma kompetentiem ekspertiem saskana ar
procediiram, kas atzitas par piemérotdm potencialu sabiedribas veselibas apdraud&jumu
atklasanai un ir piepemamas atbildigajai iestadei. Ja vien $ada veérté€Sana nav pieradits, ka
kodam atbilstosa partija ir apstradata veida, kas garant@ tas dro$ibu, atdalita partikas dala vai
nu pilnigi jaapstrada no jauna, lidz ta klast droSa, vai arl jaiznicina. Izmantotas vertéSanas
procediiras, iegiitie rezultati un ar produktu veiktas darbibas jadokumente. P&c tam, kad
partika ir vélreiz pilnigi parstradata un kluvusi droSa, vai arT péc tam, kad ir noteikts, ka
apdraudéjuma sabiedribas veselibai nav, attiecigo partikas dalu var laist tirgl ka parasti.
Pret§ja gadijjuma attiecigd partikas dala atbilstiga veida jaiznicina pietieckami stingra un
pareiza parraudziba, kas nodro$ina sabiedribas veselibas aizsardzibu.

VI SADALA. KVALITATES NODROSINASANA
Ka noradits pamatdokumenta 8. sadala.
8.1. Apstrades un raZzoSanas dokumentacija

Jaglaba pieraksti par izejvielu, iesainojuma materialu un gatavas produkcijas parbaudém, ka
ar1 piegadataja garantijas vai sertifikati, kas apliecina atbilstibu §a kodeksa prasibam.

8.2. Dokumentacijas parskatiSana un glabasana

Jaglaba dokumentacija par apstradi un razoSanu, kas apliecina ieplanota procesa ievéroSanu,
tostarp pH mérijumi un citi kritiskie faktori, kas paredzeti drosa produkta garantéSanai, un taja
jabit pietiekamai papildu informacijai, piem&ram, produkta kodam, datumam, taras izméram
un produktam, kas lauj izvertet katrai kodam atbilstoSajai partijai, partijai vai citai produkta
dalai piemérotos procesus no sabiedribas veselibas apdraud&juma viedokla.

8.3. Novirzes no ieplanotajiem procesiem

Janorada visas novirzes no ieplanotajiem procesiem, kas varétu biit saistitas ar sabiedribas
veselibu vai partikas nekaitigumu, un janosaka ta produkta dala, kuru tas skaruas. Sadas
novirzes jadokument€ un pieraksti jaglaba atseviska lieta vai Zurnala, kura ir attiecigie dati,
dots to 1ss izklasts, noradita veikta riciba stavokla laboSanai un riciba ar attiecigo produkta
dalu.
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8.4. Produkta izplatiSana

Jabut dokumentiem par gatava produkta laiSanu sakotngja apgroziba, lai vajadzibas gadijuma
varétu vieglak noskirt konkrétas partikas produkta partijas, kas varétu biut kluvusas
piesarnotas vai citadi lietoSanai nederigas.

8.5. Dokumentu glabasana

Visas 8. sadalas 2., 3. un 4. punkta noraditas dokumentacijas eksemplari jaglaba parstrades
uznémuma vai cita pietickami pieejama vieta tris gadus.

IX SADALA. GATAVA PRODUKTA GLABASANA UN TRANSPORTESANA

Ka noradits pamatdokumenta IX SADALA.

X SADALA. LABORATORISKAS KONTROLES PROCEDURAS

Ka noradits pamatdokumenta X SADALA.

X1 SADALA. GALAPRODUKTA SPECIFIKACIJAS

Ka noradits pamatdokumenta XISADALA, iznemot tas 3.punktu, ko groza 3adi:

»Paskabinatai partikai jabut pietieckami apstradatai, lai butu nodroSinata tas komerciala
sterilitate.”

Tulkojums © Valsts valodas centrs, 2013 55



Il PIELIKUMS

ANALITISKAS METODES pH MERISANAI?

Turpmak noraditas metodes, kuras var izmantot paskabinatas, ferment€tas un marinétas
partikas pH Iimena vai skabes satura noteiksanai (uzskaitijums nav pilnigs).

1.1. Potenciometriska metode pH noteikSanai
1.1.1. Principi

Terminu ,pH” lieto skabes intensitates vai pakapes apzimé$anai. Udenraza jonu
koncentracijas negativo logaritmu, proti, Skiduma pH vertibu, nosaka, mé&rot potenciala
starpibu starp diviem elektrodiem, kas iegremd@eti skiduma parauga. Piemérota sisteéma sastav
no potenciometra, stikla elektroda un atsauces elektroda. Precizi pH var noteikt, veicot
elektrodzingjspeka mérfjumu standarta buferSkiduma, kura pH ir zinams, p&c tam salidzinot to
ar elektrodzingjspeka merjjumu test€§jama skiduma parauga.

1.1.2. Instrumenti

Galvenais instruments, ko izmanto pH noteikSanai, ir pH metrs vai potenciometrs. Darbam
lielakoties ir vajadzigs instruments ar tieSi nolasamu pH skalu. Tirdznieciba ir pieejami
instrumenti, kurus darbina akumulators, un tadi, ko darbina no tikla. Ja stravas padeve ir
nestabila, tad instrumenti, ko darbina no tikla, jaapriko ar sprieguma stabilizatoriem, lai
nolastjumi nebtitu mainigi. Akumulatori biezi japarbauda, lai nodro$inatu instrumentu pareizu
darbibu. PriekSroka dodama instrumentam ar paplasinatu skalu vai ciparnolasiSanas sistemu,
jo ar to veiktie mérijumi ir precizaki.

1.1.3. Elektrodi

Tipiskam pH metram ir stikla membranas elektrods. Visbiezak izmantotais atsauces elektrods
ir kalomela elektrods, kura ir sals tilts, piepildits ar piesatinatu kalija hlorida skidumu.

1) RikoSanas ar elektrodiem un to lietoSana. Kalomela elektrodiem jabiut piepilditiem ar
piesatinatu kalija hlorida S§kidumu vai citu raZotaja noraditu Skidumu, jo tie var sabojaties, ja
tiem lauj izZzat. Vislabak elektrodus pirms lietoSanas uz vairakdm stundam iegremdét
buferskiduma, destileéta vai dejonizeéta tidenl vai citd raZotaja noradita Skiduma un turét
gataviba ta, lai gali biitu iemeérkti destiléta tideni vai buferSkiduma, ko izmanto kalibréSanai.
Pirms iegremdéSanas standarta buferSkidumos elektrodi janoskalo tideni un starplaika starp
mérfjumu veikSanu paraugos janoskalo ar tdeni vai nakamo Skidumu, kas tiks meérits.
Instrumenta radijumu novélota paradiSanas var noradit to, ka instruments ir vecs vai arl
elektrodi ir kluvusi netiri un, iesp&ams, janotira vai jaatjaunina. Sim noliikam elektrodus var
1 mindti ievietot 0,1 M natrija hidroksida §kiduma un péc tam uz vienu mintti parvietot 0,1 M
salsskabes Skiduma. Cikls jaatkarto divas reizes, un ta beigas elektrodiem jaatrodas skabes
Skiduma. P&c tam elektrodi riipigi janoskalo fideni un janosusina ar mikstu salveti, pirms
turpina kalibréSanu.

2 So pielikumu aizstas ISO teksts, ja tads biis pieejams.
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i) Temperatira. Precizu rezultatu iegiiSanai elektrodiem, standarta buferS§kidumam,
paraugiem, ko izmanto mérierices kalibréSanai un pH noteik$anai, jabit ar vienu un to pasu
temperatiru. TestéSana javeic temperatira no 20 °C Iidz 30 °C (no 68 °F lidz 86 °F). Ja
test€Sana javeic arpus $a temperatiiras diapazona, tad nosaka un pieméro atbilstigus korekcijas
koeficientus. Kaut ari ir piecejami termokompensatori, precizu rezultatu iegisSanai uz tiem
nedrikst palauties.

iii) Precizitate. Parasti pH meéru deklaréta precizitate ir aptuveni 0,1 pH vieniba, un
reproducgjamiba — + 0,05 pH vienibas vai zemaka. Dazi me&rinstrumenti lauj paplasinat pH
vienibas diapazonu lidz visai skalai, un to precizitate ir aptuveni lidz + 0,01 pH vienibai un
reproduc&jamiba — + 0,005 pH vienibas.

1.1.4. Visparéja procediira pH noteikSanai

Stradajot ar instrumentu, jaievéro razotdja instrukcijas un pH noteikSana javeic ar $adiem
pan@mieniem:

1) instrumentu ieslédz un pirms darba turpinaSanas ta elektroniskajam dalam lauj iesilt un
stabilizeties;

i1) instrumentu un elektrodus kalibré ar komerciali pagatavotu standarta 4,0 pH buferskidumu
vai svaigi pagatavotu 0,05 M kalija skabes ftalata buferSkidumu, kas pagatavots atbilstigi
noradijumiem izdevuma ,,Official Methods of Analysis of the Association of Official
Analytical Chemists” (14.izdevums, 1984, 50.007 c) sadala). Atzimé buferskiduma
temperatiiru un Sai temperatiirai iestata termokompensatoru;

iii) elektrodus noskalo tidenT un nosusina ar mikstu salveti, tos nenoslaukot;

1v) galus iegremdé buferSkiduma un nolasa pH radijumu péc tam, kad pH metrs stabilizgjies
aptuveni 1 mintti. KalibréSanas ierici noregulé ta, lai nolasijums atbilstu zinama
buferskiduma pH limenim (pieméram, 4,0) attiecigaja temperattira. Elektrodus noskalo fident
un nosusina ar mikstu salveti. Procediiru atkarto, izmantojot jaunas bufer§kiduma porcijas,
lidz instruments divos secigos izméginajumos ir Iidzsvara stavokli. Lai parbauditu pH metra
darbibu, pH nolasijumu parbauda, izmantojot citu standarta buferSkidumu, pieméram, ar pH
Iimeni 7, vai arl parbaudi veic ar svaigi pagatavotu 0,025 M fosfata Skidumu atbilstigi
noradijumiem izdevuma ,,Official Methods of Analysis of the Association of Official
Analytical Chemists” (14. izdevums, 1984, 50.007 e) sadala). PaplaSinatas skalas pH metrus
var parbaudit ar pH 3,0 vai pH 5,0 standarta buferskidumu. Bufer$kidumus un instrumentus
var papildus parbaudit, salidzinot veértibas, kas iegiitas ar citu pareizi kalibrétu instrumentu;

v) indicgjoSo elektrodu darbibas pareizibu var parbaudit, vispirms izmantojot skabu
buferSkidumu un péc tam — bazes buferSkidumu. Vispirms elektrodus kalibré, izmantojot
pH 4,0 buferskidumu 25 °C temperatira. KalibréSanas ierici noregulé ta, lai pH metra
nolasijums biitu tie$i 4,0. Elektrodus noskalo tideni, tad nosusina un iegremd€ boraka
buferskiduma ar pH 9,18, kas sagatavots atbilstigi noradijumiem izdevuma ,,Official Methods
of Analysis of the Association of Official Analytical Chemists” (14.izdevums, 1984,
50.007 f) sadala); pH vertibai jabut = 0,3 vienibu robezas no 9,18; un

vi) pH metra darbibas pareizibu var parbaudit, radot 1sslégumu starp stikla un references
elektrodiem, tadejadi samazinot spriegumu lidz nullei. Dazu pH metru gadijuma to panak,
parslédzot instrumentu gaidiSanas reZima; citu instrumentu gadijuma izmanto issléguma
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skavu. P&c Tssléguma radisanas kalibréSanas ierice japagriez uz pretgjo pusi lidz galam. Sis
darbibas rezultata raditaja novirzei no skalas centra jabit lielakai par + 1,5 pH.

1.1.5. pH noteikSana paraugos

i) Korigé parauga temperatiiru lidz istabas temperatiirai (25 °C) un $ai temperatiirai iestata
termokompensatoru. Ja izmanto dazus paplaSinatas skalas instrumentus, parauga temperatiirai
jasakrit ar kalibréSanai izmantota buferskiduma temperatiiru.

i) Elektrodus noskalo un nosusina. Elektrodus iegremdé parauga un nolasa pH radijumu péc
tam, kad pH metrs stabilizjies aptuveni 1 minati. Elektrodus noskalo un nosusina un
procediiru atkarto jauna parauga porcija. Parauga esosa ella vai tauki var veidot aplikumu ap
elektrodiem, tapec ieteicams instrumentu biezi tirit un kalibrét. Kad ellainos paraugos
elektrodi klust netiri, tos var skalot dietileterT.

iii) Ripigi sajauktaja paraugd nosaka divas pH vértibas. So nolasijumu savstarpgja sakritiba
norada, ka paraugs ir viendabigs. Vertibas atzime ar precizitati lidz 0,05 pH vienibam.

1.1.6. Paraugu sagatavoSana

Dazos partikas produktos var biit gan Skidras, gan cietas sastavdalas, kas ir atSkirigas pec
skabuma. V&l citi partikas produkti var biit puscieti. Turpmak ir noraditi pH testu veikSanai
paredz€to sagatavoSanas procediru pieméri katrai no §tm partikas kategorijam.

i) Produkti, kuros ir gan Skidras, gan cietas sastavdalas. Iepakojuma saturu 2 minites
notecina uz ASV standarta 8. numura sieta (vélams no neriis§joSa térauda) vai lidzveértiga
aprikojuma, kas atrodas slipi 17-20 ° lenki. Atseviski atzimé $kidras un cietas dalas svaru un
katru dalu atliek atseviski;

a) ja skidruma ir pietickami daudz ellas, lai elektrodi kliitu netiri, tad ellas frakciju atdala ar
SkiroSanas piltuvi un tdens frakciju saglaba. Ellas frakciju var nenemt véra. Udens frakcija
temperatiiru korige Iidz 25 °C un nosaka pH;

b) notecinatas cietas sastavdalas nonem no sieta. Tas sasmalcina, [1idz iegiist viendabigu masu;
masas temperatiiru korige Iidz 25 °C un nosaka pH, un

c) cietas un Skidras frakcijas alikvotas dalas sajauc tada pasa proporcija ka sakotngja
iepakojuma un sasmalcina lidz viendabigai konsistencei. Masas temperatiiru korigé lidz 25 °C
un nosaka lidzsvara pH. Var ar1 sasmalcinat visu iepakojuma sastavu lidz viendabigai masai,
§1s masas temperattru korigét 1idz 25 °C un noteikt Iidzsvara pH.

ii) Ella marinéti produkti. No cieta produkta atdala ellu. Cietas sastavdalas sasmalcina, lidz
tiek panakta viendabiga masa; daZreiz, lai sastavdalas butu vieglak sajaukt, daziem paraugiem
var pievienot mazliet destiléta tidens. Neliels papildus pievienots tidens daudzums nemaina
lielakas partikas produktu dalas pH limeni, tomér, ja partika ir maz bufervielu, jarikojas
uzmanigi. Katriem 100 g produkta drikst pievienot ne vairak ka 20 mililitrus destiléta Gidens.
Nosaka pH, iegremdgjot elektrodus iepriek§ sagatavotaja masa, kad tas temperatiira korigéta
lidz 25 °C.

iii) Puscieti produkti. Puscietas konsistences partikas produktus, pieméram, pudinus,
kartupelu salatus u. C., var sasmalcinat, 1idz tie ir viendabigi, un tad noteikt pH sagatavotaja
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masa. Ja produktam jabiit Skidrakam, tad 100 gramiem produkta drikst pievienot no 10 Iidz
20 mililitriem destiléta Gidens. Sagatavotas masas temperatiiru korigé 1idz 25 °C un nosaka tas
pH;

iv) nolej ellu, atliku$o produkta dalu sasmalcina, 1idz ieglist masu, un nosaka ieglitas masas
pH Iimeni. Ja produktam jabut Skidrakam, katriem 100 gramiem produkta drikst pievienot no
10 Iidz 20 mililitriem destiléta Gdens un visu sajaukt. Sagatavotas masas temperatiiru korigé
1idz 25 °C un nosaka tas pH.

v) Produkti ar liela izméra cietam sastavdalam. Ieksgjais pH japarbauda, iesprauzot
elektrodus péc iesp€jas tuvak geometriskajam centram.

1.1.7. Apstrades pH noteikSana

Kalibre pH metru ar standarta buferSkidumu, kura pH ir péc iesp€jas tuvs produkta pH
Iimenim. Tas jadara katras produkta pH noteikS$anas s@rijas sakuma un beigas vai ne retak ka
divas reizes diena;

i) lai noteiktu apstradé izmantoto Skidrumu pH, skidruma temperatiiru korige lidz 25 °C un,
iegremdgjot elektrodus skidruma, nosaka ta pH,

i) cietos materialus notecina uz sieta un sasmalcina, lidz iegist darbam derigu masu.
Sagatavotas masas temperatiiru korige 1idz 25 °C un nosaka tas pH; un

iii) ja cieto vielu daudzums ir pietickams masas iegtiSanai, tad reprezentativas $kidro un cieto
vielu alikvotas dalas sasmalcina, 1idz ieglst darbam derigu masu. Sagatavotds masas
temperattru korige lidz 25 °C un nosaka lidzsvara pH. Var ari sasmalcinat visu iepakojuma
sastavu Iidz viendabigai masai, §1s masas temperatiiru korigét lidz 25 °C un noteikt lidzsvara
pH.

1.2. Kolorimetriska metode pH noteikSanai

So metodi var izmantot, lai aizstatu potenciometrisko metodi, ja pH limenis ir vienads ar 4,0
vai zemaks par to.

1.2.1. Princips

Kolorimetriska metode pH noteikSanai paredz, ka skiduma tiek izmantota indikatorkrasviela,
kas iedarbojas, pakapeniski mainot krasu noteiktos pH diapazonos. Izvélas indikatoru, kas
visvairak maina krasu ta parauga aptuvena pH Iimeni, kuru gatavojas testét. Nosaka pH péc
indikatora krasas, kad tas ievietots test€jama parauga.

1.2.2. Indikatoru Skidumi

Lielako dalu indikatoru Skidumu gatavo ka 0,004 procentu stiprus indikatorkrasvielas
Skidumus alkohola. Veicot testéSanu, 10 mililitru lielam Skidra parauga porcijam pievieno
paris pilienu indikatorSkiduma. Krasa jasalidzina, izmantojot gaiSu fonu. Aptuveni pH limeni
var noteikt uz baltiem porcelana Skivjiem ar krasu paraugiem, salidzinot test€Sana iegiitas
krasas ar krasu standartu. Precizakus kolorimetriskos testus var veikt, izmantojot
salidzinasanas bloku ar standarta indikator§kidumus saturo§am meégeném, kuru pH ir zinams.
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Indikatori regulari — ne retak ka reizi diena pirms lietoSanas — japarbauda, salidzinot tos ar
standarta buferskidumu.

1.2.2. Indikatorpapirs

Ar indikatorkrasvielu apstradatu papira strémeli iemérc parauga Skiduma. Atkariba no
Skiduma pH limena papirs maina krasu, un, salidzinot to ar standarta krasu karti, var noteikt
aptuveno pH Iimeni.

1.3. Titréjams skabums

Metodes, ko var izmantot titréjama skabuma noteik$anai, ir aprakstitas izdevuma ,,Official
Methods of Analysis of the Association of Official Analytical Chemists” (14. izdevums, 1984,
22.060.-22.061. sadala). Procedira, kas izmantojama natrija hidroksida Skiduma
sagatavoSanai vai kalibréSanai, ir aprakstita turpat 50.032-50.035. sadala.

Tulkojums © Valsts valodas centrs, 2013 60



111 PIELIKUMS

ATSAUCES UZ AVOTIEM PAR DUBULTSUVJU NOVERTESANU, TAS ATVEROT

1. Canned Food: Principles of Thermal Process Control, Acidification, and Container Closure
Evaluation, Revised 4th edition, 1982, Chapter 9 (Container Closure Evaluation) (anglu
valoda). Item #FB 7500, the Food Processors Institute, 1401 New York Ave., N.W.,
Washington D.C. 20005, U.S.A.

Teksta spanu valodas versija ir pieejama Jose R. Cruz, University of Puerto Rico, Mayagues
Campus, College of Agricultural Sciences, Venezuela Contact Station, Rico Piedras, Puerto
Rico.

2. Can Seam Formation and Evaluation, Item #FA 0003 (anglu valoda) — 20 mintSu gara
audiovizuala prezentacija uz 16 mm lentes. The Food Processors Institute, 1401 New York
Ave., N.W., Washington, D.C. 20005, U.S.A.

3. Evaluation of Double Seams, Parts 1 and 2 (anglu valoda), audiovizuala prezentacija, 138
slaidi un audiokasete ar ilustrétu pierakstu/darbiniekiem paredzéta rokasgramata. The Food
Processors Institute, 1401 New York Ave., N.W., Washington, D.C. 20005, U.S.A.

4. Draft Recommended Hold for Investigation Guidelines for Double Seam Measurements,
Round Metal Containers for Low-Acid Foods, 1984 (anglu valoda). NFPA/CMI Container
Integrity Task Force, National Food Processors Association, 1401 New York Ave., N.W.,
Washington, D.C. 20005, U.S.A.

5. Evaluating a Double Seam, 1971 (anglu, fran¢u un spanu valoda). Dewey and Almy
Chemical Division of W.R. Grace & Co., Cambridge, Massachusetts, U.S.A.

6. Double Seam Manual, (anglu valoda) 1978, Metal Box Ltd., England.

7. Top Double Seam Manual (anglu valoda), Continental Can Company, Inc., 633 Third
Avenue, New York, N.Y., 10017, U.S.A.

8. Examination of Metal Container Integrity, Chapter XXII, U.S.F.D.A. Bacteriological
Analytical Manual (BAM) 6th edition 1984 (anglu valoda), Association of Official Analytical
Chemists.

9. Method for the Tear-Down Examination of Double Seams of Metal cans, MFHPB-25(f)
(anglu un francu valoda), Bureau of Microbial Hazards, Health Protection Branch, Health and
Welfare Canada, Ottawa, Ontario, K1A 0L2, Canada.

10. Double Seams for Steel-Based Cans for Foods (anglu valoda), 1984, Australian Standard
2730-1984, Standards Association of Australia, Standards House, 80 Arthur St., North
Sydney, N.S.W., Australia.

11. Defauts et Alterations des Conserves - Nature et Origine (francu valoda), 1982, lere
edition, Edite par AFNOR Tour Europe, Cedex 7, 92080, Paris, la Defense.
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12. Le Sertissage - boites rondes (fran¢u valoda) 1977, Carnaud s.a., 65 av. Edouard Vaillant,
B.P. 405, 92103 Boulogne s/Seine, Cedex.
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IV PIELIKUMS

VADLINIJAS
NELABVELIGIEM APSTAKLIEM PAKLAUTAS KONSERVETAS PARTIKAS
UTILIZACIJAIL

PASKAIDROJOSS PRIEKSVARDS

Sa dokumenta mérkis ir sniegt pamatnostadnes par to, ka saskanda ar Higiénas prakses
kodeksu maza skabes satura un paskabinatiem partikas konserviem (CAC/RCP 23-1979)
razoti partikas konservi utiliz€jami, ja ir aizdomas, ka tie kluvusi piesarnoti vai citadi vairs
nav derigi lietoSanai cilvéku uztura, jo atraduSies nelabvéligu apstaklu, piem&ram, plidu,
ugunsgréka, vai citu glabasanas, parvadasanas un/vai izplatiSanas laika notikusu negadijumu
ietekm@. Pamatnostadnes ir paredzetas, lai utilizétu tos partikas konservus, kurus $adi apstakli
nav skarusi, un tada veida samazinatu uztura piemérotas partikas zudumu, bet nepielautu tadu
partikas konservu pardoSanu vai izplatiSanu, kas varétu biit kluvusi nederigi lietoSanai partika.

Ar utilizaciju saistitas darbibas drikst veikt tikai macits personals tadas personas vai personu
tie$a uzraudziba, kam ir specialas zinasanas konservésana un taras tehnologija.

Veicot konservétas partikas utilizaciju, japieméro kritisko kontroles punktu bistamibas
analizes (HACCP) jédziens, kura ieklauj

1) novertgjumu par apdraud&jumiem, kuri saistami ar nelabvéligajiem apstakliem, kas izraisa
aizdomas par partiku, un dazadajam glabSanas darbibam, kam ta var€ja biit paklauta;

2) glabSanas darbibu kritisko kontrolpunktu un vajadzigo kontrolpasakumu veida vai biezuma
noteikSanu;

3) noradijumus par kritisko kontrolpunktu parraudzibu, tostarp atbilstosas dokumentacijas
nodroSinasanu.

1. PIEMEROSANAS JOMA

Sis pamatnostadnes attiecas uz partikas konservu partiju utilizaciju, ja ir aizdomas, ka tas
varétu biit piesarnotas nelabvéligu apstaklu (ugunsgréka, plidu, sasalSanas vai cita
negadijuma) iedarbibas rezultata glabasanas, parvadasanas vai izplatiSanas laika. Tas
neattiecas uz partikas konserviem, ja aizdomas par tiem radusas apstradataja (konservétaja)
kltidu vai bezdarbibas del; tomér tas var piemérot produktiem, kas atraduSies nelabvéligos
apstaklos, buidami apstradataja (konservu razotaja) tiesa kontrol€. Plismkarte, kura att€lota
notikumu seciba, utilizgjot partikas konservus, kas atraduSies nelabvéligos apstaklos, ir
1. papildinajuma.

2. DEFINICIJAS

2.1. Nelabveligi apstakli ir tadi apstakli, kuru rezultata tara un tas saturs var tikt fiziski bojati
un/vai piesarnoti, tadejadi partikai kliistot nepiemerotai cilvéku uzturam.
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2.2. Konservéta partika vai partikas konservi ir komerciali sterila partika hermétiski
noslégtos iepakojumos.

2.3. TiriSana ir iepakojuma virsmas attiriSana no augsnes, partikas paliekam, netirumiem,
taukiem un cita nevélama materiala, un $a kodeksa vajadzibam So jédzienu var paplaSinat,
ieklaujot attirisanu no riisas un citiem korozijas produktiem.

2.4. Identifikacijas kodam atbilstosa produktu partija ir visi konkréta laikposma sarazotie
produkti, ko norada 1pass kods uz iepakojuma.

2.5. Termiski apstradatas partikas komerciala sterilitate ir stavoklis, ko panak, partiku
termiski apstradajot vai v&l papildus to apstradajot cita veida, lai partika nebitu
mikroorganismu, kas varétu taja augt parastos apstaklos neatvésinata videé, kura partika
atradisies izplatiSanas un glabaSanas laika.

2.6. Piesarnojums ir jebkura nev€lama materiala atraSanas uz iepakojuma virsmas vai
partika.

2.7. lepakojuma dezinfekcija ir uz iepakojuma virsmas eso$o mikroorganismu skaita
samazinasana Iidz Itmenim, kas nevar radit kaitigu piesarnojumu partika, bez kaitigas
ietekmes uz iepakojumu vai ta saturu.

2.8. Atbrivesanas ir darbiba (piem&ram, sadedzinaSana, apglabaSana, parveidosana dzivnieku
bariba utt.), kas nelauj piesarnoto produktu pardot vai izplatit lietoSanai cilvéku uztura.

2.9. Hermétiski slégta tara ir tara, kuras konstrukcija ir paredz&ta tas satura aizsargasanai
pret mikroorganismu iekltiSanu apstrades laika un péc tas.

2.10. Dzeramais iidens ir Gdens, kas derigs izmantoSanai cilvéka uztura. Dzerama tdens
standarti nedrikst but mazak stingri par tiem, kas noteikti Pasaules Veselibas organizacijas
»Starptautiskajos dzerama tidens standartos”.

2.11. Atkartota konserveéSana ir produkta parvietoSana jauna hermétiski noslédzama tara un
§is taras noslégsana, péc kuras tiek veikts ieplanotais process.

2.12. Atkartota kondicioné$ana ir nebojatu iepakojumu tiriSana un dazreiz arT dezinfekcija.

2.13. Atkartota apstrade ir utilizacijas operacija atgito partikas konservu apstrade to
sakotngja iepakojuma, péc kuras tiek veikts ieplanotais process.

2.14. Utilizacija ir jebkurs§ attiecigs process vai procediira, kuras rezultata partiku atgiist no
aizdomas izraisoS$as partikas konservu partijas un garante tas droSibu un derigumu lietoSanai
cilveéku uztura.

2.15. Par utilizaciju atbildiga persona ir persona, kas atbildiga par utilizacijas darbibu
veikSanu, tostarp jebkuru vai visam uz vietas veiktajam darbibam.

2.16. Ieplanotais process ir termiskas apstrades process, ko apstradatajs izvélas noteiktam
produktam un iepakojuma izmeram, lai panaktu vismaz komercialu sterilitati.
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2.17. Partikas konservu partija, kas vie§ aizdomas, ir iepakojumu kopums, kur§ varétu bt
piesarnots, jo ir bijis paklauts nelabvéligiem apstakliem, un kura var bt dala no kodam
atbilstosas produktu partijas, visa Sada partija vai vairakas Sadas partijas.

3. UZ VIETAS VEIKTAS DARBIBAS
3.1. Nelabveligo apstaklu novértesana

Janoverte un jadokument€ tadu nelabvéligo apstaklu biitiba un iestasanas, kuri rada aizdomas
par partikas konserviem. IpaSa uzmaniba japieveér§ c€loniem un iesp&jamam sekam, kas
saistitas ar taras un/vai tas satura piesarnojumu.

3.2. IzzinoSana

Par utilizaciju atbildigajai personai péc iesp€jas atri jasniedz attiecigajai atbildigajai iestadei
nelabveligo apstaklu vert€Sanas rezultati, ka ar zinas par attiecigo partikas produktu veidiem
un daudzumiem.

3.3. Produktu inventarizacija un to atrasanas vietas noteikSana

Ja vien iesp&jams, pirms kada partikas konservu iepakojuma nonemsanas no aprites (tostarp
paraugam, produktu noskirSanai, likvidacijai utt.) javeic pilna attieciga produkta
inventarizacija. Inventarizacija janorada visu nelabvéligiem apstakliem paklauto produktu
atraSanas vieta, katra produkta veida nosaukums, noradot tirdzniecibas nosaukumu, taras
veids un izmérs, karbas un/vai kastes kodi utt. Pirms tiek sakta produktu utilizacija, par
utilizaciju atbildigajai personai jabridina visu skarto produktu 1pasnieks vai likumiga iestade
un jaiesniedz inventarizacijas dati par visu skarto produktu attiecigajai atbildigajai iestadei.

3.4. Utilizacijas iespéja

Visi nelabveligo apstaklu ietekmé bijuSie partikas konservi javerté péc ta, vai to utilizacija ir
iesp&jama. Ja konservus nevar utilizét, tad no visa produkta pec iesp€jas atri jaatbrivojas ta, ka
aprakstits 4. sadalas 2. punkta.

3.5. Iepriekseja SkiroSana

Ja konservus var utilizét, produktu, ja iesp&ams, saskiro $adas kategorijas: potenciali
utiliz€jams produkts; produkts, kuru nevar utiliz€t, un neskarts produkts. Ta ir sakotngja
SkiroSana, kura tiek Skiroti iepakojumi, kastes, paletes utt., bet ne atseviskas taras vienibas.
Tas, ka notiek atsevisku taras vienibu Skiro$ana, ir aprakstits 4.sadalas 1. punkta. Viss
produkts, kuru utiliz€t nav iesp&ams, jainventariz€ un no $a produkta jaatbrivojas ta, ka
aprakstits 4. sadalas 2. punkta. Produkts, kas nav bijis nelabvéligo apstaklu ietekm€ un tapec
nav skarts, jaatdala no skarta produkta un tad to var laist tirgli un pardosana. Uz §adu neskartu
produktu 4. sadalas 7. punkta noteiktas prasibas par kodé$anu neattiecas.

3.6. ParvietoSana uz citu vietu un glabasana

Gadijumos, kad nelabveligo apstaklu ietekme var turpinaties ilgstoSi, viss produkts péc
iesp€jas atri japarvieto uz citu vietu.

Par utilizaciju atbildigajai personai p&c iesp&jas atri jainformé oficiala atbildiga iestade un
produkta Ipasnieks par aizdomas izraisosas konservéto produktu partijas parvietoSanu.
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Viss utilizacijas darbibas iesaistitais produkts jaglaba apstaklos, kur to nevar panemt bez
atlaujas. Ar1 potenciali utiliz€jams produkts jaglaba apstaklos, kas p&c iespgjas samazina
zudumus, bojasanos un piesarnojumu un nelauj tam atrasties kopa ar citiem produktiem.
Jauzskaita pilnigi visi produkti, kas panemti no glabasanas vietas, siki noradot daudzumus,
panemsSanas veidu un turpmako glabasanas vietu, un uzskaites dokumentacija jaglaba.

4. POTENCIALI UTILIZEJAMU PARTIKAS KONSERVU APSTRADE
4.1. Novertesana un SkiroSana

Katrs partikas konservu iepakojums, kuru péc sakotng€jas skiroSanas uzskata par potenciali
utiliz€jamu (3. sadalas 5. punkts), riipigi japarbauda. Iepakojumi ar redzamam pazime&m, kas
liecina, ka tara vairs nav hermétiska un/vai tas saturs ir piesarnots, jaatliek sanus ka tadi,
kurus utiliz&t nav iesp&jams, un no tiem jaatbrivojas ta, ka noteikts 4. sadalas 2. punkta.
Pargjie partikas konservi, kurus ir iesp&jams utilizét, jaapliko un jasadala sadas kategorijas:
a) Skiectami neskarti iepakojumi (kas izskatas ka parasti), kam nav vajadziga atkartota
kondicionéSana (4. sadalas 4. punkts), un b) tadi, kam ir vajadziga atkartota kondicion&$ana
(4. sadalas 5. punkts). Ja iespgjams, janonem etiketes, lai varétu apskatit visu iepakojuma
virsmu. lepakojumi, kam vajadziga atkartota kondicionéSana, papildus jasaskiro divas grupas
— tados, ko iesp&jams atkartoti kondicion&t (4. sadalas 5.2. punkts), un tados, ko atkartoti
kondicionét nevar (4. sadalas 5.1. punkts). Nelabvéligo apstaklu butiba un mérogs nosaka to,
kuras kategorijas var atrasties partija(-as), kas rada aizdomas.

Apskate, SkiroSana, paraugu nemSana un vert€Sana javeic personam, kas macitas Sadu
procediiru veiksanai un ir pietickami pieredzgjusas.

Javeic katrai kategorijai atbilstoSo produktu inventarizacija. Inventarizacijas, apskates,
SkiroSanas, paraugu nemsanas un turpmakas novért€Sanas dokumentacija jaglaba oficialas
atbildigas iestades noteikto laiku.

4.2. Produkts, ko nevar utilizét

Partikas konservi, ko nevar utilizét, rlipigi jaiznicina atbildigas iestades pietiekama
parraudziba, lai nodroSinatu sabiedribas veselibas aizsardzibu. Jabiit dokumentacijai par veidu
un vietu, kura notikusi atbrivoSanas no produkta, un ta jaglaba atbildigas iestades noteikto
laiku.

4.3. Piesarnojuma verteéSana

Vienmer, kad partikas konservi rada aizdomas par taras hermé&tisma zudumu un/vai tas satura
piesarnosanos, bet nav redzamu pazimju, japarbauda un janovérteé paraugi, kuru lielums ir
atkarigs no vajadziga droSibas Iimena. Taras satura mikrobiologiska vértéSana javeic saskana
ar proceduram, kas noraditas dokumentos ,,Noradijumi par procediiram partikas konservu
bojasanas mikrobiologisko c€lonu noteiksanai” vai ,,Official Methods of Analysis of the
Association of Official Analytical Chemists” 14. izdevuma 46.063.-46.070. sadala.

4.4. Skietami neskarti iepakojumi, kuriem nav vajadziga atkartota kondicione$ana

Nedrikst pienemt, ka tara, kas izskatas ka parasti (t. i., vizualaja parbaudé Skiet neskarta un
neliecina par to, ka vajadziga atkartota kondiciongSana), saturs nav piesarnots Ja vien nav
pieradijumu tam, ka $ada tara un/vai tas satura nav piesarnojuma, $ada tara un tas saturs
javerte saskana ar §a dokumenta 4. sadalas 3. punktu. Ja $adas vérteéSanas rezultati norada, ka
saturs nekadi nevar biit piesarnots, attiecigo vizuali neskarto iepakojumu pargjo dalu var laist
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tirgli un pardoSana. Ja rezultati norada, ka produkts var bt piesarnots, produkts janosaka par
neglabjami zaud€tu un no ta jaatbrivojas, ka aprakstits 4. sadalas 2. punkta. Dazreiz potenciali
piesarnotu produktu var utilizet, to atkartoti parstradajot (skatit 4. sadalas 6. punktu).

4.5. Iepakojumi, kam vajadziga atkartota kondicionéSana
4.5.1. Iepakojumi, kurus nevar atkartoti kondicion&t

Dazu iepakojumu veids vai stavoklis ir tads, ka to atkartota kondicionéSana nav iesp&jama,
neradot nelabvéligu ietekmi uz to saturu. Turpmak ir noraditi dazi piemeri iepakojumiem,
kurus nevar atkartoti kondicionét:

- iepakojumi ar jebkuram uzpiiSanas pazimém, iznemot iepakojumus, kas ar noliiku piepilditi
paaugstinata spiediena, un dazus iepakojumu veidus, kuros formas, izm€ra un satura dg]
produkta daudzums meédz but parmerigs, liekot Siem iepakojumiem izskatities nedaudz
uzpistiem;

- stikla burkas, ja ir pazimes, ka vaks vai poga, kam jaliecina par aizvakojuma hermétismu,
varétu bt pac€lusies vai art vaks ir kluvis valigs;

- iepakojumi ar redzamam stices pazimém;

- iepakojumi ar caurdurtam, cauram un ielauztam vietam. (Uz $adiem defektiem var noradit
produkts, kas sakrajies virs caurdurtas, cauras vai ielauztas vietas vai ap to, zem stikla burkas
vaka, miksta iepakojuma termokaus&juma vieta vai uz pasa iepakojuma);

- viegli atveramas konservu karbas ar ielauztam vietam vai iespiedumiem uz iegriezuma
linjjam vai kniedes zona;

- korozijas skarti iepakojumi ar loti nelidzenu virsmu, kuru tiriSanas vai dezinfekcijas
gadijuma tara var rasties perforacija;

- cieti iepakojumi, kas tik stipri saspiesti, ka tos nevar sarindot plauktos ka parasti vai atvert ar
ritenveida konservu nazi;

- konservu karbas ar izteiktiem iespiedumiem gala vai sanu Suves vieta vai tas tie$a tuvuma,

- griezumi vai lauzuma vietas uz konservu karbas dubultSuves, kuru rezultata bojata vismaz
viena skarda karta;

- iepakojumi ar biitiskiem defektiem Suvju vai termokausgjuma vietas.

No iepakojumiem, kurus nevar atkartoti kondicionét, jaatbrivojas ta, ka noradits 4. sadalas
2. punkta. Noteiktos apstaklos var veikt papildu utilizacijas darbibas produkta atgisanai no
Sadiem iepakojumiem. Tomer, pirms tiek veikta jebkada turpmaka darbiba, janoverté saturs
iesp&jama piesarnojuma noteiks$anai, ka noteikts 4. sadalas 3. punkta. Ja testu rezultati norada,
ka saturs var biit piesarnots, iepakojumi jauzskata par utilizacijai nederigiem un no tiem
jaatbrivojas saskana ar 4. sadalas 2. punktu. Ja testu rezultati norada, ka saturs nav piesarnots,
produktu var konservét atkartoti saskana ar 4. sadalas 6. punktu. Ta ka Siem iepakojumiem ir
vajadziga atkartota kondicionéSana, ipasi japariip&jas, lai atkartotas konservéSanas laika
produkts netiktu piesarnots.
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Dazos gadijumos, pieméram, kad iepakojuma virsma korozijas dél ir tikai kluvusi nelidzena,
produktu var paatrinati izlietot tulit€§jam paterinam, ja ir pieradits, ka iepakojuma saturs nav
piesarnots.

4.5.2. Tepakojumi, kurus var atkartoti kondicion&t

Pirms atkartotas kondicionéSanas saskana ar 4. sadalas 3. punktu janovertg, vai So iepakojumu
saturs nevarétu biit piesarnots. Ja testu rezultati norada, ka saturs varetu biit piesarnots, tad no
iepakojumiem jaatbrivojas saskana ar 4. sadalas 2. punktu. Tomér atkariba no piesarnojuma
butibas un apmériem iepakojumus var atkartoti kondicionét un péc tam veikt to atkartotu
apstradi (4. sadalas 6. punkts), ja vien $adas atkartotas apstrades rezultata tiks iegits droSs
produkts, kas piemeérots cilvéku uzturam.

Visi utiliz€jamie un atkartoti kondiciongjamie partikas iepakojumi, kas bijuSi saskaré ar
nedzeramo tdeni vai citam kaitigam vielam pliadu, kanalizacijas parplasanas vai lidzigu
avariju rezultata, atkartoti kondiciongjami, izmantojot atbildigas iestades apstiprinatas
metodes. (Noradijumi par tiriSanu un dezinfekciju ir atrodami dokumenta Partikas higienas
visparigie principi (CAC/RCP 1-1969)). Virsmas koroziju no atkartoti kondiciongjamiem
iepakojumiem nonem, tos notirot. P& tam iepakojumi jaapstrada un jaglaba ta, lai péc
iesp&jas samazinatu to turpmaku bojasanos.

(Pieztime. Daziem iepakojumu veidiem, kas bijusi saskaré ar nedzeramo tdeni, putdm vai
citam kaitigdm vielam ugunsdzesibas darbibu, pludu, kanalizacijas parpluSanas vai lidzigu
avariju rezultata, atkartota kondicion&$ana rada 1pasas problémas, un tas veikSanai vajadzigs
eksperta vertejums).

Tajos gadijumos, kad utilizacija aprobeZojas ar izskata zina neskartu iepakojumu noSkirSanu
no mehaniski bojatiem iepakojumiem un taras saturs nevar biit piesarnots, izskata zina
neskartos iepakojumus vajadzibas gadijuma atkartoti kondiciong un tad ar atbildigas iestades
piekriSanu laiz tirgti un pardoSana.

Ja izskata zina neskarto iepakojumu saturs varétu biit piesarnots, tie, ka ari izbrakétie
iepakojumi atbilstosi jatesté saskana ar 4. sadalas 3. punktu. Paraugu nemsana, analize un
vertésana javeic personam, kas macitas $adu procediiru veikSanai ar partikas konserviem un ir
pietiekami pieredz€jusas.

Dazos gadijumos skietami neskarta izskata iepakojumu saturu var nakties konservét atkartoti.
Citos gadijumos var pietikt ar iepakojumu atkartotu apstradi.

4.6. Atkartota konservésana vai atkartota apstrade

Atkartota konservésana vai atkartota apstrade veicama saskana ar Higiénas prakses kodeksu
maza skabes satura un paskabinatiem partikas konserviem (CAC/RCP 23-1979). Izstradajot
atbilstigu procesu atkartotai konservéSanai vai apstradei, janem véra darbibas, kas ar produktu
veiktas iepriekS. Piem&ram, produkta siltumcaurlaidibas ipasibas sakotngjas termiskas
apstrades rezultata var biit mainijusas.
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4.7. Kodesana

Pirms utiliz€tus partikas konservus laiz pardosana vai tirgii sakotn&ja iepakojuma, katru
iepakojumu neizdzeSami marké ar salasamu, 1paSu un labi redzamu kodu, kas lauj produktu
velak identificet ka utilizetu.

5. KVALITATES NODROSINASANA

Svarigi, lai visas utilizacijas darbibas tiktu atbilstigi noteiktas, pareizi piemerotas, pietickami
uzraudzitas, parraudzitas un dokumentétas.

Higiénas prakses kodeksa maza skabes satura un paskabinatiem partikas konserviem
(CAC/RCP 23-1979) 8. sadalu pieméro, 8. sadalas 2.4. punktu aizstajot ar $adu tekstu:

Jaglaba dokumenti, p&c kuriem var identificét katru utilizéto partikas produktu partiju, ka ari
nosactjumus, kuros partika saka viest bazas, un veidu, kada ta tika utilizeta.

6. UTILIZETO PRODUKTU PARVADASANA UN UZGLABASANA

Ka noteikts Higiénas prakses kodeksd maza skabes satura un paskabinatiem partikas
konserviem (CAC/RCP 23-1979), ar turpmak noradito papildinajumu.

Tajos gadijumos, kad $adu partiku eksporte, jainforme importétajas valsts atbildiga iestade par
to, ka produkts ir utilizets.

7. LABORATORISKAS KONTROLES PROCEDURAS

Ka noteikts Higienas prakses kodeksa maza skabes satura un paskabindatiem partikas
konserviem (CAC/RCP 23-1979).

8. GALAPRODUKTA SPECIFIKACIJAS

Ka noteikts Higiénas prakses kodeksa maza skabes satura un paskabinatiem partikas

konserviem (CAC/RCP 23-1979).
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1. PAPILDINAJUMS

PLUSMKARTE, KURA PARADITA NOTIKUMU SECIBA, UTILIZEJOT
PARTIKAS KONSERVUS, KAS BIJUSI PAKLAUTI NELABVELIGIEM
APSTAKLIEM
(STKAKA INFORMACIJA SNIEGTA PAMATDOKUMENTA TEKSTA)

TZVIETAS

|
1. PAREAUDIT UH HOWVERTET HEL ARVELIGOS APSTAKLTS (2.1 pamibts)
2. PAFTHOT P AR TIEM IP ASHIEE AN TTH ATEILDIGATAT IRSTADEI (3 2 1m 3 3 purdits )
3. VEIKT PRODUETT IMYVENTARIZA CINT TTH HORADTT TO ATRLAS AMAS VIETTT (2 3 pamibis)
4 [ZVERTET IESPENT UTILIZET PRODTIETIS (3 4 pumibts )
5 VETKT S AEOTHEID SETROSANTT (3 5 pamibs )

[ ]

HESEARTS PEODTIETS T =, PEODTIETS. oS HAY
DPOTEMCIALI UTILIZETAMS PRODUETS o,
| I TTILIZETANE (4 2 pumibets )
DARVIETOS AM.A TTZ CITT : _ sl .
VIETU (2 6. prte PARNVIETOS AL UZ CITU VIETTT (3 5. proibits ) ATERTVOS A1AS HO
I L PROLTIKTA*
Tl i ATEILDIGAS IESTADES
ATEILDIGAS IESTADES !
THFORMES 4194 (3 6 pmikts ]1~TFIIIRI1'EE§M|~TA|:3JS.pm]ﬂs:|
IFPL ATE AN A TTH VERTES AMA TTH SETROSAMA (4 1 pamibte )
DARD 0S40 .
PRODUIKTS, KL% HAY
TITILIZETATS (4 2 pumibts )
ATEETVOE AMAS HO
DPRODTIETA
[ i ] -
ATEARTOTA EONDICIOHES A4 ATEARTOTA EONDICIONES AA IR WATAD ZIGA (4 5 s )
HAWWATADZIGA (4 4 pmibts ) I !
z o ATHEARTOTA KONDICIONES A4
ATEARTOTA EONDICIONES AMA -
: ]
HOWVERTES A4 PIES ARHOTTHLA HOVERTES 174 PIES AR OTUHLA HOVERTES A4, T z
- 3 DTS ARHOTUBLA B TERIVIOS AMAS HO
HOTEIES AL (4 3 it HOTEIES AHAT (4 3 i) Humﬁ&qﬂmﬁ I.pibts) | PRODTETA*
| | 1
N | 1 | I |
PERADIUMU HAY [ PIERADITUM pmmlmm HAY — —PIERADITUNMI MAVIPIERADINIMYT  pERiDIUNT
l [ ATEALRTOT, l ATEARTOTA
7 Z i i EOHSERVESAMA**
| Emosaa o KD?&IEIDHE%RM"&‘ ] PTERIVOS ATAS HO G TERTVOS A AS MO
| PRODITET A ikt | PRODTUETA PRODITETA®
ATKE.E‘::EE._ A-T;{j.RTDTA o - ATHE
4 T ATEARTOTA _ ATHARTOT,
EQHSERVE APSTRADE EOHSEEVE. KDNDIEIDN‘E%%.HA
ﬁ.lle_“‘ fﬂ-P"ﬂﬂﬂﬁ] ATTh e I|:4.ﬁ.pur|]rrs:|
I_ | ATEARTOTA PARSTRADE
1 A pbite )
_ I.E:ELATEM-TAUN
PARD O AMA (4 7 1 6 pamdits )

(Nepartrauktas Iinijas parada darbibu parasto norisi. Partrauktas lmijas norada alternativas darbibas,
kuras drikst veikt Tpasos konkretos apstaklos un tikai tadas personas vai personu tiesa uzraudziba, kam
ir zinaSanas un pieredze par konkr&to utilizacijas aspektu, ka arT paraugu nemsanas metodém un
iespgjama piesarnojuma izvertésanu).

*Informét atbildigo iestadi un produktu ipaSnieku par produktu parvietoSanu uz citu vietu un
iznicinasanas planu.
** Pirms iepakojumu atverSanas tos var nakties notirit un/vai dezinficéet.
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V PIELIKUMS

IETEICAMAS PROCEDURAS BOJASANAS MIKROBIOLOGISKO IEMESLU
NOTEIKSANAI MAZA SKABES SATURA UN PASKABINATOS PARTIKAS
KONSERVOS

Bridinajums par So ieteicamo procediiru piemérosanu.

Lai pareizi noteiktu bojasanas mikrobiologiskos iemeslus, ir jaapgiist pla§s macibu
kurss un vajadziga pieredze. Jebkurai personai, kurai nav pieredzes ar bojasanos
saistitas diagnozes noteikSana, S§is pamatnostadnes un atsauces biutu jalieto, tikai
konsultejoties ar partikas konservu laboratorijas ekspertiem.

1. PIEMEROSANAS JOMA

Sajas pamatnostadn@s ir apkopotas procediiras maza skabes satura un paskabinatu partikas
konservu mikrobiologiskas bojasanas iemeslu noteikSanai; tajas ir dotas ari atsauces uz
atbilstigajiem panémieniem. Sis procediiras ir paredzétas mikrobiologiskas bojasanas iemeslu
noteikSanai, nevis tam, lai konstatetu, ka konkréta iepakojuma nav dzivotsp&jigu organismu,
vai noteiktu partijas komercialo sterilitati. STs metodes ari var izmantot potencialu drogibas
problému sakotngjai noteiksanai. Tas nevar izmantot komercialas sterilitates noteikSanai.

Uz partiku, kura tiek kontroléta tidens aktivitate (piem&ram, konservétu maizi, ziezamo sieru,
Chorizo desu un pastveida produktiem maisinos), aseptiski apstradatu un iesainotu partiku un
salitas galas produktiem, kas atri bojajas, attiecas ipasi apsveérumi, un Saja teksta tie nav
aplukoti. Bojasanas diagnoze janosaka, konsultgjoties ar ekspertiem konkréta patérina
produkta joma.

2. PASKAIDROJOSS PRIEKSVARDS
Galaproduktu mikrobiologiskas specifikacijas

Konservetai partikai jabiit komerciali sterilai, un taja nedrikst biit mikroorganismu izcelsmes
vielu tada daudzuma, kas var biit bistams veselibai (Higienas prakses kodekss maza skabes
satura un paskabinatiem partikas konserviem (CAC/RCP 23-1979), Xl sadala). Galvena
nozime ir terminam ,,.komerciala sterilitate”, kas definéts Higi€nas prakses kodeksa.

Higiénas prakses kodeksda maza skabes satura un paskabinatiem partikas konserviem noradito
procediru stingra ieveroSana radis pamatotu parliecibu par partikas konservu partijas
atbilstibu Sai galaprodukta specifikacijai. Lai gan partijas komercialas sterilitates noteikSanu
neiesaka veikt, nemot paraugus un veicot galaprodukta analizi, §is procediiras ir svarigas to
partiju izp&te, kuras varétu bt bojata partika.

3. IEVADS

Diagnostiskas procediiras sakuma, nosakot bojajuma c€lonus, ir janoskir pé&capstrades
piesarnojums (siice) un nepietickama termiska apstrade. Diagnostiska procediira pamatojas uz
to, ka vegetativajam S$inam (tostarp rauga s€nitei) ir maza noturiba pret karséSanu vai tas
vispar nav. Bakteriju sporas ir noturigas pret karsésanu, tap&c tira sporu veidojoso organismu
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kultira parasti nozimé€, ka veikta termiska apstrade nav bijusi pietickama. Jaukta dazadu
vegetativo organismu flora parasti norada uz stici. Tapéc, lai noskaidrotu to, vai organismi ir
noturigi vai, gluzi pretéji, jutigi pret temperatiiru, kultiiras izpé&tei ir javeic inokulas termiska
apstrade. Termisko apstradi var veikt pirms kultliras izp€tes vai p€c tas. Interpret&jot
termiskas apstrades posma giitos rezultatus, janem veéra, ka visas sporas varétu biit izdigusas
un tapéc jutigas pret temperatiiras paaugstinasanos. Turpmakaja 2. un 3. attela ir paradita tikai
termiska apstrade pec kultivéSanas. Ta ka jebkura konservétas partikas bojasanas célonu
izpéte ieklauj tas mikrobiologisko analizi, ir svarigi izmantot dro$as un atkartojamas
procediiras gan taras, gan tas satura izpéts. Sadas procediiras var piemérot apstrades veicgjs,
neatkariga laboratorija vai oficiala iestade.

Japatur prata, ka bojaSanas var noradit ar1 uz potencialu veselibas apdraud&jumu paterétajam.
Ja ir pieradijumi, ka jameklé konkréts patogéns organisms, japieméro attiecigas proceduras.
Metodes dazadu, ar partiku saistitu patogénu noteik$anai un uzskaitiSanai var atrast daudzos
ar So teému saistitos tekstos. Teksti, kas kopuma novertéti ka lietderigi, ir noraditi dokumenta
beigas.

Ta ka konservétas partikas bojasanas c€lonis var biit nepareiza riciba ar sastavdalam pirms
apstrades veikSanas vai piesarnosanas slices rezultata péc termiskas apstrades, tad veicot
bojasanas c€lonu noteikSanas procediiras nevajadzetu aprobezoties tikai ar dzivotsp&jigu
organismu mekleéSanu partikas satura. Javeic ari taras fiziska izpete un tads hermétisma
novert§jums, ka ari, ja iesp&jams, attiecigo konservu razotnes dokumentu izp&te par konservu
karbu Suvju vértésanu, tas atverot, produkta apstradi un nositisanu. Sadas izpétes rezultati
lidztekus mikrobiologiskajiem rezultatiem janem veéra, izdarot galigos secinajumus.

4. PROCEDURAS BOJASANAS CELONU NOTEIKSANAI PARTIKAS KONSERVU
PARTIJAS

Javeic partijas identifikacija, jasavac par to dati, tostarp dokumentacija par konservu karbu
Suvju atverSanu un termisko apstradi, jazina, ka produkts ir izplatits, ka arT janem taras un tas
satura paraugi, tie jaapskata un japarbauda.

4.1. Partijas identifikacija un dati par to

Svarigi, lai par produktu partiju, kas rada aizdomas, tiktu savakta pe&c iesp€jas plasaka
informacija. Nevar aprobezoties tikai ar mikrobiologisko datu iegtiSanu. Svarigi arl analizét
informaciju un datus, lai atklatu tendences vai shé€mas, pirms tiek izdariti secinajumi. Lali
nodroSinatu, ka ir savakti visi biitiskie dati, €rti izmantot parbaudes punktu sarakstu. Piemérs
par to, kada informacija ieklaujama $ada parbaudes punktu saraksta, ir 1. papildinajuma.

Janorada, no kurienes konservu karba iegiita (paraugam), piem&ram, no inspektora,
majsaimniecibas vai uznémuma, kur notikusi saindéSanas ar partiku.

4.2. Laboratoriska parbaude

Turpmakaja plasmkarté (1. att€la) ir parskats par procediiram produkta un taras izpétei.
Konkréta informacija par katru posmu $aja procediira ir turpmakajas dokumenta sadalas. Lai
gan dazas procediiras galvenokart attiecas uz cietu metala karbu izpéti, tas var pielagot
jebkadai tarai, ko izmanto termiski apstradatas partikas iesainoSanai. Zinojuma ir sadalas, kas
attiecas uz Sajas proceduras giito rezultatu interpretaciju, un noradijumi par to, kur
mekl&jamas higi€nas problémas, lai varétu veikt korektivu ricibu.
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4.2.1. Argja apskate

4.2.1.1. Katrs iepakojums parauga japarbauda vizuali pirms etikeSu nonemsanas un péc tas.
Riipigi un precizi jadokument€ visas identifikacijas zimes un traipi vai korozijas pazimes uz
taras un etiketem. Etikete, kad ta nonemta ka viens vesels un aplikota no abam pusém,
jamarke ar tadu pasu atsauces kodu, kads ir tarai, un jasaglaba.

4.2.1.2. Vizuala parbaude javeic laba apgaismojuma un v€lams ar lupas palidzibu, pirms tara
tiek atverta un sakta Suvju mérisana. Aplikojot metala karbas, Tpasa uzmaniba javelta tam, lai
atklatu Suvju defektus, pieméram, asus iespiedumus vaka Suve, iespieduma vietas (blakus
Suvei vai uz tas), parkares, v-veida defektus, ieloces, noliektas uzmalas un defektus
parlaiduma vietas. Var biit ar1 citi mazak redzami defekti, pieméra, bojajumi alvas loksng,
lielveikalos iepakojumu atvérSanai izmantoto nazu atzimes, mazas punktveida atveres
sametinatajas sanu Suves, riisas iz€stas atveres utt. Tapéc ir bitiski veikt visa iepakojuma
vizualu parbaudi. Metala karbas biezi sastopamu redzamu argju defektu dazi pieméri ir sniegti
1. tabula.

4.2.1.3. Taras apskates laika jam&gina noteikt, vai defekts radies nepareizas ricibas dg&l
nosiitiSanas laika vai arT ta c€lonis ir mekl&jams konservésanas uzn€muma. Visi noverojumi
jadokumentg.

Jebkura defekta atraSanas vieta konservu karba ir svariga, un ta janorada uz karbas un
jadokumentg.

4.2.1.4. Javeic nedestruktivi mérjjumi Suvju un termokaus€Sanas vietas. Piem&ram,
cilindrveida konservu karbam dubultSuves augstums un biezums, ka ar1 atliekums jaméra ne
mazak ka tiTs vietas, kas cita no citas atrodas aptuveni 120 ° attaluma pa dubultSuvi, iznemot
savienojuma vieta ar sanu Suvi. Uzputusos, loti deform@tus vai bojatus iepakojumus parasti
var parbaudit tikai vizuali, jo Suves biezi vien ir parak deformétas, lai tas vartu atbilstigi
izmerit. Tomer tos nedrikst izmest, jo pat loti deformé&tas karbas japatur siku strukturalu un,
iespgjams, arl citu (pieméram, kimisku) parbauZzu veikSanai, lidz iestade, kas veic
izmekl€Sanu, un razotajs nav pilnigi parliecinajusies, ka to glabasana vairs nav vajadziga.
Testus vai mérjjumus, pieméram, parbaudi ,,ar uzsitienu”, atlieckumu vai centralas dalas
dziluma mérfjumus, var veikt, lai iegiitu zinas par iek$€jo vakuumu salidzinasanai ar normalu
konservu karbu.

4.2.1.5. Tira svara noteikSana

Saja posma janosaka un jadokumentg taras un tas satura bruto svars. Tiro svaru nosaka vélak.
Tirais vai notecinatais svars — atkariba no konkréta gadijuma — janosaka visiem parauga
esosajiem iepakojumiem. (Tiro svaru var pietieckami precizi noteikt, no piepildita un aizvakota
iepakojuma svara atnemot tuksas taras vid€jo svaru, ja tas ir zinams, un otra vaka svaru.)
4.2.1.6. Parak pilni iepakojumi

Parak pilnos iepakojumos ir samazinats brivais tilpums, un tam var biit negativa ietekme uz
vakuumu, kad iepakojums ir noslégts. Ja produkts ir cieta viela, iepakojuma ieksgja vakuuma

var nebiit vispar un iepakojums galos var pat izliekties, lickot domat, ka karba ir uzpitusies.
Parak pilni iepakojumi var samazinat termiskas apstrades efektivitati. Tas 1pasi attiecas uz
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gadijumiem, kad izmanto rotacijas sterilizatorus vai miksto iepakojumu. Apstrades gaita
Suves un kaus€juma vietas tiek paklautas parmeérigai slodzei. Iepakojumi var bt parak pilni,
ja tirais svars bitiski parsniedz deklaréto vai mérka tiro svaru vai ar1 vidgjo tiro svaru, ko
nosaka, parbaudot ievérojamu skaitu normala izskata iepakojumu.

4.2.1.7. Parak tuksi iepakojumi

Parak tuksi iepakojumi var nozim& vai nu to, ka iepakojuma tika iepildits parak mazs
produkta daudzums, vai ari to, ka produkts ir iztec€jis no iepakojuma. Jameklg citas liecibas
par to, ka iepakojums ir parak tukss siices del, pieméram, traipi vai produkta atliekas uz
iepakojuma virsmas, etiketes vai citiem iepakojumiem taja paSa kaste. Karbas ar saSkiebtu
korpusu var noradit uz skidruma zudumu termiskas apstrades procesa.
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1. attels

PROCEDURAS, KO IZMANTO, LAI PARBAUDITU TERMISKI APSTRADATU
PARTIKU HERMETISKI NOSLEGTA TARA

1. Argja vizuala parbaude un nedestruktivi fiziskie mérijumi

(Apskata etiketi, nolasa kodu, tad konservu karbu un tas saturu nosver. Karbu un etiketi
marke, etiketi nonem, etiketes iek§€jo pusi apskata traipu noteikSanai un konservu karbu —
korozijas pazimju noteikSanai. Apskata Suves, lai noteiktu stices un redzamus defektus,
piemé&ram, noliektas uzmalas, lodéjuma defektus utt.).

v

Hebnjats iepakojns lepakojums uspities, ar st pardurts wal canrs

i

. Inkubaciia —jaiesainofana veikta vElak nelkd pirms divam
nedelam val iepakojams glabits aukstumi

]

3. Notira un dezinfice iepakojuima §t8jds vitamas -

4. lepakojumu atver ar aseptislu panemienn —ja iepakojums ir uzpities, to parbauda Gdenrs®s g8zes noteikSanal

Ay azeptisky pan@mieny nem parauon no depakojuma satura mikrobiolo Siskad parhanded
fieth atgauces parangi unievieto to ledusskapl

(1]

6. Dagatavo uztriepi un uzskaita milkroskopd redzamos mildoorzanismus

b4
. Weic mikrobiolo Sisko analiz

=l

a. MI&ra satura pH Hmend

'

9. Veic satura organoleptisko noverEsany péc smarzas, krisas, FaktOras un mskata Tas var paldzét notedd,
wal katha ir termiski apstradata Mekados apstallos petamo vai analizgjamo produbtu nediikst nogardot.

|

10. Tamimtukio (puvuma gadippnd) sterilivzé, nosaka tiro svana

11, Partbauda tan slces noteikSanal (piemeram, ar wvaknamtestu, lrazas testu utt)

;

12. Nowernte, vai Suves unfval termokausgma wietas it pareim iTveidotas
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1. TABULA

DAZI VIZUALI NOSAKAMI METALA KONSERVU KARBU DEFEKTI*

Vieta, kura defekts
varétu but radies

AtraSanas vieta
konservu karba

Defekta veids

Taras razotajs

Karbas gali/korpuss

Griezums, atvere, lizums alvas loksné

Karbas korpuss

Sanu Suves defekts

Viegli  atveramas
karbas kniedes vieta

Lizumi iegriezuma Iinijas, parak dzilas

iegriezuma linijas

Konservu razotne

Aizvakotajs

Uzpildes
ickarta

Karbas gali

Dzili iespiests kods, saspiesta savienojuma vieta,
bojata viegli atveramas karbas atsl€gas kniede

DubultSuve

Pirmais limenis: noslidéjums, viltus dubultSuve,
nolickta uzmala, Suves parravums, salauzta
aizvakoSanas patrona. Otrais Iimenis: as§
iespiedums dubultSuves vieta, parkare, Skelta)
parkare, deforméta gala Suve, v-veida
iespiedumi, bojajums vaka malas atlickuma vieta

Karbas korpuss

Perforacija, caurdurtas vietas, iespieduma vietas
ar griezumiem

Uz aru izvirzits vaks, vaks ar iedobi, uz aru
izvirzits vaks viena karbas pusé

Dzesesanas
iekarta

Uz aru izvirzits vaks, saSkiebts korpuss

Padeves Sahtas

Kabelu  strikéSanas  pazimes,
iespiedumi zem dubultSuves malas

abrazijas,

Uzglabasana Argja korozija (riisa), fiziski bojajumi
Parvadasana/ Griezumi, iespiedumi
mazumtirdznieciba

* Avots — R.H. Thorpe and P.M. Baker, ,, Visual can defects”, 1984, Campden Food
Preservation Research Association, Chipping Campden, England.
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4.2.2. Inkubacija
UzptituSos, caurdurtus vai caurumainus iepakojumus inkubét nedrikst.

Jaapsver, vai iepakojums(-i) inkub&jams(-i), pirms to(-s) atver satura mikrobiologiskai
parbaudei. Inkubacijas meérkis ir palielinat iesp&u turpmak veiktaja mikrobiologiskaja
parbaudé atrast dzivotsp&jigus mikroorganismus Lemjot par to, ko darit ar attiecigo partiju,
nedrikst pamatoties tikai uz inkubacijas rezultatiem.

Nemot veéra laiku, kas nepiecieSams partikas konservu starptautiskajai parvadasanai,
inkubacija var nebut vajadziga. Iepakojumu inkubaciju veic, pieméram, 14 dienas 30 °C
un/vai 10-14 dienas 37 °C temperatiira. Janem véra, ka dala no siices rezultata iepakojuma
nonakusajiem mikroorganismiem, kas izraisa partikas bojasanos, neattistas, ja temperattra ir
augstaka par 30 °C. Turklat inkubacijas temperatirai jabat augstakai ari tad, ja produkts ir
paredzets izplatiSanai teritorijas ar tropisku klimatu vai uzglabasanai paaugstinata temperatura
(karstiem produktiem paredz&tos tirdzniecibas automatos), pieméram, 5 dienas 55 °C. Ta ka
termofilie mikroorganismi $ada inkubacijas perioda var iet boja, vélams iepakojumus pirms
inkubacijas laika beigam periodiski parbaudit gazu izdaliSanas pazimju noteiksanai.

4.2.3. lepakojumu tiriSana, dezinfekcija un atvérSana
4.2.3.1. Uzpitusies iepakojumi

Iepakojumu argjas virsmas janotira ar piemerotu mazgasanas Iidzekli un janoskalo.
lepakojumi vismaz 10-15 miniites dezinfic&jami tieSi pirms sterilizacijas pagatavota hloréta
tdent (100-300 miljondalu), kas buferéts aptuveni lidz pH 6,8, vai arT aplejot iepakojuma
galu ar piemérotu joda Skidumu spirta (pieméram, 25 % masas procentiem joda etanola) un
laujot tam 20 miniites pastavet. Karbas galu var arT attirit, to uz 5 miniitém aplejot vai noklajot
ar 2 % peroksietikskabes Skidumu piemerota mitrinataja (pieméram, 0,1 % polisorbata 80).
Tulit pec dezinfekcijas iepakojumi janosusina ar tiram sterilam vienreizgjas lietoSanas papira
salvetem vai dvieliem. Izmantojot jebkuru no Siem kimiskajiem dezinfekcijas Iidzekliem,
jaievero vajadziga piesardziba.

Ar visiem iepakojumiem jarikojas, nemot vera iesp€ju, ka tajos var bt botulina toksini vai
patogeéni organismi. Nedrikst lietot horizontalus laminaras gaisa pliismas boksus, kas rada
gaisa plusmu virs cilvéka. Atverot iepakojumus, kas rada aizdomas par komercialu
nesterilitati, var izmantot drosibas boksus. Iepakojumi, kas uzpiituSies, jaatver boksa sterila
maisina vai ar sterilu apverstas piltuves metodi, lai nepielautu satura iz§lakstiSanos. Laika, kad
no iepakojuma satura paraugu nenem, ta atvérto galu nosedz ar sterilu vaku (piemé&ram, sterilu
Petri traucina pusi vai citu piemérotu sterilu segumu).

Parasti atver to skarda karbas galu, uz kura nav kod€juma. Ja konservu karba ir Skidras vai
pusskidras sastavdalas, tad karbu var caurdurt ar sterilu nertis§josa t€rauda perforatoru, kam ir
aizsargs, un nemt satura paraugus ar sterilu pipeti vai lidzigu ierici. Ja karba ir ciets produkts,
tas atvérSanai jalieto sterils diskveida konservu nazis vai arl karbas malu var vispirms
aseptiski caurdurt un tad karbu atvert, aseptiski griezot pa karbas korpusa perimetru. Atverot
iepakojumus, ir butiski nesabojat Suves un kaus€juma vietas. Plastmasas iepakojumus atver
apaksgala vai no saniem, lai nesabojatu kaus€juma vietu un/vai vaku. P&c dezinfekcijas
iepakojumu viegli nosusina virs liesmas, cenSoties nesabojat plastmasas taru, un ar mazu
sakars€tu sterilu instrumentu, pieméram, lodamuru, kam ir ass gals, izgriez pietickami lielu
atveri paraugu aseptiskai iznemsanai.
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Ja drosibas boksu nelieto, ieteicams n&sat sejsegu un turét iepakojumu ta, lai sanu Suve
neatrastos pretim cilvékam, kas iepakojumu atver. Lai parliecinatos, vai no karbas neizplust
tdenradis, mégené virs perforacijas vietas var savakt gazi un mégenes atvérto galu paverst
pret liesmu. Skals ,plaukskis” norada uz Gidenraza klatbiitni. Ja konservu karbu, ko izmanto
gazu analizei, paredzEts izmantot ari kultliru analizei, jaievéro piesardziba, lai noveérstu
piesarnojumu no arpuses.

Jaapraksta un jadokument€ jebkura no iepakojuma plistosa neparasta smaka, ko var sajust
bridi, kad karba tiek atverta. Tomeér karbu nedrikst tiesi ostit.

Ja vien nav aizdomu, ka karba var€tu biit gazi veidojosas termofilas anaerobas baktgrijas, to
pirms atvérSanas var paturét 4 °C temperatiira, lai samazinatu ick$€jo spiedienu un saturs
parak neizslakstitos. Tomér ilgstosi glabat karbas $ada temperatiira nevajadzetu, jo pretgja
gadijuma var biitiski samazinaties dzivotsp&jigo mikroorganismu skaits, un tas var apgriitinat
piesarnojumu izraisoSo mikroorganismu izol&Sanu.

4.2.3.2. Plakani iepakojumi (iepakojumi, kas nav uzputusies)

Skidra partika mikroorganismi var noslanoties vai nosésties. Lai nodroSinatu, ka visi
piesarnojosie mikroorganismi ir sajaukusies, iepakojumu tiesi pirms atvérSanas ir icteicams
sakratit.

To iepakojuma galu, kuru paredz&ts atvert paraugu nemsanas vajadzibam, vispirms notira ar
4. sadalas 2.3.1. punkta noteiktajam metodém un/vai galu sterilizgjot uz liesmas. Atver ar
sterilu atveérgju. Apraksta un dokumente jebkuru no iepakojuma pliistoSu neparastu smaku, ko
var sajust, tiklidz iepakojums tiek atverts; tapat ka uzputuSos karbu gadijuma, jaizvairas no
tieSas ostiSanas.

Laika, kad netiek nemts paraugs no iepakojuma satura, iepakojuma atveérto galu nosedz ar
sterilu vaku (piem&ram, sterilu Petri traucina pusi vai citu piemerotu sterilu segumu).

4.2.4. Mikrobiologiska analize

Skatit arT 2. pielikumu un normativos dokumentus, pieméram, Speck (1984), C.F.P.R.A.
Technical Manual No. 18 (1987) un Buckle (1985).

4.2.4.1. Kontrolparaugs

No iepakojuma satura ar aseptisku pan€mienu japanem vismaz 20g vai ml liels
kontrolparaugs un japarvieto sterila trauka, ko noslédz un glaba temperattira, kura zemaka par
5°C, tik ilgi, cik vajadzigs. Kontrolparaugs var kltt vajadzigs vélak rezultatu apstiprinasanai.
Jarlipgjas, lai paraugs nesasaltu, jo ievérojams skaits no kontrolparauga esoSajam bakterijam
var aiziet boja. Ja ir bazas par termofilo bakteriju izraisitu piesarnojumu vai bojasanos,
kontrolparaugu nedrikst atvésinat. Kontrolparaugs vienlaikus ir materials, ko var izmantot
nemikrobiologisku testu un analizu veikSanai, pieméram, alvas, svina, toksinu utt.
noteikSanai, bet, ja ir aizdomas par to klatbtitni, paraugam jabiit atbilstoSa lieluma. Ja partika
ir cieta vai dazos gadijumos puscieta, kontrolparaugam jasatur paraugi, kas nemti no vairakam
aizdomigam vietam, pieméram, iepakojuma centralas dalas, produkta virsmam, kas ir saskaré
ar karbas galu vai dubultSuvi (jo 1pasi dubultSuves savienojuma vieta ar sanu Suvi), produkta,
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kas ir saskare ar sanu Suvi (ja tada ir). Visus paraugus parvieto sterila trauka un uzglaba, ka
ieprieks aprakstits.

4.2.4.2. Analitiskais paraugs un uzs&jumi barotnés

Analitisko paraugu sagatavoSanas vajadzibam konservétos produktus var iedalit divas
galvenajas grupas, proti, cietos un Skidros produktos. Analitisko paraugu sagatavoSanai no
§tm produktu grupam var nakties izmantot atSkirigas procediiras.

4.2.4.2.1. Skidrie produkti

Paraugus no Siem produktiem var nemt, izmantojot sterilas pipetes ar filtriem un platiem
galiem. (Jaizvairas veikt pipetéSanu, iesticot ar muti.) Uzs€jami javeic gan $kidras, gan cietas
barotn&s.

Ieteicams katra meégené ar $kidru barotni veikt vismaz 1-2 ml lielu iepakojuma satura paraugu
uzséjumus. Katra cietas barotnes plate janoziez vismaz ar vienu cilpu (aptuveni 0,01 ml) lielu
iepakojuma satura paraugu.

4.2.4.2.2. Cieti un puscieti produkti
Sadiem produktiem janem paraugi gan no centralas dalas, gan virsmas.

Paraugu nemsSanai no centralas dalas jaizmanto piemerota sterila ierice (piem&ram, liela
diametra stikla caurule vai korku vilkis) ar pienacigu diametru un garumu.

Ja produkta bojasanas c€lonis ir nepietickama apstrade, mikroorganismi, visticamak, izdzivos
konservu karbas satura geometriskaja centra. Tapéc svarigaka ir dziluma nemta parauga
centrala dala. No dziluma nemta parauga centralas dalas ar aseptisku panémienu janem
pietieckami daudz produkta, lai katra mégeng ar skidru barotni varétu uzsét 1-2 g lielu paraugu
un noziest visas plates ar cietajam barotném. Ja ir vairakas mégenes vai uzlietas plates,
centralo dalu var sadalit gabalos vai sajaukt ar piemé&rotu atSkaiditaju.

P&capstrades piesarnojuma rezultata var izveidoties lokaliz&ts virsmas piesarnojums un cietos
produktos var izaugt mikroorganismi. Ja $adas aizdomas rodas, tad janem virsmas paraugi. Ar
sterilu skalpeli, nazi vai citu piemerotu instrumentu virsmu nokasa, TpaSu veribu pieveérsot tam
zonam, kas bijuSas saskar€ ar dubultSuvi vai sanu Suvém un viegli atveramas konservu karbas
atslegas dalu. Nokasito produkta dalu parvieto sterila trauka. Alternativi vai papildus tam
daZreiz var nemt uztriepi no tam vietam pie dubultSuves vai sanu Suvém un viegli atveramas
karbas atslégas dalas, kas bijuSas saskaré ar produktu. Kad uztriepe ir panemta, uztriepes
tamponu ievieto piemé&rota sterila at$kaiditaja un energiski sakrata; Skidrumu izmanto
uzs€éjumiem mégenés un uz platém.

Ar dziluma npemtajiem paraugiem un virsmas paraugiem jarikojas ka ar atseviSkam
analitiskajam vienibam.

Kad vien iesp&jams, tadas pasas mikrobiologiskas analizes salidzinasanas vajadzibam javeic
ne mazak ka vienai acimredzami neskartai konservu karbai no tas pasas partijas. Ja konservu
karbas, kas atbilst ta paSa identifikacijas koda produktu partijai, nav uzreiz pieejamas,
jaizmanto actimredzami neskartas konservu karbas, kuru identifikacijas kods vai partija ir péc
iespéjas tuvi tas partijas kodam, kas vie$ aizdomas.
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Plasmkarte par to, ka veicama mikrobiologiska analize aerobo un anaerobo mikroorganismu
noteikSanai, ir 1. un 2. att€la (skatit arT 2. pielikumu). Ta var biit noderiga mikrobiologisko
parbauzu rezultatu interpretacijai.

4.2.4.3. Tiesa mikroskopiska izpé&te

Tas ir loti derigs tests, ja to veic pieredzgjis darbinieks.

TieSu mikroskopisko izpéti var veikt ar dazadiem pan€mieniem, pieméram, iekrasoSanu ar
1% kristalisko violeto uz udens bazes vai 0,05 % polihromatisko metilénzilo, fazu

kontrastmikroskopiju, fluorescento iekrasosanu.

Dazus taukainus partikas produktus uz priekSmetstiklina var nakties attaukot, izmantojot
skidinataju, pieméram, ksilolu.

Savas priekSrocibas ir gan mitras pléves, gan sausas iekrasoSanas panémienam. Lietojot
Grema krasojumu, jaatceras, ka vecas kultiiras biezi vien reagé atSkirigi. Tapéc zinojuma
janorada vienigi morfologija.

Izpétei jasagatavo priekSmetstiklin$ ar konservu karbas saturu. Jasagatavo arT kontrolpreparati
no ta pasa koda acimredzami neskartu konservu karbu satura, jo 1pasi tad, ja analitikis

neparzina produktu vai jasalidzina vidg€jais Stinu skaits lauka.

Ir svarigi nemt véra turpmakos apsvérumus.

Produkta dalinas var viegli sajaukt ar mikrobu S§tinam, tapéc pirms uztriepes pagatavoSanas
paraugu der atSkaidit.

Saja stadija uz uztriepém var paradities nedzivas mikrobiologiskas S$tinas, kas radusas
sakotngjas (pirmsapstrades) bojasSanas vai autosterilizacijas rezultatd, un barotn€, kur tika
veikti uzs€jumi, nekas neizaugs.

Nevajag pienemt, ka produkta nav mikrobu $iinu, ja tas nav redzamas viena atseviska lauka.

Visa uztriepe vai mitrais preparats ripigi jaskeng, lai noteiktu mikrobiologiski svarigas vietas,
kuru vidi siki jaizpeta ne mazak ka pieci lauki. Novérojumus dokumentg, noradot katra lauka
novérota morfologiska tipa mikroorganismu aptuveno skaitu.

4.2.5. lepakojuma satura pH noteiksana

Iepakojuma satura pH méra ar esoSo metodologiju (skatit leteicama starptautiska higiénas
prakses kodeksa maza skabes satura un paskabinatiem partikas konserviem (CAC/RCP 23-
1979) Il pielikumu) un salidzina ar neskartam karbam. levérojamas atSkiribas satura pH
liment, salidzinot ar neskartu produktu, var noradit uz mikroorganismu savairo$anos. Tomer,
ja 8adas atSkiribas nav, tas ne vienmér norada, ka mikroorganismi nav savairojusies.

4.2.6. Sensora parbaude
Sensora parbaude ir svariga konservétas partikas parbaudé. Veicot So procediiru, janem véra

pazimes, kas liecina par produkta sadaliSanos, neparastu krasu, smaku vai, ja taja ir Skidras
sastavdalas (salstidens), dulkainibu vai noseédam. Produktu nekada gadijuma nedrikst garSot.
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Parastas parmainas cietu produktu faktiira var sajust ar tausti vai saspiezot produktu ar roku,
ko aizsarga gumijas vai plastmasas cimds. Produkta pienacigai organoleptiskai noverté€sanai ta
temperatiira nedrikst bt zemaka par 15 °C un v€lams, lai ta neparsniegtu 20 °C. Kad vien
iespejams, sensoras vért€Sanas rezultatus salidzina ar tadu paSu vért€§jumu, ko veic par
actmredzami neskartam konservu karbam ar tadu pasu vai tuvu partijas kodu.

4.2.7. Tadu iepakojumu iztukSoSana un sterilizacija, kuri rada aizdomas

Atlikusais saturs jaiztukSo piemérota atkritumu urna. Konservu karbas, kuras ir bijis bojats
produkts, pirms mazgasanas un citu testu veikSanas, piem&ram, siices noteikSanas, Suvju
atveérSanas utt., svarigi dezinficet vai sterilizét autoklava. P&c nomazgasanas iek$gjas virsmas
parbauda, lai noteiktu krasas zuduma, korozijas vai citu defektu pazimes.

P&c tam, ja tas vajadzigs tira vai notecinata svara noteikSanai, tuksa tara janosusina un tad
janosver (skatit 4. sadalas 2.1.5. punktu).

Tuksa tara un jebkuras tas dalas skaidri identific€ un glaba tik ilgi, cik vien saglabajas iespgja,
ka tas bus vajadzigas turpmakam parbaudém vai pieradijumiem.

4.2.8. Suces noteikSanas metodes

Stices noteikSanai var izmantot vairakas metodes. Izvéléto metodi bieZzi nosaka atkariba no
vajadzigas precizitates, test€Sanai pieejamo taras vienibu skaita un vajadzibas imitet
iesp&jamos apstaklus, kuros produkts sticas ara no iepakojuma. Biezi izmanto vairak neka
viena veida testu kopa ar mikrobiologiskajiem testiem, lai noteiktu pétitas bojasanas veidu vai
iemeslu. Datus, ko ieglist, parbaudot, vai tara nav siice, biezi izmanto, lai apstiprinatu no tiem
pasiem iepakojumiem nemta produkta mikrobiologisko testu rezultatus. Informacija var lieti
noderét, lai noverstu problémas, ko radijis viens un tas pats celonis.

Katrai testéSanas metodei, ko izmanto siices noteikSanai, ir savas prieksrocibas un trikumi.
Pieméram, pret testu ar gaisa spiedienu, kaut arT to var veikt atri, var attiekties kritiski, jo
konservu karba netiek testeta tas dabiskaja stavokli, kad karba ir vakuums. Helija testi var but
parak jutigi un uzradit siici tad, kad tas faktiski nav. Tie ari neparada stices vietu. Ar
sériidenraza testu var labi noteikt siices vietu un izmérus, ka ar1 pastavigi fiksét rezultatus,
tomér dazkart 81 metode Skiet parak l€na, ja test€jamo karbu ir daudz. Tikpat svarigi, ka
izveleties piemeroto testu siices noteikSanai, ir sagatavot karbas test€Sanai, ka ari izvéleties
darbinieku, kas sp€j testu pareizi veikt un precizi interpretét ta rezultatus.

Ne vienmer ir iesp&jams atrast siici tara, kas apstrades laika vai péc tas kadu laiku varétu biit
tecgjusi. Stces vietu biezi vien nosprosto produkts, un, tirot karbu pirms testa veikSanas, to ne
vienmer izdodas atdalit.

Sados gadijumos siices noteik3anai partija var nakties parbaudit daudz lielaku ,,aizdomigo”
karbu skaitu par to, ko izmantoja mikrobiologisko testu veikSanai. Ja karbas ar bojatu
produktu stices vietu nevar atrast, var noderét siices testa veikSana tas paSas partijas karbam,
kas aizdomas nevies.

Procediiras un diskusijas par dazadam metodém siices noteikSanai tara var atrast $ados avotos:
U.S. F.D.A. (1984), N.C.A. (1972), C.F.P.R.A. (1987), AFNOR-CNERNA (1982), H.W.C.
(1983) un Buckle (1985).
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4.2.9. Suvju atvériana

Procediiras partikas konservu karbu dubultSuvju parbaudei un izveérteéSanai, lai noteiktu
bojasanas iemeslu, ir tas pasas, kas noraditas Higiénas prakses kodeksa maza skabes satura
un paskabinatiem partikas konserviem (CAC/RCP 23-1979) 7. sadalas 4.8.1.2. punkta.

Tomér §adas Suvju parbaud@s giito rezultatu interpretacija var bt atskiriga atkariba no ta, vai
tiek pétiti produkta bojasanas c€loni vai procesa ievéro$ana. Ja mikrobiologiskie rezultati
norada, ka bojasanos izraisijis atkartots piesarnojums, acimredzami defekti Suves biezi vien
apstiprina to, ka iepakojums ir tecgjis. No otras puses, atkartota piesarnoSanas var notikt ari
bez acimredzamiem defektiem Suv@s. Citu atkartotas piesarnosanas avotu pieméri ir $adi:
Suvju bojajumi péc karbas noslégsanas, islaiciga siice, ar silantu saistita ietekme un skarda
plates perforacija vai lizumi. Sados gadijumos jaizmanto papildu procediras, kas noraditas
punkta par testiem stices noteikSanai, ka ar janem véra mikrobiologiskie rezultati.

Sim noltikam rezultati, ko bojasanas celonu izpeté devusi Suvju atvérSana, vienmer jaapsver
saistiba ar visiem citiem bojaSanas c€lonu izpete veiktajiem pasakumiem un to interpretacija
jauztic ekspertam.

5. NORADIJUMI LABORATORIJAS DATU INTERPRETACIJAI

Laboratorijas datu interpretacijai veltita 2. un 3. tabula, ka ar1 2. un 3. att€ls (2. papildinajums)
jaapliko kopa ar konkr&ta petita bojasanas gadijuma vispargjo modeli un produkta v&sturi.

6. NORADIJUMI BOJASANAS CELONU LABAKAI NOTEIKSANAI

Bojasanas celonu noteikSanai ir svarigi izmantot visus pieejamos datus. Bitiski, lai katrs
bojasanas gadijums tiktu vispusigi izvertéts. Attiecigajam ekspertam vai ekspertiem jasavac
dati (skatit 1. papildinajumu) no apstrades uznémuma, janem véra laboratoriskas analizes un
citi avoti. Bojasanas c€lonu precizai noteiksanai Sie dati obligati rlipigi un vispusigi jaanalizg.
Precizakai c€lonu noteikSanai var izmantot Sos noradijumus (kaut ar1 saraksts nav pilnigs).

6.1. Bojato iepakojumu

skaits a) viens atsevisks iepakojums — parasti nejausa siice; Sadi

iepakojumi reti ir nepietiekamas apstrades rezultats;
b) vairaki iepakojumi — jaukta mikroflora; $ads stavoklis

iesp&jams pecapstrades piesarnojuma un siices rezultata.
Stces raditu bojajumu var novérot kopa ar Suvju defektiem
vai redzamiem iespiedumiem vai arl bez tiem, un to var
izraisit parmériga atdzes€Sana, nepietickama (tidens)
hlorésana, piesarnots dzeséSanas tidens un/vai netiras, mitras
pecapstrades iekartas. Ja karbas tiek apstradatas vél siltas un
mitras vai apieSands ar tam ir neuzmaniga, tad ir lielaka
iesp€ja, ka bojajums radies stices rezultata. Ja iepakojumu ar
bojato partiku ir daudz un tajos ir tikai sporu veidojoSas
bakt€rijas, c€lonis parasti ir nepietickama apstrade. Tomér
stici nedrikst pilnigi izslegt.
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6.2. Produkta vecums una)
glabasana

b)

6.3. Bojasanas

lokalizacija a)

b)

6.4. Apstrades
dokumentacija a)

f)

9)

6.5. Laboratorijas dati. a)

7. SECINAJUMI

ja produkts ir parak vecs un/vai tiek glabats parak augsta
temperatiira, iepakojums var uzpusties Gdenraza iedarbibas
rezultatd. Biezak tas notieck ar darzenu konserviem,
pieméram, artiSoku serdém, seleriju, kirbjiem un
ziedkapostiem,;

korozija vai bojajumi, kas rada taras perforaciju, var izraisit
stices raditu bojasanos un sekundarus bojajumus citam
konservu karbam;

termofilo bakteriju izraisitas bojasanas c€lonis var biit
glabasana augsta temperatiira, pieméram, 37 °C (99 °F)
temperatiira un virs tas.

bojasanas, ko novéro karbu kravuma centralaja dala vai
tuvak griestiem, var noradit uz nepietickamu atdzes€Sanu,
kuras rezultata bojasanos izraisa termofilas bakterijas;
bojasanas, kas nav lokalizéta kada karbu kravuma vieta vai
kaste, var noradit uz siici péc apstrades vai nepietickami
veiktu apstradi.

dokumentacija, kas norada uz nepietickami kontrolétu
termiskas apstrades procesu, dazreiz koreleé ar bojasanos
nepietickamas apstrades rezultata;

dokumentacija, kas liecina par pienacigu apstradi, dazreiz
lauj izslégt bojaSanos nepietieckamas apstrades rezultata un
var noradit uz silices izraisitu piesarnojumu pec apstrades;
nepareiza sterilizacijas katla darbiba, t. 1., nopliide no gaisa
vai dzes€Sanas idens varstiem, bojati termometri un
nepareizs rotacijas katlu grieSanas atrums var Dbt
nepietickamas apstrades c€lonis;

kavesanas, ja pirmsapstrades apstakli turklat ir nehigiéniski,
var izraisit bojasanos sakuma vai pirmsapstrades stadija;

liels termofilo baktériju skaits blanseSanas katlos var korelét
ar termofilo bakteriju izraisitu bojasanos;

parmainas produkta formula, kas veiktas, nemainot procesa
parametrus, var biit nepietiekamas apstrades célonis;
nepietickami  sanitaros apstaklos mikroorganismi var
savairoties, izraisot bojasanos pirmsapstrades posma vai
padarot nepiemérotu ieplanoto procesu. Nepietiekami sanitari
apstakli var biit c€lonis siices izraisitam pé&capstrades
piesarnojumam.

skatit 2.un 3.tabulu un 2.un 3. attélu, kas korelé ar
pozitivam mégeném, ka noradits 1. papildinajuma.

Saja dokumenta ir apliikoti konservétas partikas bojasanas céloni. To noteik$ana péc biitibas
atSkiras no ta, ka nosaka, vai ir sasniegta konkrétas produktu partijas komerciala sterilitate.
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Saja procediira nav paredz&ts sniegt noradijumus par to, ka atbrivoties no partijam, kuru
komercialas sterilitates nepietickamiba ir pieradita.

Bojasanas iemeslu ir daudz, un tie ir dazadi. Tapéc l€émums par atbrivoSanos no partijas
japienem katra gadijuma atseviski, izmantojot krietnu daudzumu tas informacijas, kas iegiita,
izvertegjot partiju, no kuras nemts iepakojums. Partijas utilizacijas iesp€jas ir atkarigas,
pieméram, no tadiem faktoriem ka bojasanas c€lonis, iespgja fiziski noskirt apmierinosos
produktus no neapmierinofajiem produktiem un §is atdaliSanas dro$ums, utt. Sie faktori,
protams, ir loti dazadi. Tap&c pieméro vispargjos principus, kas noraditi ,,Pamatnostadnés par
nelabvéligiem apstakliem paklautas konservetas partikas utilizaciju”, un dazos gadijumos §is
pamatnostadnes var izmantot partijam, kuras konstatéts bojats produkts.

Tulkojums © Valsts valodas centrs, 2013 84



2. TABULA

TADU LABORATORIJAS DATU INTERPRETACIJA, KURI IEGUTI PAR MAZA SKABES SATURA PARTIKAS PRODUKTIEM

Konservu Smaka Izskats (3) pH (1) Uztriepe | Galvenas zinas par kultiram Iesp&jama interpretacija
karbas stavoklis (2
Uzptties Skaba Putas, dazreiz |Zemaks par Sferiskas  [Pozitivs rezultats; vairoSanas |P&capstrades stice
viskozs normu baktérijas  [aerobos un/vai anaerobos
salfjums un/vai apstaklos 30 °C un/vai 37 °C
nijinas vai temperatira
rauga senites
Uzpities Nedaudz bojataNo normala  [Mazliet arpus INTjinas Pozittvs rezultats; vairosanas [Pecapstrades siice vai loti
produkta smakallidz putainam |normas vai izteikti(dazreiz aerobos un/vai anaerobos nepietickama apstrade
(dazreiz arpus normas; var redzamas  |apstaklos 30 °C temperatiira;
amonjaka bit paaugstinats [Sporas) aerobos buljonos biezi
smaka) veidojas pléve
Uzpities Skaba Putas, dazreiz |[Zemaks par Jaukta Pozitivs rezultats; vairojas INav veikta termiska apstrade
viskozs normu populacija  |aerobos un/vai anaerobos
salfjums. (biezi novéroapstaklos 30 °C un 37 °C, un
Produkts sporas) biezi ari 55 °C temperatiira
stingrs un
nenovarijies
Uzptities No normalas  [Balgana krasa |[Mazliet zemaks [N@jinas (no [Pozitivs rezultats; vairojas Termofilas anaerobas bakterijas;
lidz skabai vai izteikts par normu vai vidgja anaerobos apstaklos 55 °C produkts nepietickami atdzeséts
krasas zudums, [izteikti zemaks |izm@ra Iidz [temperattira. Nevairojas 30 °C |vai tiek glabats parak augsta
putas par normu garam), bieziftemperatiira, var vairoties temperatiira
granulara; 37 °C temperatiira.
sporas
novero reti
Uzpiities No normala  [Neparasti Mazliet zemaks [Nijinas Anaerobos apstaklos vairojas |[Nepietickama apstrade,
aromata vai  (daudz putu; par normu vai (dazreiz un izdala gazi 37 °C un/vai  |AUGSTS RISKS, ka produkta ir
siera smakas (cietas dalinas [izteikti zemaks |redzamas  [30 °C temperatiira, bet mezofilas anaerobas bakterijas;
lidz puvuma  jsadalijusas par normu sporas) nevairojas aerobas barotnés  [jaapsver Clostridium botulinum
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Konservu Smaka Izskats (3) pH (1) Uztriepe | Galvenas zinas par kultiram Iesp&jama interpretacija
karbas stavoklis (2)
smakai
Uzpiities No normalas  [Nonormala  [No normala lidz |[Normals Negativs rezultats Zema uzpildes temperatiira,
lidz metaliskai [lidz putainam |nedaudz nepietickami izkarséta karba
paaugstinatam pirms noslégsanas; parak pilna
karba vai uzptiSanas idenraza
izdaliSanas rezultata**
Uzpities vai  |Kad tiek atvértaNormals Normals vai Liels skaits |[Negativs rezultats Pirmsapstrades (sakuma)
plakans karba, gaze mazliet zemaks vienm&rigi bojasanas
izdalas maza par normu ickrasotu
daudzuma vai sferisko
neizdalas bakteriju
nemaz; auglu un/vai nijjinu
aromats
Uzpiities No skabas Putas Biezi zemaks par [Vaji Negativs rezultats Stices izraisita bojasanas ar tai
smakas lidz normu ickrasotas sekojosu autosterilizaciju
siera smakai sferiskas
bakterijas
un/vai
nijinas
Bez redzamiem [Séra smaka Saturs Normals vai INUjinas /Anaerobos apstaklos vairojas, [Termofilu radita séra smaka;
defektiem nomelngjis zemaks par normu neizdalot gazi, 55 °C nepietickama atdzes€sana

temperatiira

Bez redzamiem [No normalas  |[Salijjums no  [Normals vai Sferiskas  [Pozitivs rezultats; vairojas P&capstrades siice
defektiem l1dz skabai normala [idz  [zemaks par normu baktérijas  |aerobos un/vai anaerobos
dulkainam un/vai apstaklos 30 °C temperattira un

nijinas arasti ari 37 °C temperattira

Bez redzamiem [No normalas  [No normala  [Zemaks par INdjinas Temperatiira, kas zemaka par [Termofilas aerobas baktérijas

defektiem 11dz skabai l1dz dulkainam jnormu (uztriepe 37 °C, nevairojas. Aerobos (acidifikacija bez uzpiiSanas)
biezi apstaklos vairojas, neizdalot ~ Bacillus spp. Produkts
granulara) |gazi, 55 °C temperatiira; nepietiekami atdzeséts vai tiek

vairo$anos var nenoverot, ja

glabats parak augsta
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Konservu Smaka Izskats (3) pH (1) Uztriepe | Galvenas zinas par kultiram Iesp&jama interpretacija
karbas stavoklis (2)
paraugs ir vecs vai ilgu laiku  temperatura.
atradies inkubacija.

Bez redzamiem [No normalas [No normala  |[Zemaks par NTjinas Pozitivs rezultats; vairojas Nepietiekama apstrade vai sice.
defektiem 11dz skabai 11dz dulkainam |normu (dazreiz aerobos apstaklos 37 °C Mezofilas aerobas sporu

redzamas  temperatiira un Veidojosas bakterijas. (Bacillus

sporas) 30 °C temperatiira Spp)
Bez redzamiem [No normalas  [Salijjums no  [Zemaks par Granularas |[Negativs rezultats Nepietickama apstrade vai
defektiem lidz skabai normala Iidz  jnormu ndjinas autosterilizacija; termofilas

dulkainam sporas

Bez redzamiem [No normalas  [Normals Normals vai Liels skaits [Negativs rezultats Pirmsapstrades bojasanas
defektiem lidz skabai zemaks par normu [vienm&rigi

iekrasotu

sferisko

bakteriju

un/vai nijinu

katra lauka
Bez redzamiem [Normala Normals Normals Populacijas [Negativs rezultats Mikrobiologisku bojajumu nav
defektiem nav vai

redzamas
dazas nijjinas
un/vai
sferiskas
bakterijas,

t. i., norma

1) pH Iimenis var paaugstinaties, mikroorganismiem savairojoties, jo Tpasi gala vai olbaltumvielam bagata partika.
2) Flavobaktgrijas ne vienmeér var izdalit no piena vai piena produktiem 25 °C temperatiira, jo aerobos buljonos tas ne vienmer vairojas.

3) Tas galvenokart attiecas uz produktu salfjuma. Citiem produktiem parmainas krasa, fakttra un izskata arT var noradit defektus, bet §1s pazimes attiecas uz
konkrétiem produktiem un tapec tabula tas nevar ieklaut.
* Pamatojoties uz avotu M.L. Speck, Compendium of Methods for the Microbiological Examination of Foods, 1984, American Public Health Assoc.

**]epakojumi var uzpusties nitritu izraisitas alvas atdalisanas rezultata.
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3. TABULA

TADU LABORATORIJAS DATU INTERPRETACIJA, KURI IEGUTI PAR PASKABINATIEM PARTIKAS PRODUKTIEM

Konservu Smaka Izskats* Grupa ar normalu Uztriepe Galvenas zinas par kultiram| Iesp&jama interpretacija
karbas stavoklis pH Iimeni
Uzpiities No normalas Iidz [No normala lidz 4,6 un zemaks  [Normala Negativs rezultats Uzpiisanas tidenraza
metaliskai putainam izdaliSanas rezultata
Uzpiities Skaba Putas; iespéjams 4,6 un zemaks  [N@jinas un/vai [Pozitivs rezultats; vairojas |Apstrade nav veikta vai
viskozs salfjums sferiskas aerobos un/vai anaerobos  [p&capstrades stice
bakterijas un/vai apstaklos 30 °C temperattra
rauga sénites
Uzpiities Skaba No normala Iidz 4,6 un zemaks  [Nijinas \VairoSanas un/vai gazes Laktobaktgrijas; loti
putainam izdaliSanas aerobos nepietickama apstrade vai
apstaklos un/vai anaerobos [p&capstrades siice
apstaklos 30 °C temperattra
Uzpiities Sviestskabes No normala Iidz N0 4,6 Iidz 3,7  |[N@jinas (dazreiz [VairoSanas un gazes Nepietickama apstrade;
smaka putainam redzamas izdaliSanas anaerobos mezofilas aerobas baktérijas
sporas) apstaklos 30 °C temperattira
Bez redzamiem [Skaba Skidrums no No 4,6 Iidz 3,7 |Nijinas IAerobos apstaklos vairojas, [Termofilas/mezofilas aerobas
defektiem normala lidz (uztriepe biezi |neizdalot gazi, 37 °C un/vai |aktérijas. Acidificgjosie
dulkainam granulara) 55 °C temperatiira mikroorganismi — bez

uzpusanas (B. coagulans)

Bez redzamiem
defektiem

INo normalas lidz
skabai

Normals, dulkains
Skidrums;
iesp&jams ar
pelgjumu

4.6 un zemaks

INTjinas un/vai
sferiskas
bakterijas un/vai
pel&juma sénites

Pozitivs rezultats; vairojas
aerobos un/vai anaerobos
apstaklos 30 °C temperatira

Stice, nepietieckama apstrade

Bez redzamiem
defektiem

Normala

Normals

4,6 un zemaks

Normala

Negativs rezultats

Mikrobiologisku bojajumu
nav

* Tas galvenokart attiecas uz produktu salfjuma. Citiem produktiem parmainas krasa, faktGra un izskata art var noradit defektus, bet $is pazimes attiecas uz
konkrétiem produktiem un tap&c tabula tas nevar ieklaut.
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2. attels

PROCEDURAS AEROBO KULTURU IZPETEI MAZA SKABES SATURA
PARTIKAS KONSERVOS, LAI NOTEIKTU BOJASANAS CELONI UN
REZULTATUS

Pataugs

IIEgenes ar aerobo barotni
|

|

A/
30-37%0# (Ndz 4 dien ) 55N temperatiied (Hdz 4 diendm)
. e Jaukta flora, koowd iv daZas ¥ .
Tanotiek vaitoSands, ——B o g oo e Faloa val Ja savairojas ndjinas,
veie mikroskopisko zpet pelEuma sErﬁtesJ, Potads uz
| pErapstrades plesirnojumn
:| ievieto barojofajd agatd ar
| mangdng 359 (Hdz 4 diendn)
I.
. "  J
Tair tikai rifinas, tad Tamikroskopiskajd izp#te it redzamas
sporas, karse 10 mindtes
1009 temp eratiira
ievieto barojofajd agard ar manginn ievieto haroicBaid = -
R j05aj3 agard ar manginng
35°C (2 10 dienam) 355 (Helz 4 dienang 5570
1
. L L4
Jm%:-%%qi? fﬁ%ﬁf&{ﬂ asp oras, ﬁgfﬁﬂﬁgsma Ja savairojas mezofilis  Ja savairojas termofilas
karsg 10 minttes pEcapstrades aerohis hakizrijas aerohas haktetijas
1007%C temperatird e sarn oM EBacillus spp Racillus spp
Y l Y
levieto barojoajd agard ar mangim lesp@jama nepietiekama  Parastd termofila flora,
termiskd apstride ja wien produkts nav

glabats augsta temp erattiea

3590 te?ndf eratird 559 temperatird
(Hdz 4 dienan) (dz4 d?enﬁ.mj

v

Janotiek wairofanis, Janotiek vairoZanis,
tad iespEjams, ka tad iespEjams, ka
termiska apstrade termizkd apstrade nav
nav bijusi pletiekama  bijusi pietiekatma

(* Optimalie apstakli tam, lai mikroorganismi vairotos, ir 30—35 °C. Tomér atkariba no vides apstakliem regiona
var izmantot inkubacijas temperatiiru 36 °C vai 37 °C)
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3. attels

PROCEDURAS ANAEROBO KULTURU IZPETEI MAZA SKABES SATURA
PARTIKAS KONSERVOS, LAI NOTEIKTU BOJASANAS CELONI UN
REZULTATUS

Paraugs

MEgenes ar anaerobo barotnd

v

303770 (fdz 10 disndn)
I
|

Janotiek vairoZands,

weie mikroskopisko izpEti baltErijas, rauga serites,

i
t
” v

Mijinas ar sporim Hijinas bez sporfim

Worada iespiju, ka termiski Megina audzét citd anaerobi
apstride nav bijusi pletiekama,  barotng; ja spor vel aizvien
Ta sporas pieder pieClosfridia, DAY, tad piesarnofanias varétu
kultir parbauda botulina bt notikoasi pec apstrides
toksina noteikfanal

b

Earsg sporas a1 10 minGtes
10092 temperattrd mEgenss
at anaerobu barotii

(14 dienas 359 temp eratfied)

Jaukta flora, kurd ir sferiskis

pelejumes, norada vz iespfjam |
pEcapstrides piesErmopan

v

55%C (Hdz 4 dienam)

T'a notiek vairofands, veic mikroskopisko izp#ti

Gatas un tievas nijinas,
kas slikti iekeasojas, var
noradit uz termofilajam
atiaerobajim bakiEfam.
Norada uz nepietiekamn
atdzesEiany, augstu
glabiBanas temperattng
aito, ka attiecIgajam
produktam vajadziga
termiska apstrade
temperatird, kas

parsniedz 1158% (245 oF).

Henorida uz ]
nepietiekamu termisko
apstradi.

v

Isakas nijinas varetu bit
fakiltativs Bacillus spp.,
wai produkts tumEa keisa
wat hioradit, ka bojaganos
izraistiudas sém izdalofas
sporas. Var noradit, ka
prodults nav pietiekatd
atdzesets vai arl glabiats
parik augstd temperattrd,
Menorada uz nepietiekana
termisko apstradi

(Termofilas anaerobds sporas retl var redzet wai noteikt,
mikroskopisk izpgtot produkta pirmo apakEkaltang,
_— : karsSama veild neiesaka, bet $4j3 stadijd to var veikt falaaltafiv,
fﬁ{?{;ﬁ;:iﬁ:ﬁéﬁgﬁmﬁm péc tam audzEjot apakikultin anaerchd harotng 55°C temperating)
karsggan

(* Optimalie apstakli tam, lai mikroorganismi vairotos, ir 30—35 °C. Tomér atkariba no vides apstakliem regiona
var izmantot inkubacijas temperatiiru 36 °C vai 37 °C)
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1. papildinajums
VEIDLAPA PRODUKTA IDENTIFIKACIJAI UN VESTURES PRECIZESANAT*

paraugs

Zinas apkopoja: ........ccovevvvrinnnnnn,

1. IZMEKLESANAS IEMESLS
1. Bojasanas

1. Ka konstateta (pateretaja stidziba, noliktavas parbaude, inkubacijas izp&te utt.)
2. Datums, kura sanemtas pirmas zinas par problému

3. Problémas butiba

4. Problémas apmeérs (skarto un neskarto iepakojumu proporcija)

5. Iepakojumi, kas plisusi, uzpiitusies vai ar stici (konstateto vienibu skaits)

2. Slimiba

(Pilnigaks saraksts ar biitisko informaciju, kas vajadziga ar partikas produktiem izplatitas
slimibas izpétei, atrodams avota Procedures to Investigate Foodborne Iliness, 4th Edition,
1986, International Milk, Food and Environmental Sanitarians Inc., P.O. 701, Ames, lowa,
50010, U.S.A. Tresais izdevums, kas publicéts 1976. gada, ir pieejams francu un spanu
valoda.)

1. Skarto cilveku skaits

2. Slimibas simptomi

3. Pedgjas &dienreizes vai uzkodu laiks

4. Laiks, kas pagajis pirms simptomu paradiSanas

5. Kada partika un dzerieni vél lietoti laika Iidz pat 4 dienam pirms simptomu paradiSanas?
6. Partikas konservu iepakojumu skaits saistiba ar slimibu

7. Produkta identitate, ieskaitot kodus

8. Tada produkta un/vai taras pieejamiba analiz€m, par kuru iesniegta siidziba

9. Vai no produkta ar to pasu kodu ir nemti citi paraugi?

10. Kada veida un kurp paraugi tika nosititi analizém?

2. PRODUKTA APRAKSTS UN IDENTIFIKACIJA

1. Produkta nosaukums un veids

2. Taras veids un izmers

3. Attiecigas partijas vai partiju identifikacijas kods
4. Termiskas apstrades datums

* S veidlapa ir paredzéta tikai ka paraugs, un konkrétas izmeklgSanas veik3anai taja var bit vajadzigas izmainas.
Pieméram, ja ir aizdomas par saindeSanos ar partiku, iegiistamie dati un 1. sadalas 2. punkts (slimiba)
japaplasina.
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5. Apstrades uznémums

6. Piegadatajs/importétajs; ja produkts importéts, noradit datumu, kura tas Skérsojis valsts
robezu

7. Attiecigas partijas vai partiju izmers(-1)

8. Partijas vai partiju atrasanas vieta

3. ,LAIZDOMIGAS” KODAM ATBILSTOSAS PARTIJAS VAI PARTIJU
PRODUKTU VESTURE

1. Produkta sastavs
2. Taras piegadatajs un specifikacijas

3. Razosanas dati (ieplanotais process) un dokumentacija
a) produkta sagatavoSana

b) iepildisana

c) taras noslégsana

4. Termiskas apstrades veikSanai lietotais aprikojums

a) termiska apstrade

b) dzesésana

C) papildus veiktas kvalitates kontroles un apliecinoSie dokumenti

5. Uzglabasana un parvadasana
6. Peétamas partijas vai partiju pasreizgjais statuss; ja produkts netiek kontrol&ts tiesi, aprakstit
izplatiSanas teritoriju

4, PARAUGA APRAKSTS UN VESTURE

1. Kur, kad un ka paraugs tika iegiits

2. Parauga lielums — iepakojumu skaits

3. Kopgjais iepakojumu skaits parauga nemsanas vieta

4. Parauga esoSais iepakojumu skaits ar defektiem

5. Noradit defektus par katru iepakojumu

6. Aprakstit uzglabaSanas un parvadasanas apstaklus

7. Parauga identifikacija (laboratorija pieSkirtais numurs)
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2. papildinajums

PROCEDURAS PARAUGA MIKROBIOLOGISKAJAI ANALIZEI

A. Mezofilie mikroorganismi

1. Barotnes un inkubacijas apstakli

Maza skabes satura partikas produkti (pH > 4,6) Paskabinati partikas produkti
(pH =< 4,6)
1. Inkubacijas Aerobi Anaerobi Aerobi
apstakli
2. Barotnes 2) Skidrums | Cietaviela | Skidrums | Cietaviela | Skidrums | Cieta viela
DTB PCA PE2 LVA 0SB PDA
PE2 DTA NAMn CMM PIA TJB TJA
LB RCA APTB SDA
RCM BA APT
3. Barotnes 15 ml/ 15 ml/ 15 ml/ 15 ml/ 15 ml/m&gene; (15 ml/
daudzums meégene meégene meégene megene APTB gadijuma mé&gene
— 200 ml/kolba
4. Replikacija  [=> 2 mégenes|=> 2 plates |=> 2 m&genes=> 2 plates (L5 ml/m&genes; => 2 plates
APTB gadijuma
=> 200 ml/kolba
5. Inkubacijas (30 °C 30 °C 30 °C 30 °C 30°C 1) 30°C 1)
temperatiira 3)
6. Inkubacijas  [lidz lidz lidz lidz lidz 14 dienam [5-10 dienas
laiks 4) 14 dienam 5 dienam |14 dienam 5 dienam

Katra tadu cieto un Skidro barotnu sérija, kuras inkubétas aerobos un anaerobos apstaklos, izmanto
vismaz vienu barotni.

Piezimes

1. Dazos gadijumos, piem&ram, rauga sénitei, ir piemérota zemaka temperatira, t. i., 20 °C vai
25 °C.

2. Barotnu apzimé$anai izmantotie saisinajumi

PCA — agars dzivotspgjigo OSB — apelsinu seruma buljons DTA — dekstrozes triptona agars
stnu noteikSanai
CMM - galas barotne APTB — buljons skabu produktu NAMnN - barojoSais agars ar
test€Sana manganu
LB — aknu buljons APT barotne DTB - dekstrozes triptona
buljons
RCM — koncentréta klostridiju PDA- kartupelu dekstrozes agars RCA — koncentréts klostridiju
barotne [reinforced agars
clostridial medium]
LVA — tela aknu agars SDA - Saburo-dekstrozes agars BA —asins agars
[sabouras dextrose agar]
PIA — Cikgalas izvilkuma TJB - tomatu sulas buljons TJA —tomatu sulas agars

agars [pork infusion agar]  [tomato juice broth ]

PE2 — peptons, rauga ekstrakts, Folinazzo (1954)
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3. Papildus vai apstaklos, kad apkartgjas vides (istabas) temperatiira ir tuvu 30 °C vai augstaka
vai konkréto mikroorganismu optimala vairoSanas temperatiira ir augstaka, inkubaciju var
veikt 35 °C vai 37 °C temperatiira.

4. Mégenes un plates laiku pa laikam japarbauda, pieméram, ne retak ka reizi divas dienas.
Inkubaciju beidz, kad sak novérot vairosanos.

2. Mégenu, kuras rezultats varétu biit pozitivs, verifikacija
Visas ,,aizdomigas” mégenes, kas varétu biit pozitivas, japarbauda $adi:
1) veic atbilstos$i sagatavotu un iekrasotu uztriepju tieSu mikroskopisko parbaudi;

2) veic uzs€jumus ne mazak ka uz divam platém vai divas slipas agara mégenés un aerobos
vai anaerobos apstaklos inkubg Iidz 5 dienam. Pieme@rotas barotnes skatit ieprieks.

(Piezime. Ja katra uzs€jumu s€rija rezultats ir pozitivs tikai viena no mégeném, ieteicams
procediiru atkartot, izmantojot analitiskas vienibas no kontrolparauga. Turpmaka informacija
par to, ka interpret§jami rezultati, kas iegiiti tikai viena no mégeném, ir sadala par
interpretaciju.)

3. Izolatu identifikacija

Fakultativi termofilie mikroorganismi var augt kultliras temperatiira no 30 °C lidz 37 °C, un
tapec tos var sajaukt ar mezofilajiem mikroorganismiem. Vienmer jaapstiprina tas, ka pozitivi
izolati no $ajas temperatiiras izaudzetajam kulttiram tieSam ir mezofili, pieradot, ka termofilas

temperatiiras (55 °C) tie nevairojas.

Lai labak noteiktu bojasanas iemeslu, der noteikt izolatus. Sim noliikam jaizmanto standarta
mikrobiologiskas procediiras (Skatit Speck, (1984); ICMSF, (1980); US FDA BAM, (1984)).

B. Termofilie mikroorganismi

Ja apstakli, pieméram, problémas vesture, pazeminats pH Iimenis, augSana nenotiek
temperatiira, kas zemaka par 37 °C (produkts saskidrinats vai nav skaidru bojasanas pazimju),
vedina domat, ka bojasanos izraisijusi termofilie mikroorganismi, ieteicama kultivésana 55 °C
temperatiira turpmak noraditajas barotnés.

Inkubacija Iidz desmit dienam.

Termofilas aerobas baktérijas (saskabsana bez uzpusanas) — dekstrozes triptona buljons.

B. coagulans (thermoacidurans) — proteozes peptona skabes barotne [proteose peptone acid
medium ]* ar pH limeni 5,0 (iesp&ama augSana 37 °C temperatiira).

Anaerobie mikroorganismi, ka neizdala H»>S — kukuriizas un aknu barotne [corn liver medium]

*

C. thermosaccharolyticum — aknu buljons*
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Anaerobie mikroorganismi, ka izdala HoS — sulfita agars* + samazinata dzelzs vai dzelzs

citrats.
* (Hersom and Holland, 1980)

C. Skabes noturigie mikroorganismi

Velams visas izmantotas barotnes buferét Iidz pH vértibai no 4,2 Iidz 4,5.

1. Skidrums

a) skabs buljons (AB) — (skatit US FDA BAM, 1984)
b) MRS buljons, (de Man, Rogosa and Sharpe, 1960)
2. Inkubacija

Lidz Cetrpadsmit dienam 30 °C temperatiira.

Tulkojums © Valsts valodas centrs, 2013

96



